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1 BezpeļnĨ provoz kladkostroje 

 
1.1 Instrukce pro zajiġtŊn² bezpeļn®ho provozu kladkostroje 

 
Elektrické ŚetŊzov® kladkostroje jsou urļeny k vertik§ln²mu zved§n² a pokl§d§n² bŚemen a (jsou-li vybaveny 
pojezdem) k jejich horizont§ln²mu pŚem²sŠov§n². Pouģit² kladkostrojŢ jakĨmkoliv jinĨm zpŢsobem je zak§z§no a 
vĨrobce ġkody vznikl® nespr§vnĨm pouģ²v§n²m neruļ². Riziko v takov®m pŚ²padŊ nese uģivatel. Obzvl§ġtŊ pŚi 
prov§dŊn² zak§zanĨch ļinnost² (viz ļ. 6.2) mŢģe doj²t k ohroģen² ģivota. Pokud potŚebujete kladkostroj pro jak®koli 
speciáln² pouģit², kontaktujte, pros²m, pŚedem vĨrobce. 
 
Doprava osob pomocí kladkostroje je pŚ²snŊ zak§z§na! 

 
Modern² konstrukce elektrickĨch ŚetŊzovĨch kladkostrojŢ zaruļuje pŚi spr§vn®m pouģ²v§n² jejich 
bezpeļnou a hospod§rnou funkci. 
Mezi motorem a brzdou je um²stŊna patentovan§ bezpeļnostn² kluzn§ spojka, coģ umoģŔuje, aby brzda 
udrģela bŚemeno v jak®koli poloze i pŚi vĨpadku elektrick®ho proudu. V takov®m pŚ²padŊ brzda pŢsob² 
pŚ²mo na bŚemeno pŚes pŚevodovku pouze pomoc² mechanicky pevnĨch souļ§st². TŚec² spojka 
nepŚen§ġ² ģ§dn® bŚemeno, pokud je zabrģdŊna brzda zdvihu. 
 

 

PŚed prvn²m pouģit²m kladkostroje se pŚesvŊdļte, zda je spr§vnŊ zapojen, zda elektrick® veden² nen² 
poġkozen® a zda lze cel® zaŚ²zen² vypnout hlavn²m vyp²naļem. Provozovatel rovnŊģ odpov²d§ za 
spr§vnĨ vĨpoļet vġech z§vŊsnĨch prvkŢ /oko, dr§ģka, .../, tak aby bezpeļnŊ vydrģely pŢsoben² 
dynamickĨch sil pŚi zved§n² bŚemene a aby byl provoz kladkostroje naprosto bezpeļnĨ. 
 

 

Kladkostroj je dovoleno pouģ²vat jedinŊ tehdy, je-li bezpeļnŊ zavŊġen a ŚetŊz mŢģe pŚi kaģd®m zdvihu 
vlastn² v§hou spolehlivŊ vyj²ģdŊt spr§vnĨm smŊrem z kladkostroje. Vak na ŚetŊz mus² bĨt dostateļnŊ 
velkĨ, aby se do nŊho veġel celĨ ŚetŊz. V pŚ²padŊ nedb§n² tŊchto upozornŊn² dojde k zablokov§n²        
ve veden² ŚetŊzu a t²m k poġkozen² zdvihac²ho zaŚ²zen². 
 

 

PŚed instalov§n²m kladkostroje do agresivn²ho prostŚed² je nezbytn® schv§len² od vĨrobce. 

 
Je moģn®, ģe jednotliv® souļ§sti budou muset bĨt vyrobeny z jin®ho materi§lu. N§sleduj²c² instrukce slouģ² jak pro 
¼drģbu, tak pro nejstandardnŊjġ² zpŢsoby pouģit² kladkostroje. Nemusej² se vztahovat ke vġem situac²m. Pokud jste 
na pochybách, kontaktujte prosím dodavatele. 
Tento n§vod vysvŊtluje, jak kladkostroj bezpeļnŊ nainstalovat, jak spr§vnŊ pŚipevnit bŚemeno a jak kladkostroj 
spr§vnŊ pouģ²vat. 
Bezpeļnostn² pŚedpisy je nutn® dodrģovat. Je moģn®, ģe nejsou ¼pln® co se tĨk§ vġech zpŢsobŢ pouģit². V pŚ²padŊ 
dotazŢ se obraŠte na dodavatele. N§vod mus² bĨt st§le udrģov§n v ļist®m, kompletn²m a ļiteln®m stavu. 
 

VĨrobce ani dodavatel neruļ² za n§sleduj²c² ġkody a poruchy zpŢsoben®: 

¶ prov§dŊn²m zak§zanĨch ļi nevhodnĨch operac² s kladkostrojem 

¶ ¼pravami zaŚ²zen² bez vĨslovn®ho schv§len² vĨrobcem 

¶ pouģit²m kladkostroje, kterĨ nen² zcela v poŚ§dku 

¶ chybou obsluhy 

¶ nerespektováním provozního návodu 

 

 
 
1.2 Evropsk® pŚedpisy 

 
Z§kladem pro mont§ģ, uv§dŊn² do provozu, certifikaci a ¼drģbu elektrickĨch ŚetŊzovĨch kladkostrojŢ v oblasti 
Evropsk®ho spoleļenstv² jsou smŊrnice (evropsk®) a doporuļen² uveden® v tomto návodu. 
 

Evropsk® pŚedpisy 

2006/42/EG SmŊrnice pro stroj²renstv² EG 

2014/30/EG  SmŊrnice EG pro elektromagnetickou kompatibilitu 

2014/35/EG  Elektrick§ zaŚ²zen² EG pro pouģit² v urļit®m rozsahu napŊt² 

 
 

N§rodn² pŚedpisy 

ĻSN 27 0142 JeŚ§by a zdvihadla. Zkouġen² provozovanĨch jeŚ§bŢ a zdvihadel 

ĻSN ISO12480-1 JeŚ§by ï Bezpeļn® pouģ²v§n², ļ§st 1 ï vġeobecnŊ 

ĻSN ISO9927-1 JeŚ§by ï Inspekce ļ§st 1 ï vġeobecnŊ 

ĻSN ISO 12482-1 JeŚ§by ï sledov§n² stavu ļ§st 1 ï vġeobecnŊ 
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Harmonizovan® pŚedpisy 

ĻSN EN ISO 12100:2010 Bezpeļnost strojn²ch zaŚ²zen²-Vġeobecn® z§sady pro konstrukci - Posouzení 
rizika a sniģov§n² rizika 

ĻSN EN 14492-2+A1:2009 JeŚ§by - Vrátky, kladkostroje a zdvihové jednotky se strojním pohonem - Ļ§st 
2: Kladkostroje a zdvihové jednotky se strojním pohonem 

ĻSN EN 818-7+A1:2008 Kr§tkoļl§nkov® ŚetŊzy pro ¼ļely zdvih§n²-Bezpeļnost-Ļ§st 7: řetŊzy s 
pŚesnou toleranc² pro ŚetŊzov§ zdvihadla-TŚ²da T (proveden² T, DAT a DT) 

ĻSN EN ISO 13849-1:2008 Bezpeļnost strojn²ch zaŚ²zen²- Bezpeļnostn² ļ§sti ovl§dac²ch syst®mŢ ï Ļ§st 
1: Vġeobecn® z§sady pro konstrukci 

ĻSN EN 60034-1:2010 Toļiv® elektrické stroje - Ļ§st 1: Jmenovit® ¼daje a vlastnosti 

ĻSN EN 60034-5:2001+A1:2007 Toļiv® elektrick® stroje - Ļ§st 5: StupnŊ ochrany dan® vlastn² konstrukc² 
toļivĨch elektrickĨch strojŢ (IP k·d) ï Klasifikace 

ĻSN EN 60204-1 ed.2:2006 Bezpeļnost strojn²ch zaŚ²zen² - Elektrick§ zaŚ²zen² strojŢ - Ļ§st 1: Vġeobecn® 
poģadavky 

ĻSN EN 60204-32 ed.2:2008 Bezpeļnost strojn²ch zaŚ²zen² - Elektrick§ zaŚ²zen² strojŢ - Ļ§st 32: Poģadavky 
na elektrick§ zaŚ²zen² zdvihac²ch strojŢ 

ĻSN EN 60529:1991+A1:2000 
+A2:2013 

StupnŊ ochrany krytem (kryt² ï IP kód) 

ĻSN EN 60947-1:2007+A1:2011 Sp²nac² a Ś²d²c² pŚ²stroje nn - Ļ§st 1: Vġeobecn§ ustanoven² 

ĻSN EN 61000-6-2:2005 Elektromagnetická kompatibilita (EMC) - Ļ§st 6-2: Kmenové normy - Odolnost 
pro prŢmyslov® prostŚed² 

ĻSN EN 61000-6-3:2007+A1:2011 Elektromagnetická kompatibilita (EMC) - Ļ§st 6-3: Kmenové normy - Emise - 
ProstŚed² obytn®, obchodn² a lehk®ho prŢmyslu 

ĻSN EN 61000-6-4:2007+A1:2011 Elektromagnetická kompatibilita (EMC) - Ļ§st 6-4: Kmenové normy - Emise - 
PrŢmyslov® prostŚed² 

ĻSN EN 82079-1:2013 Zhotovov§n² n§vodŢ k pouģit² ï Strukturování, obsah a prezentace 

 
 

SmŊrnice a technick® specifikace 

FEM 9.511:1986 Klasifikace hnacích ústrojí 

FEM 9.683:1995 VĨbŊr motorŢ zdvihu a pojezdŢ 

FEM 9.751:1998 Sériová zdvihac² zaŚ²zen² s pohonem; Bezpeļnost 

FEM 9.755:1993 OpatŚen² pro dosaģen² bezpeļn®ho provozu 

 
 
V pŚ²padŊ nedodrģen² tŊchto bezpeļnostn²ch pŚedpisŢ a provozn²ho n§vodu nepŚeb²r§ vĨrobce ģ§dnou z§ruku.  
 
NepŚehl®dnŊte instrukce v ļ§sti 6 a seznam z§kazŢ v ļ§sti 6! 

V zem²ch mimo Evropsk® spoleļenstv² plat² jin® n§rodn² pŚedpisy. 
 
Pr§ce na elektrick®m ŚetŊzov®m kladkostroji smŊj² prov§dŊt vĨhradnŊ kvalifikovan² a povŊŚen² odborn²ci. 
PŚed prov§dŊn²m ¼drģby ļi oprav mus² bĨt vypnut hlavn² pŚ²vod elektrick®ho proudu! 

 

 
PovŊŚen² odborn²ci musej² absolvovat teoretick® proġkolen² a musej² m²t zkuġenosti v oblasti jeŚ§bŢ a kladkostrojŢ a 

zdvihac²ch zaŚ²zen². Musej² zn§t vĨbornŊ speci§ln² smŊrnice a musej² bĨt schopni rozhodnout, zda je pouģit² dan®ho 
zdvihací zaŚ²zen² bezpeļn® ļi ne.  
 
O jak®koliv proveden® ¼drģbŊ, opravŊ nebo kontrole musej² prov®st z§znam do urļen®ho formul§Śe, napŚ.do Knihy 
revizí a kontrol. 
Obsluhu elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje smŊj² prov§dŊt vĨhradnŊ osoby, kter® dokonale znaj² tento návod. 
N§vod mus² bĨt vģdy k dispozici, aby bylo zŚejm®, kdo podepsal formul§Ś na zadn² stranŊ tohoto n§vodu. 
 
 
1.3 Náhradní díly 

 
Na kladkostroje se musej² pouģ²vat n§hradn² souļ§sti dodan® od vĨrobce. Z§ruka vĨrobce se vztahuje pouze na tyto 
souļ§sti. 
 
Za ġkody a poruchy zpŢsoben® pouģit²m jinĨch neģ origin§ln²ch souļ§st² vĨrobce neodpov²d§. 
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2 TechnickĨ pŚehled syst®mu 

 
2.1 Moģnosti kombinac² komponentŢ 

 
StavebnicovĨ syst®m umoģŔuje jednoduch® obmŊŔov§n² kladkostrojŢ. Z toho dŢvodu lze vyr§bŊt mnoho verz²: 
stacion§rn² kladkostroje zavŊġen® v 1 nebo ve 2 otvorech, pohybliv® kladkostroje s ruļn²m nebo elektrickĨm 
(jednorychlostn²m nebo dvourychlostn²m) pojezdem, kladkostroje s rŢznou nosnost² a s rŢznĨmi vĨġkami zdvihu. 
 
 
svaŚovan® z§vŊsn® oko 
 
 
z§vŊs s jedním otvorem 
 
 
 
 
z§vŊs se dvŊma otvory 
 
 
tŊleso kladkostroje 
 
 
 
 
ovladaļ s nouzovĨm 
vyp²naļem 
 

 

 
pojezd 

 
 

h§kovĨ z§vŊs 
 
 
 
 
 
 

vak na ŚetŊz 
 
 
 

posuvný doraz na  
voln®m konci ŚetŊzu 

 
 

kladnice s  
gumovým dorazem  

 
 

h§k na bŚemeno s  
gumovým dorazem 

 

Obr. 1: Moģnosti kombinace komponentŢ 
 
 
2.2 VysvŊtlen² typov®ho oznaļen² kladkostrojŢ 

 
PŚ²klad:  verze 021 / 51  typ 250 / 1  -  8  /  2 
 
verze       02  1 /  51 
  
 model- ļ²slo  
  index pro poļet rychlost² zdvihu 
  0 ï pŚevodovka s jednou rychlost² zdvihu 
  1 ï pŚevodovka se dvŊma rychlostmi zdvihu 
 index pro ļ²slo tŊlesa kladkostroje 
  02 ï velikost tŊlesa kladkostroje  I s ŚetŊzem 4Ĭ12 
  03 ï velikost tŊlesa kladkostroje  I s ŚetŊzem 5,2Ĭ15 
  05 ï velikost tŊlesa kladkostroje  II s ŚetŊzem 5,2Ĭ15 
  07 ï velikost tŊlesa kladkostroje  II s ŚetŊzem 7,2Ĭ21 
  09 ï velikost tŊlesa kladkostroje  III s ŚetŊzem 9Ĭ27 
  11 ï velikost tŊlesa kladkostroje  III s ŚetŊzem 11,3Ĭ31 
 
typ 250 / 1  -   8  /  2 
 

      mikrozdvih v m/min. 
      hlavní rychlost zdvihu v m/min. 
      poļet nosnĨch ŚetŊzŢ 
      nosnost v kg 
 
Strojnick® smŊrnice 2006/42/EG se vġechny technick® ¼daje o kladkostroji nach§zej² v dokumentaci pŚiloģen® ke 
kaģd®mu kladkostroji. 
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2.3 Souļ§sti kladkostroje 

 
ļ. Název souļ§sti ļ. N§zev souļ§sti 
    

1 kryt ovládání 11 ŚetŊz na bŚemeno 
2 ovládání 12 z§vŊs 
3 kryt ventilátoru 13 ŚetŊzov®m kolo 
4 ventilátor 14 kryt pŚevodovky 
5 hŚ²del motoru 15 v²ko pŚevodovky 
6 stator 16 svorkovnice pro pŚipojen² s²tŊ, ovl§dac²ch tlaļ²tek  
7 rotor  a elektrického pojezdu 
8 spojka 17 brzda 
9 tŊleso kladkostroje 18 kladnice s hákem 
10 pastorkov§ hŚ²del 1   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Obr. 2: Souļ§sti kladkostroje 
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2.4 SchematickĨ n§kres prŢchodu ŚetŊzu kladkostrojem 

 
Pouģ²vejte pouze origin§ln² ŚetŊz a souļ§sti od vĨrobce, neboŠ pouze tyto splŔuj² poģadavky na 
dlouhodobĨ a bezpeļnĨ provoz kladkostroje. 
 
 
 

 

 

ŚetŊzov® kolo 
 
vrchn² veden² ŚetŊzu 
 
spodn² veden² ŚetŊzu 
 
 
vak na ŚetŊz 
 
 
 
posuvný doraz na 
voln®m konci ŚetŊzu 
 
hák 
 
rozpŊrka ŚetŊzu 
 
        kladnice 
 

 
 
Obr.3:   3.1 Kladkostroj s jedn²m nosnĨm ŚetŊzem  3.2 Kladkostroj se dvŊma nosnĨmi ŚetŊzy 
 
 
3 Mont§ģ 

 
Mont§ģ musej² prov§dŊt pouze vyġkolen² odborn² pracovn²ci. (DGUV V54 (BGV D8) Ä24) 
 
 
3.1 Mechanick§ mont§ģ 

 
3.1.1 Hák 

 
H§k se pouģ²v§ ke zved§n² bŚemen kladkostrojem s jedn²m nosnĨm ŚetŊzem. 
 

 

gumový doraz s kovovou 
podloģkou 
 
závitový kolík 
 
plastovĨ kryt s oznaļen²m 
nosnosti a velikosti ŚetŊzu  
 
znaļka 4 or 5 
 
pouzdro 
 
pŚ²tlaļn§ destiļka 
 
kompletní hák s axiálním 
pŚ²tlaļnĨm loģiskem 

 
 

gumový doraz 
 
2 ġestihrann® ġrouby 
s jistící maticí 
 
pouzdro 
 
 
pŚ²tlaļn§ podloģka 
 
 
kompl.h§k na bŚemeno  
s axiálním 
pŚ²tlaļ.loģiskem 

 

gumový doraz 
 
2 ġestihrann® ġrouby 
 
 
pouzdro 
 
 
pŚ²tlaļn§ podloģka 
 
 
kompl.hák na 
bŚemeno  
s axiálním 
pŚ²tlaļ.loģiskem 

h§k na ŚetŊz 
4×12 a 5,2×15 

h§k na ŚetŊz 
7,2×21 

h§k na ŚetŊz 
9×27 a 11,3×31 

 
Obr. 4: Detaily konstrukce háku 
 
 
PŚi ¼drģbŊ je nutn® kontrolovat stav h§ku (opotŚeben², stav dŢlļ²kŢ ï viz certifikát háku). U h§ku na ŚetŊz 4×12 mm a 
5.2×15 mm se nav²c mus² kontrolovat a v pŚ²padŊ potŚeby vymŊnit plastov® pojistn® kryc² v²ļko. D§le kontrolujte v 
pravidelnĨch intervalech stav axi§ln²ho loģiska, pojistn® klapky, zajiġtŊn² matky h§ku, kol²k, kterĨ zajiġŠuje matici 
h§ku, pŚ²tlaļn® loģisko a bezpeļnostn² klapku. Pokud je tŚeba, mus² se axi§ln² loģisko vyļistit a namazat. 
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PŚi mont§ģi h§ku utahujte pros²m spojovac² ġrouby na n§sleduj²c² utahovac² momenty: 
 

popis háku max. nosnost v kg rozmŊry ġroubŢ poļet utahov. moment v Nm 

h§k na ŚetŊz 4Ĭ12 250 - - - 

h§k na ŚetŊz 5.2Ĭ15 500 - - - 

h§k na ŚetŊz 7.2Ĭ21 1250 M10×40 DIN 912 2 35 

h§k na ŚetŊz 9Ĭ27 1600 M12×30 DIN 912 2 50 

h§k na ŚetŊz 11.3Ĭ31 3200 M12×35 DIN 912 2 50 

 
Tabulka ļ. 1: Utahovac² momenty pro spojovac² ġrouby na h§ky  
 
 
3.1.2 Kladnice 

 
Kladnice je prostŚedek pro zved§n² bŚemene kladkostrojem se dvŊma nosnĨmi ŚetŊzy. 
 

  

 
Obr 5: detail kladnice 
 
 
PŚi ¼drģbŊ se mus² kontrolovat stav jednotlivĨch souļ§st², jak je uvedeno v ļ§sti 3.1.1. 
PŚi mont§ģi kladnice utahujte pros²m spojovac² ġrouby na n§sleduj²c² utahovac² momenty: 
 

typ háku max. nosnost v kg rozmŊry ġroubŢ poļet utahov. moment v Nm 

h§k na ŚetŊz 4Ĭ12 500 M6×40 DIN 912 2/1 10/6 

h§k na ŚetŊz 5.2Ĭ15 1000 M6×40 DIN 912 2/1 10/6 

h§k na ŚetŊz 7.2Ĭ21 2000/2500 M8×50 DIN 912 2/1 20/10 

h§k na ŚetŊz 9Ĭ27 3200 M10×50 DIN 912 2/1 35/20* 

h§k na ŚetŊz 11.3Ĭ31 6300 M12×60 DIN 912 3 35 
 

* Utahovac² moment ġroubu u gumov®ho dorazu je redukov§n. Z§vit tohoto ġroubu se mus² pomazat lepidlem a zaġroubovat s 
utahovac²m momentem dle ļ²sla s hvŊzdiļkou za lom²tkem. 

 

Tabulka ļ. 2: Utahovac² momenty pro spojovac² ġrouby na kladnice 
 
 
3.1.3 Stacion§rn² elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje - základní provedení 

 
 
Pozor! 

 
Je zak§z§no pouģ²vat jin® neģ origin§ln² upevŔovac² ļepy. Je zak§z§no zejm®na pouģ²vat 
ġrouby ke spojov§n² kladkostroje se z§vŊsy. 

 
 
  

gumový doraz 
 
 

3 ġrouby 
 
 
 
 
 
 

kompl. hák na  
bŚemeno s pŚ²tlaļ. 

loģiskem 

kryt 
 
 

loģisko 
 

ŚetŊzov® kolo 
 

kol²k na zajiġtŊn² 
matice háku 

jistící rýhovaný kolík 
(kolík musí být 
zabezpeļen 2 dŢlļ²ky) 
 
 
 
 
z§vlaļka-kolmo k ose 
háku (pouze pro typy 
STAR 110/.., 111/..) 
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3.1.3.1 Z§vŊs se dvŊma otvory 
 
Mont§ģ: 

 
DodanĨ z§vŊs vloģte mezi speci§ln² vĨvrty na kladkostroji a pŚipevnŊte jej dvŊma ļepy. 
Pouģijte dodan® podloģky a ļepy. Ļepy zabezpeļte pomoc² z§vlaļek. 
 
 

 

Pozor! Otvor pro tandemovĨ pojezd v z§vŊsn® desce mus² bĨt na stranŊ vaku na ŚetŊz! 

 
 

 

z§vŊs 
 
otvor pro tandemový pojezd 
 
ļep 
 
 
 
 
místo pro pŚipevnŊn² vaku na ŚetŊz 

 
Obr. 6: Z§vŊs se dvŊma otvory pro zavŊġen² 
 
 
3.1.3.2 Speciální provedení ï z§vŊs s jedn²m otvorem 

 
Mont§ģ: PŚi zmŊnŊ pouģit² kladkostroje na jednom prŢŚezu (h§k) na kladkostroj na dvou prŢŚezech  

(kladnice) nezapomeŔte otoļit z§vŊs o 180Á. Otvor mus² bĨt pŚ²mo nad h§kem na 
bŚemeno. DodanĨ z§vŊs s jedn²m otvorem vloģte mezi speci§ln² vĨvrty na kladkostroji a 
pŚipevnŊte jej dvŊma ļepy. Pouģijte dodan® podloģky. Ļepy zabezpeļte pomoc² z§vlaļek. 
 

 

Pozor! Symbol háku u provedení s jedn²m ŚetŊzem, pŚ²p. symbol kladnice u proveden² se dvŊma 
ŚetŊzy, se mus² nach§zet na stranŊ vaku na ŚetŊz. 

 
 

 

symbol kladnice pro 
kladkostroj se  
dvŊma ŚetŊzy 

 

 

symbol háku pro 
kladkostroj s 

 jedn²m ŚetŊzem 
 

 
 
 
Obr. 7: Z§vŊs s jedn²m otvorem  
  

L 
PŚi zmŊnŊ pouģit² jednoŚetŊzov®ho kladkostroje na 
dvouŚetŊzovĨ (nebo naopak) je nutn® otoļit z§vŊs 
s jedn²m otvorem o 180Á, takģe odpov²daj²c² symbol 
h§ku / kladnice se nach§z² na stranŊ vaku na ŚetŊz. 

ļep 
 
strana vaku na ŚetŊz 

 
Hák   Kladnice  
(kl. s 1 ŚetŊzem) (kl. se 2 ŚetŊzy) 

 kratġ² strana delġ² strana 
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3.1.3.3 Speciální provedení ï h§kovĨ z§vŊs 
 
Mont§ģ: 

 
Pokud jste si objednali h§kovĨ z§vŊs, vloģte ho mezi speci§ln² vĨvrty na kladkostroji a 
pŚipevnŊte dvŊma ļepy. Pouģijte dodan® podloģky a ļepy. Ļepy zabezpeļte pomoc² 
z§vlaļek. 
 

 

Pozor! Symbol háku u provedení s jedn²m ŚetŊzem, pŚ²p. symbol kladnice u proveden² se dvŊma 
ŚetŊzy, se mus² nach§zet na stranŊ vaku na ŚetŊz. Pozor pŚi pŚestavbŊ z jednoŚetŊzov®ho 
kladkostroje na dvouŚetŊzovĨ! 
  

 
 

 

 

symbol kladnice pro 
kladkostroj se  
dvŊma ŚetŊzy 

 

 

symbol háku pro 
kladkostroj s 

 jedn²m ŚetŊzem 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Obr. 8: H§kovĨ z§vŊs 
 
 
3.1.4 OdvzduġnŊn² pŚevodovky 

 
Po proveden® mont§ģi je tŚeba pod plnic² ġroub oleje (na horn² stranŊ pŚevodovky) namontovat dodanou speci§ln² 
pruģnou podloģku, aby se zabr§nilo ¼niku oleje kvŢli vysok®mu tlaku v pŚevodovce. Tato podloģka se pŚi dod§vce 
nachází na samolepící pásce vedle plnic²ho ġroubu oleje.  
 
Podloģka se nedoporuļuje pro pouģit² venku, v prostŚed² s vysokou vlhkost² nebo s velkĨmi teplotn²mi rozd²ly. 
 
 

olejová zátka 
 
vŊj²Śov§ podloģka 

 
 
Obr. 9: olejová zátka 
 
  

ļep 
 
 
strana vaku na ŚetŊz Hák   Kladnice  

(kl. s 1 ŚetŊzem)  (kl. se 2 ŚetŊzy) 

L 
PŚi zmŊnŊ pouģit² jednoŚetŊzov®ho kladkostroje na 
dvouŚetŊzovĨ (nebo naopak) je nutn® otoļit h§kovĨ z§vŊs 
s jedn²m otvorem o 180Á, takģe odpov²daj²c² symbol h§ku / 

kladnice se nach§z² na stranŊ vaku na ŚetŊz. 

kratġ² strana         delġ² strana 



 

 

13 

3.1.5 Vaky na ŚetŊz 

 
3.1.5.1 PŚipevnŊn² vaku na ŚetŊz 

 
 

 

 

 

 
 

plastový textilní flip bag 
 
Obr. 10: Typy vaku na ŚetŊz 
 
N§sleduj²c² velikosti vaku na ŚetŊz jsou vyrobeny z plastu: 
 

rozmŊry ŚetŊzu [mmĬmm] max. d®lka ŚetŊzu [m] typ vaku na ŚetŊz 

4×12 12 

4/12   5/8   7/5 5.2×15 8 

7.2×21 5 

4×12 16 

4/16   5/10   7/8 5.2×15 10 

7.2×21 8 

 
Tabulka ļ. 3: PlastovĨ vak na ŚetŊz 
 
 
Vaky na ŚetŊz s kapacitou vŊtġ², jsou vyrobeny z textiln²ho materi§lu. 
 
PŚipevnŊn² plastovĨch a textiln²ch vakŢ na ŚetŊz pomoc² ġroubu a samojist²c² nylonov® matice. Matici je tŚeba pevnŊ 
dot§hnout. Samojist²c² matici je nutno vymŊnit tehdy, kdyģ pŚi opakovan® mont§ģi vaku na ŚetŊz je nylon znaļnŊ 
opotŚebov§n. 
 
Pozor! ProvŊŚte, zda velikost vaku je dostaļuj²c² pro uloģen² ģ§dané d®lky ŚetŊzu kladkostroje 

(rozmŊry ŚetŊzu a kapacita jsou uvedeny na boku vaku). Konec ŚetŊzu s dorazem a 
gumovou podloģkou vloģte volnŊ do vaku na ŚetŊz. 
Po naskl§d§n² cel® d®lky ŚetŊzu do vaku je tŚeba zkontrolovat vĨġku naplnŊn² podle 
znaļky na boku vaku na ŚetŊz. 
Maxim§ln² kapacita vaku se nesm² pŚekroļit! 

 

 
 
3.1.5.2 NadmŊrn® vaky na ŚetŊz 
 

Pokud je váha vaku s naskl§danĨm ŚetŊzem vŊtġ² neģ 25 kg, mus² bĨt z§tŊģ vaku zm²rnŊna specieln²m 
textiln²m popruhem. PŚi pŚipevŔov§n² vaku k z§vŊsu mus² z§kazn²k spr§vnŊ nastavit jeho napŊt² pomoc² 
pŚezky pŚi zat²ģen² vaku cca 10kg. 
 
ZavŊġen² popruhu mus² bĨt u stacion§rn²ho kladkostroje zajiġtŊno z§kazn²kem (viz obr.ļ. 11). Pokud je 
kladkostroj vybaven pojezdem, vĨrobce dod§v§ pro pŚipevnŊn² odlehļovac²ho popruhu vaku na ŚetŊz 
dvojitĨ (tandemovĨ) pojezd (viz obr.ļ.12). 
 
ZajistŊte, pros²m, aby odlehļovac² popruh byl utaģen dle tohoto n§vodu a aby byl pravidelnŊ 
kontrolován a korigován. V m²stech zavŊġen² pouģ²vejte pros²m okrajov® chr§niļe (viz obr.ļ. 11 a 12). 
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    m²sto zavŊġen² popruhu 
 

 
 

 
 
ochrana ostré hrany 
 
 
textilní popruh 
 
 
 
 
 
pŚezka 

 

 

Obr. 11: Stacion§rn² kladkostroj s vakem zavŊġenĨm.  
  (M²sto pro zavŊġen² popruhu mus² bĨt zajiġtŊno 

uģivatelem.) 

Obr. 12: ElektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj s vakem 
zavŊġenĨm na tandemov®m pojezdu (pokud 
potŚebujete jezdit do zat§ļek, poraŅte se 
nejdŚ²ve s dodavatelem). 

 
Konec popruhu mus² bĨt pŚipevnŊn a utaģen. 
 
volný konec popruhu 
 

 

 
 
 
 
 
popruh s pŚezkou  

 
Obr. 13: Schema zachycen² popruhu do pŚezky 
 
 
3.1.6 Zaloģen² ŚetŊzu u kladkostroje s jedn²m nosnĨm ŚetŊzem ïbez pŚedinstalovan®ho zav§dŊc²ho kousku 

ŚetŊzu 
 

1. NejdŚ²ve prostrļte vtahovac² dr§t s h§ļkem na konci (speci§ln² n§stroj) do kŚ²ģov®ho otvoru v destiļce veden² 
ŚetŊzu (viz obr.ļ. 14-A), aģ se h§ļek vysune ven na protilehl® stranŊ. 

2. Prvn², plochĨ ļl§nek ŚetŊzu (obr. 14-A) povŊste na dr§tŊnĨ h§ļek a zat§hnŊte ho do kladkostroje. PŚesvŊdļte se, 
ģe prvn² ļl§nek je paralelnŊ zarovn§n s konci a tud²ģ do pravĨch ¼hlŢ vŢļi stran§m-nesmí být zkroucený. 

3. PŚeruġovanĨm zap²n§n²m ovl§dac²ho tlaļ²tka ŚetŊz zaveŅte do kladkostroje (obr. 14-B). 
4. Na konec ŚetŊzu dejte gumovĨ doraz a namontujte h§k na bŚemeno (obr. 14-C). 
5. SpusŠte h§k na bŚemeno tak, aby 50 cm mrtv®ho konce ŚetŊzu neprojelo kladkostrojem. 
6. Na zbĨvaj²c² mrtvĨ konec ŚetŊzu nasuŔte gumov® podloģky na koncovĨ doraz. 
7. PosuvnĨ doraz pŚipevnŊte na 3. ļl§nek od konce ŚetŊzu (obr.14-D). Tento doraz chrání ŚetŊz, aby nevyjel ven 

z kladkostroje. Nelze ho pouģ²vat jako pracovn² zar§ģku-pracovn² koncovĨ sp²naļ(doraz). 
8. Namontujte vak na ŚetŊz dle obr. 3.1.5.1. 
9. Nechte ŚetŊz naskl§dat do vaku. PŚitom ŚetŊz dobŚe namaģte po celé jeho délce. 
 
 
Aby se ve vaku netvoŚila na ŚetŊzu zauzlen², nechte ŚetŊz ukl§dat do vaku pouze samovolnĨm pohybem 
za chodu kladkostroje, bez pomoci rukou. 
 
 

 

* PosuvnĨ doraz na voln®m konci ŚetŊzu 
 

PosuvnĨ doraz na voln®m konci ŚetŊzu slouģ² jako omezovaļ doln² polohy h§ku a zabraŔuje vyjet² ŚetŊzu 
z vaku (z kladkostroje). Je pouze nouzovĨm koncovĨm omezovaļem-vyp²naļem, ale nesm² se pouģ²vat 
pravidelnŊ jako pracovn² omezovaļ doln² polohy h§ku, jinak se opotŚeb² nebo upadnou gumov® 
podloģky pod dorazem. 
Pro bezpeļn® fungov§n² se pod posuvnĨ doraz d§vaj² gumov® podloģky, kter® se opotŚebov§vaj². 

 
 

 

  

Pozor! 

Není vhodné pro pojezdy 
s jedn²m ļepem! 
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Obr. 14-A Obr. 14-B Obr. 14-C 
   
   

 

 
 

Obr. 14-D Obr. 14-E  
 
Obr. 14: Zaloģen² nosn®ho ŚetŊzu u kladkostroje s  jedn²m ŚetŊzem 
 
 
3.1.7 Zaloģen² ŚetŊzu u kladkostroje se dvŊma nosnĨmi ŚetŊzy ï bez pŚedinstalovan®ho zav§dŊc²ho kousku 

ŚetŊzu 

 
1. Nejprve nechte vjet nosnĨ ŚetŊz do tŊlesa kladkostroje dle popisu v ļ§sti 3.1.6 nebo 3.1.7 (dle typu kladkostroje). 
2. Pomocí vtahovacího drátu (speciální n§stroj) prostrļte ŚetŊz kladnic² (viz obr.ļ.15-A). 
 
 
Pozor! řetŊz mezi kladnic² a jeho vĨstupem z kladkostroje nesmí být nikdy zkroucený! 

Pokud nelze prov®st mont§ģ dle obr.15-B nebo 15-C, zkraŠte ŚetŊz o jeden ļl§nek! 
Neot§ļejte kladnic² kolem horizont§ln² osy mezi prŢŚezy pro ŚetŊz! 
 

 
 
3. Povolte 4 ġrouby spodn²ho veden² ŚetŊzu a vyndejte veden² ŚetŊzu z kladkostroje (obr.15-C) 
4. Vyndejte z kladkostroje vidlici tvaru ñUñ, kter§ zabezpeļuje druhĨ vĨŚez pro ŚetŊz a pak vyt§hnŊte konec ŚetŊzu 

z kladnice aģ ke kŚ²ģov®mu otvoru na spodn² ļ§sti kladkostroje tak, aby prvn² ļl§nek proniknul nadoraz do 
kladkostroje (obr. 14-C). V t®to poloze pŚidrģte ŚetŊz jednou rukou. Druhou rukou zasuŔte vidlici ve tvaru ĂUñ 
vodorovnŊ do dvou otvorŢ nach§zej²c²ch se uvnitŚ v tŊlese u ŚetŊzov®ho kola (obr. 15-D). 
Pozor! Tento ļl§nek mus² bĨt zasazen do kŚ²ģov®ho otvoru tak, aby ŚetŊz nebyl zkroucenĨ! Je-li ŚetŊz vŢļi otvoru  

otoļen o 90 stupŔŢ, buŅ odstraŔte jeho prvn² ļl§nek nebo ho provl®knŊte znovu spr§vnŊ otoļenĨ. Pot® co jste 
vidlici zastrļili aģ mezi posledn² dva ļl§nky, zkontrolujte pevn® zaloģen² ŚetŊzu trhavĨm tah§n²m za ŚetŊz. 

5. PŚimontujte znovu veden² ŚetŊzu zpŊt na tŊleso kladkostroje (obr. 15-E). VŊnujte pros²m pozornost ļ§sti 3.1.8! 
6. JeġtŊ jednou zkontrolujte, zda ŚetŊz není zkroucený. 
7. řetŊz po cel® jeho d®lce dobŚe namaģte. 
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Obr. 15-A Obr. 15-B Obr. 15-C 
 

 
 

 

Obr. 15-D Obr. 15-E Obr. 15-F 
 
Obr. 15: Zaloģen² nosn®ho ŚetŊzu do kladkostroje u proveden² se dvŊma ŚetŊzy 
 
 
3.1.8 VĨmŊna ŚetŊzu a vrchn²ho veden² ŚetŊzu 

 
PŚi vĨmŊnŊ nosn®ho ŚetŊzu se mus² vymŊnit tak® spodn² i vrchn² veden² ŚetŊzu. 
1. Nechejte vyjet ven opotŚebovanĨ ŚetŊz. 
2. Povolte ļtyŚi ġrouby. 
3. VyjmŊte spodn² veden² ŚetŊzu. 
4. Pomoc² ġroubov§ku vytlaļte ven vrchn² veden² ŚetŊzu. 
5. Vloģte nov® vrchn² veden² ŚetŊzu a posunujte jej s ot§ļen²m pŚes ŚetŊzov® kolo. 
6. ZasuŔte spodn² veden² ŚetŊzu a pevnŊ jej pŚiġroubujte. 
7. Zaloģte novĨ ŚetŊz zpŢsobem popisovanĨm vĨġe pro kladkostroje s jedním nebo se dvŊma ŚetŊzy. 
 

 

 
 
horn² veden² ŚetŊzu 
 
 
 
 
 
 
spodn² veden² ŚetŊzu 
 
 
 
 
upevŔovac² ġrouby 

Obr. 16: VĨmŊna nosn®ho ŚetŊzu, spodn²ho a vrchn²ho veden² ŚetŊzu 
 
 
Pozor! Ġrouby pro upevnŊn² spodn²ho veden² ŚetŊzu rozmŊrŢ 9x27 mm a 11x31 mm musej² bĨt pŚi 

mont§ģi utaģeny s pouģit²m lepidla na zalepen² z§vitŢ. Pro dosaģen² maxim§ln²ho ¼ļinku 
musej² bĨt vġechny komponenty zbaveny oleje a mastnoty. Doporuļen§ lepidla jsou 
uvedena v ļ§sti 11.5. 

 
  

kŚ²ģovĨ otvor na 
spodn² ļ§sti tŊlesa 
kladkostroje 
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3.2 Elektrické zapojení 

 
Zapojení kladkostroje mus² odpov²dat platnĨm pŚedpisŢm a norm§m:dle ĻSN EN 60204-32 nebo 
odpov²daj²c²m smŊrnic²m v dan®m st§tŊ. Pr§ce na elektrick®m zapojen² kladkostroje mohou prov§dŊt 
pouze odborn² pracovn²ci provozovatele, vyuļen² v pŚ²sluġn®m oboru elektro a musej² splŔovat 
podm²nky uveden® ve VYHL. 50/78sb. ZaŚ²zen² mus² bĨt nejprve odpojeno od s²tŊ. Po dokonļen² 
zapojení musí být provedena  revize v souladu s evropskou smŊrnic² ĻSN EN 60204-32, ļ§st 19 nebo 
dle pŚ²sluġnĨch smŊrnic v dan®m st§tŊ. Podrobnosti tĨkaj²c² se elektrického zapojení kladkostroje jsou 
zŚejm® z dodan®ho sch®matu zapojen². Kladkostroje vyhovuj² platnĨm norm§m dle ĻSN 60204, ļ§st 32. 

 

 
 
3.2.1 Hlavn² pŚ²vod elektrick®ho proudu 

 
Hlavn² pŚ²vod el. proudu (hlavn² s²ŠovĨ pŚ²vod) mus² bĨt podle odst. 5.3 ĻSN EN 60204-32 odpojitelnĨ na vġech 
p·lech prostŚednictv²m hlavn²ho vyp²naļe. 
Pr§ce na elektrick®m zaŚ²zen² mohou prov§dŊt pouze proġkolen² odborn² pracovn²ci a musej² splŔovat podm²nky 
uveden® ve vyhl. 50/78 Sb. ZaŚ²zen² mus² bĨt pŚed zah§jen²m pr§ce odpojeno od s²tŊ. 
 
 
Pojistky (zpoģdŊn®) na 400 V (tŚ²f§zovĨ proud) um²stŊn® pŚed hlavn²m vyp²naļem: 
 

Pojistka (zpoģdŊn§) Typ 

6 A 02../...; 03../... 

10 A 05../...; 07../...; 09../...  

16 A 091/57; 091/58; 11../... 

 
Tabulka ļ. 4: Pojistky na 400 V 
 
Zkontrolujte, zda se s²Šov® napŊt² na hlavn²m pŚ²vodu shoduje s napŊt²m na ġt²tku.  
Zapojte hlavn² pŚ²vod el. proudu a ovl§dac² kabel podle schematu zapojen². 
Svorky L1, L2, L3 a PE pro hlavn² pŚ²vod jsou um²stŊny pod krytem svorkovnice.  
Na pŚipojen² je zapotŚeb² ļtyŚģ²lovĨ kabel 3+PE (o minim§ln²m prŢŚezu vodiļŢ 1,5 mmĮ). 
 

 

Po zapojen² stisknŊte na ovladaļi tlaļ²tko pro zved§n² - smŊr nahoru. Pokud se bŚemeno pohybuje 
smŊrem dolŢ, pŚehoŅte pŚ²vodn² f§ze L1 a L2. (NejdŚ²ve ovġem vypnŊte pŚ²vod el. proudu!) Je-li ovládání 

vybaveno nouzovou stopkou (dle ĻSN EN 60204-32, je tato um²stŊna na ovladaļi (ļervenĨ hŚ²bek). 
  
Stisknut² nouzov® stopky nenahrazuje pŚedepsan® vypnut² zdvihac²ho zaŚ²zen² po ukonļen² prac² hlavn²m 
vyp²naļem. 
 
Svorky pro pŚipojen² ovl§dac²ho kabelu a elektrick®ho pojezdu se nach§zej² rovnŊģ pod krytem svorkovnice. 
 
K zajiġtŊn² Ś§dn® funkce kladkostroje mus² bĨt s²ŠovĨ pŚ²vod zapojenĨ jako pravotoļiv® pole (ve smŊru hodinovĨch 
ruļiļek). Pokud je ġpatnŊ zapojen, kladkostroj bude fungovat obr§cenŊ ï po zm§ļknut² tlaļ²tka ñdolŢñ pojede 
bŚemeno nahoru ļi naopak. V pŚ²padŊ odchylky se mus² zapojen² opravit. PŚi spr§vn®m zapojen² se bŚemeno pŚi 
stisknut² tlaļ²tka ñnahoruñ zved§. 
 
 
Pojistky (zpoģdŊn®) na 230 V (jednof§zovĨ proud) um²stŊn® pŚed hlavn²m vyp²naļem: 

 

Pojistka (zpoģdŊn§) Typ 

6 A 020/01 

10 A 050/01, 050/02 

16 A 070/01, 070/02 

 
Tabulka ļ. 5: Pojistky na 230 V 
 

Zkontrolujte, zda se s²Šov® napŊt² na hlavn²m pŚ²vodu shoduje s napŊt²m na ġt²tku. Zapojte hlavn² pŚ²vod 
el. proudu a ovl§dac² kabel podle schematu zapojen². Svorky L1, N a PE pro hlavn² pŚ²vod jsou um²stŊny 
pod krytem svorkovnice. Na pŚipojen² je zapotŚeb² tŚ²ģ²lovĨ kabel 2+PE (o minim§ln²m prŢŚezu vodiļŢ 
2,5 mm²). 
 

 

Po zapojen² stisknŊte na ovladaļi tlaļ²tko pro zved§n² ï smŊr nahoru. Pokud se bŚemeno pohybuje 
smŊrem dolŢ, pŚehoŅte pŚ²vodn² f§ze Z1 a Z2. (NejdŚ²ve ovġem vypnŊte pŚ²vod el. proudu!) 
Je-li ovl§d§n² vybaveno nouzovou stopkou (dle ĻSN EN 60204-32), je tato um²stŊna na ovladaļi 
(ļervenĨ hŚ²bek). Dle evropskĨch smŊrnic mus² bĨt kromŊ nouzov® stopky nav²c nainstalov§n hlavn² 
vyp²naļ, kterĨ se po kaģdodenn²m skonļen² pr§ce mus² vypnout. 
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3.2.1.1 PŚ²m® ovl§d§n² 

 

 strana u brzdy   
 
   brzda  pomocnĨ stykaļ brzdy 
 

 

Ovl§d§n² motoru kladkostroje prob²h§ pŚ²mo pŚes Ăruļn²ñ 
stykaļe. 
 
 
 
 
 
 
 
kabelu el. pojezdu 
kabelov§ prŢchodka s²Šov®ho pŚ²vodu 
 
 
 
kabelov§ prŢchodka ovl§dac²ho kabelu  
 
usmŊrŔovaļ 
svorkovnice 

 
Obr. 17: PŚ²m® ovládání 
 
 
3.2.1.2 Ovl§d§n² n²zkĨm napŊt²m 

 
Toto ovl§d§n² je moģn® objednat. 
 
Stykaļe jsou snadno pŚ²stupn®. Jsou um²stŊny na konzole pod krytem ovl§d§n² vedle motoru zdvihu. Na t®to konzole 
jsou tak® pŚ²padnŊ pŚipevnŊny elektrick® koncov® sp²naļe pro vymezen² zdvihu, pokud si je objednáte. Viz schema 
zapojení. 
 
 

 strana u brzdy                strana u motoru  

 

  transformátor  primární a sekundární  
     pojistky 1,25 A 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
Obr. 18: Stykaļov® ovl§d§n² 
 
 
Ovládání probíhá v ovl§dac²m obvodu, kterĨ je nap§jen z bezpeļnostn²ho transform§toru napŊt²m 24V. Tento 
bezpeļnostn² transform§tor je moģn® pŚepojit tak® na jin§ prim§rn² napŊt². Transform§tor je moģno dodat i na dalġ² 
ovl§dac² napŊt². 
 
Pokud je ovládání vybaveno nouzovou stopkou v souladu s ĻSN EN 60204, ļ§st 32, je hlavn² stykaļ tak® um²stŊn 
v rozvadŊļi pod krytem na stranŊ motoru a tlaļ²tko nouzov® stopky se nach§z² na ovladaļi. 
  

stykaļ nouzov®ho zastaven² ï K1 
stykaļe zdvihu a spouġtŊn² - K2/K3 
pŚep²nac² stykaļ - K4  

svorkovnice 
1 - pŚipojen² el. pojezdu 
2 - pŚipojen² s²Š. pŚ²vodu 
3 - pŚipojen² ovl§dac²ho kabelu 

ï 

  usmŊrŔovaļ 
 svorkovnice 
koncov® sp²naļe zdvihu / 
spouġtŊn² emene 

 1 

2 

3 

kryt ovládání 

kryt pŚevodovky 

kryt pŚevodovky 
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3.2.2 Elektrické koncové sp²naļe pro omezov§n² zdvihu 

 
Na pŚ§n² z§kazn²ka mohou bĨt elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje se stykaļovĨm ovl§d§n²m vybaveny elektrickĨmi 
koncovĨmi sp²naļi pro vymezen² nejvyġġ² a nejniģġ² polohy zdvihan®ho bŚemene. 
 
Tyto koncov® sp²naļe jsou aktivov§ny dvŊma plechy, vyļn²vaj²c²mi ze spodn²ho veden² ŚetŊzu. Sepnou koncov® 
sp²naļe buŅ po najet² h§ku (nejvyġġ² horn² poloha) nebo posuvn®ho dorazu (nejniģġ² doln² poloha). 
 
Pozor! Pro fungov§n² koncovĨch sp²naļŢ je nutn®, aby tlaļ²tka ovladaļe byla spr§vnŊ zapojena - smŊr 

nahoru a dolŢ (viz ļ§st 3.2.1). Zkontrolujte funkci koncovĨch sp²naļŢ pŚi zdvih§n² a spouġtŊn². 
  
 

 
                   koncovĨ sp²naļ pro vymezen² nejvyġġ² polohy bŚemene 
                   koncovĨ sp²naļ pro vymezen² nejniģġ² polohy bŚemene 
 
Obr. 19: PŚ²davn® elektrick® koncov® sp²naļe pro kladkostroje se stykaļovĨm ovl§d§n²m 
 
 
3.2.3 Provozn² napŊt² 

 
Elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje jsou standardnŊ konstruov§ny na tŚ²f§zov® provozn² napŊt² 400 V, 50 Hz. 
Jin§ napŊt² nebo frekvence si lze objednat a tyto hodnoty jsou pak vyznaļeny na typov®m ġt²tku. 
 
Elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje zdvihu jsou vhodn® k provozu v rozmez² napŊt² od 380 do 415V (3 fáze). 
 
 
3.2.4 Elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje ve ġplhav® poloze 

 
 
Elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje lze poŚ²dit pro 
nasazen² jako ġplhavĨ kladkostroj. Dodateļn® 
pŚedŊl§n² je moģn®.  
(PŚedt²m si objednejte potŚebn® d²ly u vĨrobce)! 
 
PŚi pouģit² ġplhav®ho kladkostroje venku chraŔte 
elektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj pŚed deġŠovou vodou. 
PŚed pouģit²m venku zkontrolujte otvor pro odtok 
vody (díra pro vodu). 

 
Obr. 20: ElektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj jako ġplhavĨ 

kladkostroj 
 
 
Pozor! Bude-li elektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj nasazen jako ġplhavĨ kladkostroj, tak je tŚeba pŚi 

provozu udrģovat vb²haj²c² i vyb²haj²c² ŚetŊzy v trvale napnutém stavu. 
 
Nedbání tohoto pokynu vede k hromadŊn² ŚetŊzu ve veden² ŚetŊzu a t²m k poġkozen² 
zdvihac²ho mechanismu a ŚetŊzu. 

 

 
  

deska spodního 
veden² ŚetŊzu 

 
 

vak na ŚetŊz se  
zahnutým rámem 

 
 
 
 

díra pro vodu 
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4 ElektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj s pojezdem 

 
Vġechny pojezdy jsou vhodn® pro 
 

¶ ¼zk® nosn²ky dle DIN 1025 a evropskĨch pŚedpisŢ 24-62 

¶ stŚednŊ ġirok® nosn²ky dle DIN 1025 

¶ ġirok® nosn²ky podle DIN 1025 

 

 
Na kaģd®m konci dr§ģky je tŚeba namontovat elastick® koncov® dorazy doprostŚed vĨġky stŚedu pojezdovĨch koleļek 
pro vymezení dráhy pojezdu. N 
 
av²c mŢģe bĨt pojezd vybaven elektrickĨmi kŚ²ģovĨmi koncovĨmi sp²naļi. Tyļky (nar§ģky) vyp²naj²c² pohon u 
pojezdové pŚ²ruby musej² bĨt instalov§ny uģivatelem. Tyļky (nar§ģky) vyp²naj²c² pohon na nosn²ku instaluje z§kazn²k. 
 
 

Pojezd s max. nosností [kg] R§dius zat§ļek [m] 

bis 1000 1 

bis 3200 1.5 

bis 6300 2 

 
Tabulka ļ. 6: R§dius zat§ļek 
 
 
R§dius zakŚiven² dr§hy 
 

Je-li dr§ha kladkostroje zakŚiven§, je tŚeba elektrickĨ pojezd nainstalovat tak, aby se jeho motor nach§zel na vnŊjġ² 
stranŊ zakŚiven². 
 
 

 
 

 

 
     2      3         4           2      3      4      1                                     5 

ruļn² pojezd (z§vŊs se dvŊma otvory) el. pojezd s pŚ²mĨm ovl§d§n²m        El. pojezd se stykaļovĨm ovl§d§n²m 

   

 
  

 
 
1 motor pojezdu 
2 ļepy na zavŊġen² pojezdu 
3 distanļn² podloģky 
4 z§vŊs 
5 stykaļov® ovl§d§n² (moģno objednat) 
 

2               4               3   
 
ruļn² pojezd-speciální provedení   

 

 
Obr. 21: Pojezd 
  








































