LIFTKET

Provozni navod

LIFTKET B13/LIFTKET B15
Elektrické retézové kladkostroje

Nepracujte prosim s elektrickym
fetézovym kladkostrojem, dokud se
vSichni pracovnici provadéjici
obsluhu neseznami podrobné s timto
provoznim navodem a nepotvrdi to

v prislusném formulari na zadni strané
navodu.



LIFTKET Hoffmann GmbH
Dresdener StralRe 66-68
04808 Wurzen / Germany
+49-3425-89 24-0
+49-3425-89 24-99
sales@liftket.de
www.liftket.de

@ X o 6

Ho 09/2017 tschechisch
Preklad némeckého originalu

© 2017



http://www.liftket.de/

LIFTKET

Obsah

11
1.2
1.3
1.4
15
1.6

2.1
2.2
2.3
2.4

3.1
3.2

4.1
41.1
4.1.2
4.1.3
4131
4132
4133
4.1.4
4141
4.1.4.2
4143
4.1.5
4151
4.1.5.2
4.1.6
4.1.7
4.1.8
4.1.9
4.1.10
4.1.10.1
4.1.10.2
4.2
421
422
4.2.3
4.2.4
4241
4242

51
52
5.3

6.1
6.2
6.3
6.3.1
6.3.2

BezZPECNOSINT POKYNY ... .ttt e et e et e
L =T | o] 1] PP PPPPPPP PRI
Pouzivani elektrickych fetézovych kladkostroju v souladu s uréenim
Podminky pouziti

ZAKazy ........cccevveeee.

Nafizeni...............

AN E= T o= Vo [ T 11RO RRSURR
TEChNICKY PIENIEA. ... .o ettt et e et e e s e e et e e e e e e nreees 8
MozZnosti Kombinaci KOMPONENT ..........oeiii e e 8

Uspofadani nosného fetézu
LU= oTo] - To F- T o | [P TP TR
VySVELIENi tyPOVENO OZNACENT ... et a e e 9

Pfeprava a skladovani
Pfeprava..............
Skladovani

Zavés se dvéma otvory
Zaveés s jednim otvorem
ZAVES S NAKOVYIM ZAVESEIM ...ttt ettt ekttt e e ekt e st e e e sttt e et e e e sbe e e e e bb e e e e anne e e s nnnes
Elektricky fetézovy kladkostroj s elektrickym pojezdem
Mechanickd montaz............cccceiiiii i
Zapojeni elektrického pojezdu ...
Elektrické ovladani brzdy...........
Vaknatfetéz .......ccooeveveiiininnen.
UPEVNENT VaKU Na FEIBZ. ..o
Nadmérna velikost vaku na fetéz
Omezovac€ zdvihu ...........cccceevnineeen.
Odvzdu$néni prfevodovky
Zalozeni nosného fetézu — jednoFfet€ZOoVE ProvedeNi........occuviiiiiiiiiiii e
Zalozeni nosného fetézu — dvouretézove provedeni
Vymeéna fetézu, spodniho a horniho vedeni FEtEZU ............ccevviiiiiiiiii e
Jednoretézové provedeni
Dvouretézové provedeni............

Elektrické zapojeni.....................

PFipojeni k elektrickeé siti............

StykaCové ovladani...........cccoeciiiiiiiiiiii
Elektrické ovladani brzdy kladkostroje
ElEkiriCk€ KONCOVE SPINACE .....cciiiiiiiiiiie ettt ettt e e bt e e e s ees
Usporadani elektrickych konCovych SPiNacCU ...........ocuuiiiiiiiiiiiiiic e
Demontdz a montaz oSy KONCOVENO SPINACE ........ciiiiiiiiiiiiiiie ettt e e e e

OVIAANT .
Zavésny ovladagC.............ccccee.....

Radiové dalkové ovladani
(O A= Fdo XY= 1A 0 o1 (=1 4 =1 = PO

Prvni UVEAENT O PIrOVOZU ......eiiiiiiiiei ittt ettt et e st e e e st e e e ee e e s nne s 31
VSE0DbECNE / PFEAPOKIAAY ...t 31
Kontrola pfed prvnim uvedenim dO PrOVOZU............oouuiieiiiieiiiiiiee ettt e e 31
Kontrola pfed uvedenim do provozu
ROZSAN KONTIOIY ...ttt ettt e e e oo ettt e e e e e e e a bbbt e e e e e e e e aabbbeeeeaeeeeannbnbeeaaaaesanns
0o = T (o] o2 SRS




LIFTKET

7.1
7.2
7.2.1
7.2.2
7.2.3
7.3
7.3.1
7.3.2
7.3.3

8.1
8.1.1
8.1.2
8.1.3
8.2

9.1
9.2
9.3

10

10.1
10.2
10.2.1
10.2.1.1
10.2.1.2
10.2.1.3
10.2.2
10.2.2.1
10.2.2.2
10.3
10.3.1
10.3.2
10.3.3
10.3.4
10.4
10.4.1
10.4.2
10.5

11

111
11.2
11.3
11.4

12

13
131
13.2

14

15

WA o)L (oA W (41 USRS
Nebezpedi urazu pohmozdénim
P41 (ol o o] o = 1L=T o PP UP PP UPRTPR
Zavédené bfemeno / Pad@fiCi CASH.......cooouiiiiiiiie e
Prace se zdvihacim mechanismem
P =1 = o T o - Uod OO P PP OUR TSP
POKYNY K PIOVOZU ..vviiiiiee ittt e e e et e e e e e e e st e e e e e e e e et baeeeeeeeessatbaaaeeaeeesanssaaseeaaeesaanes
UKONCENT PrOVOZU ...

(Do) o= W2 o] 41U | (PP UOPPPPPPPR
Doba zapnuti elektrického Fetézového kladkostroje
KratkodobY ProVOZ ........ociiiiieieiiiiieeiee e

PFEIUSOVANY PIOVOZ ...ttt ekttt e e bt een et e e s bt e e s bt et e s anne e e e nnnnee s
L 1= o PRSP TSP PPRRTRRPRN
Doba zapnuti elektriCkENO POJEZAU .........ovviiiiiiii e

ZKOUSKY ...ttt ettt oottt e+ 4okttt oo 4o e h b b et e e e e e e a b E ettt e e e e e an b b et e e e e e e e nbb e e e e e e e e e anbreees
Zkous$ka pfi pouziti podle predpisu DGUV 54 (BGV D8 § 23)
Zkous$ka pfi pouziti podle predpisu DGUV 52 (BGV D6 § 25)
(O] 0 F= o) = L LY o1 (V4 (o TU Y= o USROS

2] 740 |V T PP PP PP PPPOPPPPTPPRPN
Brzda zdvihaciho mechanismu
POPIS TUNKCE ...ttt ettt ettt ettt e ettt e e e bt e e e ee bt e e ettt e e e steeeeasbeeeeanseeeeenneeeeantneeeans
USPOFAAANI ...
Sefizeni brzdy zdvihaciho mechanismu
Brzda pojezdu ..........cccooiiiiiiiiiiie e
Brzda typu EFB
Brzda typu ZFB
Kluzna spojka............

POPIS TUNKCE ...ttt e ket e e b bt e e ekt e e e b e e e e ah b b e e e anb e e e e nnbe e e e anbneeeaas
(U] oTo] =T F- o | H P TP PP PP PPPPPTPPI
Sefizeni KIuZNé SPOJKY .....eveeiiiiiieiiiee e

Kontrola meze prokluzu kluzné spojky pfi opakované kontrole
NOSNY FEIBZ ...ttt ettt e e oo ettt e e e e e e bbbttt e e e e e s e abbb e e e e e e e e e nnntbeeeeeens
Namazani nosného fetézu pfi uvadéni do provozu a mazani béhem pouzivani ...
Méreni opotfebeni a vyimena NOSNENO FEIEZU ..........cueiiiiiiiiiii e
Méreni opotfebeni a vyimeéna NOSNEN0 hAKU ..........coccuiiiiiiiiii e

(0T T=Yo E PP ETP T UUPUPPRRPT

[0 (U] )Y RTP T UOPUPPRPPT

Dosazeni teoretické Zivotnosti

Vypocet teoretické Zivotnosti...........

[0 Lot P PP TP PP PP OUPPPPPRRN
ES prohlaseni 0 Shodé (PFEAIONA) ..........eiiiiiiieiiie e 53
ProhlaSeni 0 Shod@ (PFEAIONE) ........cooiiiiiiiie e e e e e e e aeeeaa s 54




LIFTKET

1 Bezpecénostni pokyny

1.1 Predpisy

PFi montazi, uvadéni do provozu, certifikaci a Gdrzbé zdvihacich mechanismi je nutné dodrzovat pfedpisy platné
v Ceskeé republice a Evropské unii, které se nachazeji v nasledujicich smérnicich a ve vSech doporuc¢enich v tomto

provoznim navodu.

Evropské predpisy

2006/42/ES
2004/108/ES
2006/95/ES

Profesni predpisy (UVV)

Predpis DGUV 1 (BGV A1:2009)
PFedpis DGUV 3 (BGV A3:2005)
PFedpis DGUV 52 (BGV D6:2000)
Predpis DGUV 54 (BGV D8:1997)

Pravidlo DGUV 100-500 (BGR 500-
2.8:2008)

Zasada DGUV 309-001 (BGG 905:2004)

Harmonizované normy

EN ISO 12100:2010

EN 14492-2:2006+A1:2009
EN 818-7:2002+A1:2008
EN ISO 13849-1:2008

EN 60034-1:2010

EN 60034-5:2001+A1:2007
EN 60204-1:2006

EN 60204-32:2008

EN 60529:1991+A1:2000
EN 60947-1:2007+A1:2011
EN 61000-6-2:2005

EN 61000-6-3:2007+A1:2011

EN 61000-6-4:2007+A1:2011
EN 82079-1:2013

Normy a technické specifikace
FEM 9.511:1986
FEM 9.683:1995

FEM 9.751:1998
FEM 9.755:1993

Smérnice ES o strojnich zafizenich
Smérnice ES o elektromagnetické kompatibilité
Smérnice ES o nizkém napéti

Z&sady prevence

Elektricka zafizeni a provozni prostiedky
Jeraby

Kladkostroje, zdvihaci a tazna zafizeni
Provozovani pracovnich prostfedku

Kontrola jefabu

Bezpecnost strojnich zafizeni

Jefaby — Vratky, kladkostroje a zdvihové jednotky se strojnim pohonem
Retézy pro ugely zdvihani, tfida jakosti T

Bezpecnostni ¢asti ovladacich systému - zasady pro konstrukci

Tocivé elektrické stroje - jmenovité Gdaje a vlastnosti

Stupné ochrany krytem tocivych elektrickych stroja

Elektricka zafizeni stroj; VSeobecné pozadavky

Elektrické vybaveni stroji; Pozadavky pro zdvihaci zafizeni

Stupné ochrany krytem (IP kod)

Spinaci a Fidici pfistroje nizkého napéti; VSeobecna ustanoveni
Elektromagnetickd kompatibilita (EMC); Odolnost pro primyslové
prostredi

Elektromagneticka kompatibilita (EMC); Prostfedi obytné, obchodni a
lehkého pramyslu

Elektromagneticka kompatibilita (EMC); Emise - Pramyslové prostiedi
Zhotovovani navodu - Strukturovani, obsah a prezentace

Sériova zdvihaci zafizeni; podklady pro vypocet, klasifikace
mechanismu

Vybér zdvihovych a pojezdovych motort
Mechanicky pohanéna sériova zdvihaci zafizeni, bezpe€nost
Opatfeni pro dosazeni bezpe€ného provozu

V pfipadé nedodrzeni téchto bezpenostnich pfedpislt a provozniho navodu nepfebira vyrobce zadnou zaruku.

V jinych zemich dodrzujte pfislusné narodni predpisy.
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1.2 Pouzivani elektrickych fetézovych kladkostroji v souladu s uréenim

V souladu s ur€enim se elektrické fetézové kladkostroje pouzivaji pro vertikalni zdvihani a spousténi i pro
horizontélni pojezd bfemen (s pojezdy).

Za Skody, které vzniknou pouzitim zdvihaciho mechanismu v rozporu s uréenim, je odpovédnost vyrobce vylouena.
Riziko nese sam provozovatel.

Elektricky fetézovy kladkostroj smi obsluhovat vyhradné osoby, které provozovatel zadkolil. Ty musi znat tento
provozni ndvod a mit ho trvale k dispozici. Neuvadéjte elektricky fetézovy kladkostroj do provozu dfive, nez se
vSechen personal obsluhy neseznami dikladné s provoznim ndvodem a potvrdi to podpisem v k tomu uréeném
poli¢ku na zadni strané tohoto navodu.

Provozovatel je povinen zajistit spravny vypocet vSech zavésnych prvkl elektrického
fetézového kladkostroje, aby bezpecné vydrzely plsobeni dynamickych sil vznikajicich
pfi pfemistovani bfemene. Kladkostroj Ize provozovat jediné tehdy, jestlize je pfedpisové
nainstalovan a je tedy zajisténo, Ze fetéz muze pfi kazdém zdvihu bezpeéné vyjizdét
vlastni vahou pfislusnym smérem z kladkostroje. Nedodrzeni tohoto upozornéni vede

k zablokovani v kladkostroji, poSkodi se spodni vedeni fetézu a téleso kladkostroje.

POZOR

Pfed uvedenim kladkostroje do provozu se presvédcte, zda jsou vSechny elektrické
pFipojky pfedpisové provedeny, zda elektrické vedeni neni poSkozené a zda Ize celé
zafizeni vypnout hlavnim vypinacem.

VYSTRAHA
Prace na elektrickém fetézovém kladkostroji mohou provadét vyhradné vyskolené
osoby (povéreni odborni pracovnici) po vypnuti a uzaméeni hlavniho vypinace jefabu i
po ohrazeni pracovniho prostoru.

Provozni navod slouzi k zajisténi bezpecné prace na a s kladkostrojem. Je tfeba dodrzovat nize uvedené
bezpec&nostni pokyny. Tyto bezpecnostni pokyny nemusi byt Uplné. Provozni navod musi byt vzdy kompletni a
v bezvadné ¢itelném stavu.

V ptipadé dotazu ¢i problému se obratte na kompetentni zastoupeni.

Vyrobce nepiebira Zadnou odpovédnost za Skody a provozni poruchy vzniklé:
e provozem v rozporu s uréenim

svévolnymi zménami na zdvihacim mechanismu

nevhodnym pouzitim zdvihaciho mechanismu

chybami obsluhy

nedodrzovanim provozniho navodu

UPOZORNENI

1.3 Podminky pouziti

Oblast pouziti Poznamky
Teplota -20°C az +40 °C Tepelné gidlo (volitelné)
Vlhkost vzduchu maximalné 85 % Nesmi dosdhnot rosného bodu
Stupen kryti IP 54 IP 55 (volitelng)
TFida izolace F (155 °C)
Vyska pouziti maximalné 1000 m nad mofem

V pfipadé odliSnych podminek pouziti a pfi instalaci do agresivniho prostfedi je nezbytné

UPOZORNENI | i aktovat vjrobee.
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1.4 Zakazy

VYSTRAHA  Nedodrzeni nasledujicich zakazd mize vést ke smrti nebo tézkym Grazim (invalidité).

Je zakazano:

Doprava osob jakymkoliv zpiisobem

Krokovaci rezim

Provozni najizdéni na kluznou spojku (koncovy bezpecnostni vypina¢ zdvihu)
Pobyt osob pod biemenem (neplati pfi provedeni podle DGUV V17 (BGV C1))

Pfesun vétSich bfemen nez je jmenovité bfemeno

Zvedani bfemen Sikmym tahem nebo vle€eni bfemen

Odtrhavani bfemen

Zvedani poklopt nadob s podtlakem

Pohybovani pojezdem tahem za zavésny ovlada¢ nebo za ovladaci kabel i v pfipadé, Ze jsou odlehéené v tahu.

Pouzivani fetézu k vazani nebo omotavani bfemen

Provoz kladkostroje s vétSi délkou fetézu, nez jaka je uvedena na vaku na fetéz

Uvedeni kladkostroje do provozu pfed provedenim revize reviznim technikem nebo vyskolenym specialistou
Provadéni oprav bez odbornych znalosti

Opravy provadéjte pouze s vypnutym a zajiSténym hlavnim vypinaem a bez zavéSeného bfemene.
Prekroceni pfipustné doby zapnuti (zatéZovatel je uveden na Stitku)

PouZzivani zdvihaciho mechanismu po vyprseni terminu revize

1.5 Nafizeni

Nedodrzeni nasledujicich nafizeni midze mit za nasledek materialni Skody i lehké nebo

Pozor N . v ,
stfedni ublizeni na zdravi.

e S bfemenem se smi pohybovat teprve tehdy, kdyz je bezpeéné uvazano a v oblasti nebezpeci se nenachazi
z7adna osoba (Pfedpis DGUV 54 (BGV D8)).

e Bfemeno je tfeba pfed zdvihanim postavit kolmo pod elektricky Fetézovy kladkostroj.

¢ Nosny fetéz nevedte pfes hrany.

¢ Kiladnici nespoustéjte dolll az do provéseni-uvolnéni fetézu.

e P¥i pouziti v agresivnim prostfedi — konzultujte s vyrobcem.
e P¥i transportu Zhavych tekutych hmot nebo podobné nebezpeénych material(i — konzultujte s vyrobcem.

e Po stisknuti tla¢itka nouzového zastaveni (bezpeénostni stopky) musi povéfeny odborny pracovnik odstranit
pfi€inu. Teprve pak Ize tlacitko uvolnit.

e Persondl obsluhy musi zavéSena bfemena vzdy zacit zdvihat nejmensi mozZnou rychlosti. Pfed zdvihanim je tfeba
nejdfive napnout provésené vazaci prostredky.

e P¥i provozu zvedaciho mechanismu s ruénim pojezdem nesahejte do vstupu fetézu, pfip. pfijméte jina vhodna
bezpeénostni opatfeni.

1.6 Nahradni dily

Je tfeba pouzivat pouze originalni upeviiovaci a nahradni dily a dily pfisluSenstvi
vyrobce. Pouze za tyto dily se pfebira zaruka.

UPOZORNENI
Za 8kody, které vzniknou pouzitim neoriginalnich dilG a pfisluSenstvi, je jakakoliv
odpovédnost vyrobce vylou€ena.
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2 Technicky prehled
2.1 Moznosti kombinaci komponent
Stavebnicovy systém se snadnou montazi umoznuje bezproblémovou pFestavbu elektrického Fetézoveho

kladkostroje na jednofetézové nebo dvouretézové provedeni. Lze je pouzit stacionarné nebo s ruénim nebo
elektrickym pojezdem. Jsou mozné velké vySky zdvihu a obsluhy.

elektricky pojezd

e M e
otvorem

zdvihaci sitovy kabel s vidlici

mechanismus

hak
omezovac¢ zdvihu
kladnice
—— vak na fetéz plus
pojistny fetéz
zavésny ovladac

obr. 1: Moznosti kombinaci komponent

2.2 Usporadani nosného retézu

Pouzivejte pouze originalni fetézy od vyrobce. Pouze ty splfiuji vysoké pozadavky na

POZOR velké zatizeni a dlouhou Zivotnost.

jednoretézové provedeni dvouretézové provedeni

horni vedeni fetézu

fetézové kolo
vystupni hfidele
spodni vedeni fetézu

omezovac zdvihu
(koncovy doraz)

hak

kladnice

obr. 2: Usporadani nosného fetézu
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2.3 Usporadani

téleso

pfevodovka

viko pfevodovky

nosny fetéz

spodni vedeni Fetézu

horni vedeni fetézu

stykacové ovladani

kryt na stykaCovém ovladani

motor s brzdovym modulem a vétrakem
kryt vétraku

©O© 00 ~NO Ul WN P

[EnY
o

obr. 3: Konstrukce elektrického fetézového kladkostroje

2.4 Vysvétleni typového oznaceni
Pfiklad: Typ provedeni 13

Typ 12500/ 2-2,8/0,7

|

pomala rychlost zdvihu v m/min

hlavni rychlost zdvihu v m/min

pocet nosnych fetézu

nosnost v kg

Technické udaje jsou obsazeny v dokumentaci zdvihaciho mechanismu.
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3 Preprava a skladovani

Prepravu smi provadét jen kvalifikovany personal.

POZOR Za Skody vzniklé neodbornou pfepravou a skladovanim nepfebira vyrobce zadnou
odpovédnost.
3.1 Preprava

Zdvihaci mechanismy a pfisluSenstvi byly pfed vydodanim zkontrolovany a fadné zabaleny.

Zbozi musi byt po dodani zkontrolovano, zda pfi pfepravé neutrpélo Skody a zda je dodavka Uplna v&etné
dokumentace.

Zdvihaci mechanismy se nesmi pfepravovat na poSkozenych paletach.

Zdvihaci mechanismy se nesmi hazet nebo preklapét.
POZOR
Pfeprava s podkozenou transportni pojistkou je zakazana.

Zdvihaci mechanismy nesmi byt vystaveny desti a vihkosti.

3.2 Skladovéni
Zdvihaci mechanismy musi byt skladovany v suchu a €istoté za nasledujicich podminek:

Skladovéni v budové

Teplotni rozsah pro skladovani -20 °C az +40 °C

Bez velkych teplotnich rozdild, Zadné korozivni prostredi
Vihkost vzduchu maximalné 85 %

Zadné agresivni prostfedi

Z&dné pfimé sluneéni zareni

10
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4 Montaz
4.1 Mechanicka montaz
41.1 Hak

Hak se pouziva na zvedani bfemene kladkostrojem v provedeni s jednim nosnym fetézem.
Montaz musi byt provedena v souladu s pfedpisy platnymi v Ceské republice povéfenymi odbornymi pracovniky.

Srouby s valcovou hlavou
s pruznymi podlozkami
uloZeni haku

kryt pro ulozeni haku
nosny hak kompletni

(v€. hakové matice, axialniho
loZiska a pojistky haku)

obr. 4: Konstrukce haku

PFi provadéni udrzby nezapomente zkontrolovat stav haku (opotfebeni, vzdalenost mezi
znackami vyrazenymi na vnitfni strané haku).

Je tfeba zkontrolovat stav axialniho loziska, pojistky haku a hakové matice

s bezpec€nostnim ¢epem. V pfFipadé potreby je tfeba ocistit axialni lozisko a namazat
tukem. Hakova matice nosného haku pro hak na bfemeno je zajisténa upinacim kolikem
napfic vaci ose.

POZOR

PFi montazi haku je tfreba dodrzovat nasledujici utahovaci moment Sroubovych spoji:

Max. nosnost [kg] |Srouby Pocet Utahovaci moment [Nm]
Hak pro fetéz 16 x 45 mm 6300 M12x60 DIN 912-8.8 |4 50
Hak pro fetéz 17,3 x 48 mm 7500 M12x60 DIN 912-8.8 |4 50

Tabulka 1: Utahovaci moment Sroubovych spoju

4.1.2 Kladnice

Kladnice se pouZiva na zvedani bfemene kladkostrojem v provedeni se dvéma nosnymi fetézy.
Montaz musi byt provedena v souladu s predpisy platnymi v Ceské republice povéfenymi odbornymi pracovniky.

fetézové kolo
Srouby s valcovou hlavou
S pojistnymi maticemi loZiskovy €ep s kluznym

téleso loZiskem

pojistny kolik
nosny hak kompletni

(v€. hakové matice, tlaéného
loZiska a pojistky haku)

obr. 5: Konstrukce kladnice

11
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PFi montazi kladnice je tfeba dodrzovat nasledujici utahovaci moment Sroubovych spoju:

Max. nosnost [kg] |Srouby Pocet Utahovaci moment [Nm]
Kladnice pro fetéz 16 x 45 mm 12500 M12x50 DIN 912-8.8 |4 50
Kladnice pro fetéz 17,3 x 48 mm |15000 M12x50 DIN 912-8.8 |4 50

Tabulka 2: Utahovaci momenty Sroubovych spoja

ose.

V pfipadé potfeby je tfeba odistit axialni lozisko a namazat tukem.

PFi provadéni udrzby nezapomente zkontrolovat stav haku (opotfebeni, vzdalenost
mezi znaCkami vyrazenymi na vnitfni strané haku).

Je tfeba zkontrolovat stav Fetézového kola, loZiskového Eepu, pojistky haku a hakové
POZOR matice s bezpe€nostnim Cepem.

Hakova matice nosného haku pro kladnici je zaji§téna upinacim kolikem napfi¢ vici

4.1.3 Stacionarni zavés

4.1.3.1 Zavés se dvéma otvory

Je zakdzano pouZivat jiné nez originalni upeviovaci Cepy. Je zakazano zejména
POZOR oy NP . s
pouzivat Srouby ke spojovani kladkostroje se zavésy.

=« Dodany zavés se dvéma otvory upevnéte mezi nalitky fetézového kladkostroje
UPOZORNENI d . J N ; Sy L - .
pomoci obou Cepu. Cepy opatfete podlozkami a zajistéte pojistnymi maticemi.

zavés

s oznacenim

pojistna matice

podlozka

obr. 6: Zavés se dvéma otvory

nalitky

12
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4.1.3.2 Zavés s jednim otvorem

Je zakazano pouzivat jiné nez originalni upevinovaci ¢epy. Je zakazano zejména
POZOR oy L . s
pouzivat Srouby ke spojovani kladkostroje se zavésy.

=« Dodany zavés s jednim otvorem upevnéte mezi nalitky fetézového kladkostroje pomoci
UPOZORNENI AT . < . o LT . ;
obou €epu. Cepy opatiete podlozkami a zajistéte pojistnymi maticemi.

zavés s jednim otvorem
s oznacenim

nalitky kladkostroje
pojistna matice \

podlozka

obr. 7: Zavés s jednim otvorem

Zavés s jednim otvorem musi byt umistén tak, aby se téziSté bfemene pfi provozu
s jednim fetézem, pfip. provozu se dvéma fetézy nachazelo v jedné ose s nalitkem zavésu
s jednim otvorem.

Symbol h&ku pro provoz s jednim Fetézem, pfip. symbol kladnice pro provoz se dvéma
POZOR fetézy se musi nachazet pro pfisludné provedeni na strané vaku na fetéz.

PFi pfedélavani kladkostroje se zavésem s jednim otvorem z jednoho poctu fetézli na
druhy je tfeba demontovat zavés s jednim otvorem z nalitka fetézového kladkostroje. Pak
je tfeba zavés s jednim otvorem otocit o 180° a upevnit zpét do nalitkt fetézového
kladkostroje.

13
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zavés s jednim otvorem

oznaceni, symbol haku

oznaceni na zdvihacim mechanismu

tézisté bfemene u jednoretézového
provedeni

obr. 8: Usporadani zavésu s jednim otvorem u jednofetézového provedeni

zavés s jednim otvorem

oznaceni, symbol kladnice

oznaceni na zdvihacim mechanismu

tézisté bfemene u dvouretézového
provedeni

obr. 9: Uspofadani zavésu s jednim otvorem u dvouretézového provedeni

14
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4.1.3.3 Zavés s hakovym zavésem

Je zakazano pouzivat jiné nez originalni upeviovaci ¢epy. Je zakdzano zejména
POZOR oy L . s
pouzivat Srouby ke spojovani kladkostroje se zavésy.
=« Dodany hakovy zavés upevnéte mezi nalitky fetézového kladkostroje pomoci obou ¢ep.
UPOZORNENI & . . N ; s e Lo : !
Cepy musi byt opatfeny podlozkami a zajiStény pojistnymi maticemi.

hakovy zavés
nalitky kladkostroje

pojistna matice

podlozka

obr. 10: Hakovy zaveés pro fetéz

UPOZORNENI Hakovy zavés miiZe byt na ptani proveden s neoto&nym hakem (volitelng).

Pfi zméné z jednofetézového na dvouretézové provedeni se musi hakovy zavés otocit.

Hakovy zavés musi byt umistén tak, aby se tézisté bfemene pfi provozu s jednim
fetézem, pfip. provozu se dvéma fetézy nachazelo v jedné ose s nosnym hakem
hakového zavésu.
POZOR . e - . .
Symbol haku pro provoz s jednim fetézem, pfip. symbol kladnice pro provoz se dvéma
fetézy se musi nachazet pro pfislusné provedeni na strané vaku na fetéz.

Pfi pfedélavani kladkostroje s hakovym zavésem z jednoho poctu fetézl na druhy je
tfeba demontovat hakovy zavés z nalitkd fetézového kladkostroje. Pak je tfeba hakovy
zaveés otocit o 180° a upevnit zpét do nalitkl fetézového kladkostroje.

15



LIFTKET

hakovy zavés

oznaceni, symbol haku

oznaceni na zdvihacim mechanismu

tézisté bremene u jednofetézového
provedeni

obr. 11: Uspofadani hakového zavésu u jednofetézového provedeni

hakovy zavés

oznaceni, symbol kladnice

oznaceni na zdvihacim mechanismu

tézisté bfemene u dvouretézového
provedeni

obr. 12: Usporfadani hakového zavésu u dvouretézového provedeni
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4.1.4  Elektricky retézovy kladkostroj s elektrickym pojezdem

VSechny pojezdy jsou vhodné pro
=« o (zké nosniky podle DIN 1025 a evropské normy 24-62
UPOZORNENI e nosniky | stfedni velikosti v souladu s DIN 1025

e Siroké nosniky | v souladu s DIN 1025

Na koncich pojezdové drahy je tfeba umistit koncové omezovace do stfedu dojezdovych
naraznikd pojezdu. Navic je volitelné mozné vybaveni elektrickymi koncovymi spinaci.
POZOR Vybavovaci ¢epy (narazky pro koncovy spinac¢) si musi obstarat zakaznik sam.

Elektricky pojezd pro provedeni B13 a B15 neni vhodny pro zataceni.

dojezdové narazniky pojezdovy motor

stykaCové ovladani

zaveés
Cepy pojezdu

distanéni podlozky

obr. 13: Elektricky fetézovy kladkostroj s elektrickym pojezdem

Vysvétlivky typovych oznaceni pojezdu:

Typ - pfiklad: EF N / 12500 4+16

e AN N

elektricky pojezd EF  Sifka pfiruby N, S1 nosnost v kg rychlost elektrického pojezdu

4.1.4.1 Mechanicka montaz

. . Dva cepy pojezdu je tfeba upevnit k bocnicim tak, aby mezi tocici se pfirubou nakolku
UPOZORNENI pojezdovych kolegek a pfirubou nosniku vznikla svétlost cca dva milimetry. Sitka se
nastavi symetrickym vloZenim distanénich podlozek.

_F+(16..20mm)

obr. 14: nastaveni $ifky elektrického pojezdu

Zavés je zavéSen mezi rozpérnymi pouzdry na ¢epech pojezdu. Pro zajisténi spravné montazni polohy pojezdu je na
bocnicich umistén pojistny kolik. Matice M36x1,5 Eepl pojezdu je tfeba utdhnout momentovym kli¢em utahovacim
momentem 250 Nm. Tah je na zavés namontovan pomoci 2 éepl na zavéseni pojezdu o 36 mm. Cepy na zavé$eni
pojezdu jsou zajistény pojistnou matici M22x1,5 DIN 985
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UPOZORNE Po dokongeni montaZe musi byt mezi zdvihacim mechanismem a pojezdem mozny
Ni pohyb ve smérech znazornénych Sipkou.

obr. 15: Pohyb mezi zdvihacim mechanismem a pojezdem

4.1.4.2 Zapojeni elektrického pojezdu

Ovladaci stykace pro zapinani pojezdového motoru jsou uloZzeny v ovladaci skfifice. Tuto skfifku je tfeba pfipevnit
k boc€nici pojezdu na strané motoru dvéma Srouby se Sestihrannou hlavou M8x10 DIN 933. Spojovaci kabel mezi
ovladaci a svorkovou skfiflkou motoru pojezdu musi instalovat zakaznik podle schématu a popisu svorek.

Spojovaci kabel z ovladaci skfiriky pojezdu je tfeba ve svorkovnici elektrického fetézového kladkostroje pfipojit podle
schématu zapojeni. Po dokon&eni elektrické instalace je tfeba zkontrolovat spravnou funkci kladkostroje a pojezdu.

ovladaci skfinka pojezdu svorkova skfifika motoru pojezdu

spojovaci kabel ovladaci skfirika-
svorkova skfifika motoru pojezdu

spojovaci kabel kladkostroj—pojezd

stykaCové ovladani ve zdvihacim
mechanismu

spojovaci kabel kladkostroj-zdvihaci
motor

spojovaci kabel kladkostroj-zdvihaci
motor

kabel pro zavésny ovladac
kabel pro zavésny ovladac

sitovy kabel

obr. 16: Zapojeni elektrického pojezdu

4.1.4.3 Elektrické ovladani brzdy

Brzda je napajena z obvodu usmériovace. Pracuje na principu klidového proudu. Pfi vypadku napéti brzda
samocinné zaskoci, takze se pojezd prerusi.
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415 Vak naretéz
4.1.5.1 Upevnéni vaku na fetéz

Na spodni strané kladkostroje jsou upevnény dvé konzoly pro uchyceni vaku na fetéz pomoci $roub(ll s valcovou
hlavou M12x55 DIN 912. Vak na fetéz je zavéSen pomoci Sroubu M20%180 DIN 931 a zajistén samojistnou matici.

Pro ustaveni a zajiSténi vaku na fetéz se pojistny fetéz montuje nasledujicim zplsobem:

o Pojistny fetéz se vlozi do kapsy na fetéz na pouzdfe a zajisti Sroubem s Sestihrannou hlavou M8x30 DIN 933
s podlozkou.

o Posledni ¢lanek pojistného fetézu (7x22) zasurite do pfisluSného uchyceni na vaku na fetéz a pfipevnéte
Sroubem s Sestihrannou hlavou M8x35 DIN 931 a samojistnou matici.

o Je tfeba zajistit, aby byl pojistny Fetéz po provedené montazi napnuty a nebyl prekrouceny.

upevnéni pojistného fetézu na
elektrickém fetézovém
kladkostroji

pojistny fetéz

Sroub vaku na fetéz - e

S pojistnou matici

upevnéni pojistného fetézu na
vaku na fetéz

vak na fetéz

obr. 17: Montaz vaku na fetéz

Sroub s Sestihrannou hlavou
M8x30 DIN 933 s podlozkou

Sroub s Sestihrannou hlavou
M20x180 DIN 931
S pojistnou matici

obr. 18: Detaily montaze

Zkontrolujte, zda je vak na fetéz dostaCujici pro uloZeni dané délky rFetézu (rozméry
fetézu a maximalni délka fetézu jsou uvedeny na vaku na fetéz).
VYSTRAHA gct)g;c fetézu s koncovym dorazem (omezovacem zdvihu) viozte volné do vaku na

Prekro¢eni uvedené maximalni délky neni povoleno!

UPOZORNENI J(? tfeba za.j'ivsti’E, aby se zvedaci (vazaci) prostfedky nedotykaly vaku na fetéz nebo do
ného nenajizdély.
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4.1.5.2 Nadmeérna velikost vaku na fetéz

U nadmeérné velkych vakul na fetéz (pro fetézy o délce > 40 m) je potfeba zajistit odlehéeni vaku na fetéz.

V pfipadé stacionarniho pouziti pomoci hakového zavésu nebo zavésu s jednim
otvorem musi provozovatel vytvofit pfipojovaci misto pro uchyceni pojistného fetézu.

UPOZORNENI Délku pojistného fetézu je tfeba pfi montazi kladkostroje pfizpusobit mistni situaci.
PFitom je tfeba dat pozor na to, aby vak na fetéz visel pfiblizné svisle a nevycnival do
drahy haku.

Je-li elektricky fetézovy kladkostroj upevnén na pojezdu, pak je tfeba vak na fetéz odleh¢it pomoci tandemovém
pojezdu, ktery se dodava navic.

Elektricky rfetézovy kladkostroj Elektricky retézovy kladkostroj
s hakovym zavésem s elektrickym pojezdem a s tandemovym pojezdem

obr. 19: Upevnéni nadmérné velkého vaku na fetéz
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4,1.6 Omezovac zdvihu

Omezovac zdvihu slouzi jako spoustéci mechanismus pro provozni koncovy spina¢ ve spodni poloze haku a brani

vyjeti mrtvého konce fetézu. Pfi selhani provozniho koncového spinace slouzi spole¢né s kluznou spojkou jako
nouzova stopka.

Omezovac zdvihu nesmi za provozu najet az na téleso.
POZOR

Provoz bez funkénich koncovych spinacu je proto zakazan.

elektrické koncové
spinace

omezovac zdvihu

mrtvy konec fetézu

obr. 20: Montaz omezovace zdvihu

4.1.7  OdvzdusSnéni prevodovky

Po dokonéeni montaze je bezpodmineéné tfeba pod olejovou zatku namontovat dodanou véjifovou podlozku

k zamezeni podtlaku/pretlaku ve skFini pfevodovky (na horni strané télesa kladkostroje). Tato ozubena podlozka je
pfi dodavce upevnéna vedle olejové zatky pomoci lepici félie.

UPOZORNENI Pri F?OUZItvI.\{erlll(B, vysoke vIvhkostl vzdljchu a v pfipadé velmi velkych teplotnich rozdilt
neni pouziti véjifové podlozky doporuceno.

olejovéa zatka

véjifova podlozka

obr. 21: Véjifova podlozka pro odvzdusnéni pfevodovky
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4.1.8  Zalozeni nosného fetézu - jednoretézové provedeni

— montazni fetéz
mrtvy konec

spojovaci ¢lanek Fetéz

nosny fetéz

hak

omezovac
zdvihu

obr. 22: Zalozeni fetézu u jednofetézového provedeni

Na vystupni hfideli je pfedmontovan montazni fetéz.

Dodany spojovaci ¢lanek fetézu na strané vaku na fetéz vzdy zavéste do montazniho fetézu a pak upevnéte
zavadény nosny fetéz.

Stisknutim tlacitka nechejte fetéz vjet do vaku.

Montazni fetéz a spojovaci ¢lanek odstraiite.

Namontujte hak na konec nosného fetézu.

N =

Omezovac zdvihu upevnéte na konec mrtvého konce fetézu.
Namontujte vak na fetéz.
Nechejte nosny fetéz vjet samocinné do vaku a v celé délce ho dobfe namazte.
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PFi zavadéni nového fetézu nebo zméné na jiny pocet fetézl nenechejte fetéz nikdy
. . zcela vyjet z kladkostroje, nybrz vzdy vtahnéte pomoci spojovaciho ¢lanku novy nosny
UPOZORNENI nebo montazni fetéz.

Po zavedeni nového nosného fetézu montazni fetéz se spojovacim &lankem odstrarite.

Pro fadné uloZeni fetézu ve vaku je tfeba nechat mrtvy konec fetézu vjet samocinné do
POZOR vaku ve sméru motoru zvedanim pomoci zdvihaciho mechanismu a ne ho zakladat
dodateéné rukou.
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4.1.9  Zalozeni nosného retézu — dvouretézové provedeni

upevnéni konce fetézu

upevnovaci Srouby mrtvy konec
montazni pro zajiStovaci desticku fetézu
fetéz
zajiStovaci desticka
spojovaci
Clanek &ep pro upevnéni

konce fetézu

nosny fetéz

omezovac
zdvihu kladnice

obr. 23: ZaloZeni nosného fetézu u dvouretézového provedeni

1. Nejdfive nechejte nosny Fetéz vjet do télesa kladkostroje.
2. Montazni fetéz a spojovaci ¢lanek odstrante.
3. Pomoci dratu protahnéte nosny fetéz kladnici.

Ret&z nesmi byt v Zadném pfipadé mezi kladnici a vystupem Fetézu z kladkostroje

POZOR prekrouceny. Neni-li mozZna montaz dle obr. 23, je tfeba fetéz zkratit o jeden &lanek.

Povolte upeviovaci Srouby zajiStovaci destiCky a desti¢ku odstrarite.

Povolte ¢ep 1 upevnéni konce fetézu.

Upevnéni konce fetézu vySroubujte.

Konec fetézu vytazeny z kladnice vlozte naplocho do kapsy na fetéz upevnéni konce fetézu.
Upevnéni konce Ffetézu naSroubujte zpét do télesa.

Upevnéni konce Fetézu zajistéte Cepem 1.

10 Upevnéte zajistovaci desticky pomoci Sroubl s vélcovou hlavou.

11. Jesté Jednou zkontroIUJte Ze fetéz neni pfekrouceny.

©CeNO O~

13 Omezovac zdvihu upevnéte na konec mrtvého konce fetézu.
14. Namontujte vak na fetéz.
15. Nechejte nosny fetéz vjet samocinné do vaku a v celé délce ho dobfe namazte.

PFi zavadéni nového fetézu nebo zméné na jiny pocet fetéz( nenechejte Fetéz nikdy zcela
vyjet z kladkostroje, nybrz vzdy vtdhnéte pomoci spojovaciho ¢lanku novy fetéz nebo
POZOR montazni fetéz.

Po zavedeni nového nosného fetézu montazni fetéz se spojovacim ¢lankem odstrarite.

Pro fadné ulozeni Fetézu ve vaku je tfeba nechat mrtvy konec fetézu vjet samocinné do
POZOR vaku ve sméru motoru zvedanim pomoci zdvihaciho mechanismu a ne ho zakladat
dodate¢né rukou.
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4.1.10 Vyména retézu, spodniho a horniho vedeni fetézu

UPOZORNENI P¥i vyméné fetézu se musi vyménit té2 spodni a horni vedeni fetézu.

|
o

horni vedeni
fetézu

vystupni hfidel

spodni vedeni
fetézu

y
G 0 . montazni
fetéz
spojovaci
¢lanek
upevnovaci osa koncového  upeviovaci Cep pro zajistovaci cep2ai
Sroub pro spinace pro Sroub pro upevnéni desticka pro upevnéni konce fetézu

vedeni fetézu  omezeni zdvihu  vedenifetézu  konce fetézu

obr. 24: Vyména fetézu, spodniho a horniho vedeni fetézu

4.1.10.1 Jednoretézové provedeni
Demontaz opotfebovaného nosného retézu

1. Demontujte vak na fetéz.

2. Héak z nosné vétve demontujete povolenim ¢tyf Sroubl s valcovou hlavou M12x60 DIN 912.

3. Omezovac¢ zdvihu z mrtvého konce fetézu demontujete povolenim dvou $roubt s valcovou hlavou M12x60 DIN
912.

4. Na konec fetézu nosné vétve namontujte montazni fetéz se spojovacim ¢lankem.

5. Stisknutim tlaCitka nechejte nosny fetéz vyjet tak, aby montazni fetéz se spojovacim ¢lankem jesté lezel na
vystupni hrideli.

6. Sundejte opotfebovany nosny fetéz.

Vymeéna spodniho a horniho vedeni fetézu
7. Kryt na stykacovém ovladani demontujete povolenim &tyf Sroubt s valcovou hlavou M6x75 DIN 912.

8. Demontujte osu koncového spina¢e pro omezeni zdvihu.
9. Povolte dva upevnovaci Srouby M16x120 DIN 912 spodniho vedeni fetézu v ovladani zdvihaciho mechanismu.

U provedeni B15 se musi navic povolit Eep 1 pro
upevnéni konce fetézu, aby bylo mozno spodni
vedeni fetézu demontovat.

UPOZORNENI

10. Vyjméte spodni vedeni fetézu na spodni strané télesa.
11. Vymacknéte horni vedeni fetézu Sroubovakem.

24



LIFTKET

12. Nasadte nové horni a spodni vedeni fetézu a utahnéte upeviovaci Srouby.
Utahovaci moment dvou upevnovacich Sroubt M16x120 DIN 912 &ini maximalné 60 Nm.
Pouzijte nové tésnici podlozky!

13. Namontujte osu koncového spinace pro omezeni zdvihu.

14. Namontujte kryt na stykacové ovladani.

Vyména nosného retézu

15. Dodany spojovaci ¢lanek fetézu na strané vaku na fetéz vzdy zavéste do zavadéciho ¢lanku (montazniho fetézu)
a pak upevnéte novy nosny fetéz.

16. Stisknutim tlagitka nechejte nosny fetéz zajet.

17. Montazni fetéz a spojovaci ¢lanek odstrante.

18. Namontujte hak na konec nosného fetézu.

20. Omezovac zdvihu upevnéte na konec mrtvého konce fetézu.

21. Namontujte vak na fetéz.

22. Nechejte nosny fetéz vjet samocinné do vaku a v celé délce ho dobfe namazte.

Pokud byl fetéz z kladkostroje zcela odstranén, je tfeba postupovat nasledujicim
zplsobem:
e nastaveni momentu spojky snizte na minimalni hodnotu
drat zasunujte do fetézového (vodiciho) kfize, dokud nevyleze na protéjsi strané
e pocinaje plochym ¢lankem fetézu viozte konec fetézu pomoci dratu do kapsy na fetéz
a pomalym zdvihem motoru fetéz zatahnéte.

POZOR

4.1.10.2 Dvouretézové provedeni
Demontaz opotiebovaného nosného retézu

Demontujte vak na fetéz.

Povolte upeviiovaci Srouby M6x20 DIN 912 a odstrante zajiStovaci desticku.

Povolte €ep 1 upevnéni konce fetézu, upevnéni konce fetézu vytahnéte a odstrarite konec fetézu z upevnéni.
Demontujte kladnici.

Omezova¢ zdvihu z mrtvého konce fetézu demontujete povolenim dvou Sroubl s valcovou hlavou M12x60 DIN
912.

Na konec fetézu nosné vétve namontujte montazni fetéz se spojovacim &lankem.

Stisknutim tlacitka nechejte nosny fetéz vyjet tak, aby montazni fetéz se spojovacim ¢lankem jesté lezel na
vystupni hfideli.

8. Sundejte opotfebovany nosny fetéz.

ghrwNPE

No

Vyména spodniho a horniho vedeni fetézu

9. Kryt na stykacovém ovladani demontujete povolenim &tyf Sroubl s valcovou hlavou M6x75 DIN 912.
10. Demontujte osu koncového spinace pro omezeni zdvihu.
11. Povolte dva upevnovaci Srouby M16x120 DIN 912 spodniho vedeni fetézu v ovladani zdvihaciho mechanismu.

U provedeni B15 se musi navic povolit ¢ep 1 pro
upevnéni konce fetézu, aby bylo mozno spodni
vedeni fetézu demontovat.

UPOZORNENI

12. Vyjméte spodni vedeni fetézu na spodni strané télesa.

13. Vymacknéte horni vedeni fetézu Sroubovakem.

14. Nasadte nové horni a spodni vedeni fetézu a utahnéte upevinovaci Srouby.
Utahovaci moment dvou upevinovacich Sroubl M16x120 DIN 912 je maximalné 60 Nm.
Pouzijte nové tésnici podlozky!

15. Namontujte osu koncového spinac¢e pro omezeni zdvihu.

16. Namontujte kryt na styka¢ové ovladani.
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Vyména nosného retézu

17. Dodany spojovaci ¢lanek Fetézu na strané vaku na fetéz vzdy zavéste do montazniho fetézu a pak upevnéte
zavadény nosny fetéz.

18. Stisknutim tlacitka nechejte nosny fetéz zajet.

19. Montazni retéz a spojovaci ¢lanek odstrante.

20. Protahnéte nosny fetéz kladnici pomoci dratu.

Retéz nesmi byt v zadném pFipadé mezi kladnici a vystupem Fetézu z kladkostroje

POZOR prekrouceny. Neni-li mozna montaz dle obr. 23, je tfeba fetéz zkratit o jeden ¢€lanek.

20. Konec fetézu vytaZeny z kladnice vloZte naplocho do kapsy na fetéz, kterd je uréena pro upevnéni konce fetézu.
21. Upevnéni konce Fetézu zasurite do télesa a zajistéte Cepem 1.

22. Jesté jednou zkontrolujte, Ze nosny fetéz neni pfekrouceny.

23. Upevnéte zajiStovaci desticku pomoci Sroubu s valcovou hlavou.

25. Omezovac zdvihu upevnéte na konec mrtvého konce fetézu.

26. Namontujte vak na fetéz.

27.Nechejte nosny Fetéz vjet samocinné do vaku a v celé délce ho dobfe namazte.

Pokud byl fetéz z kladkostroje zcela odstranén, je tfeba postupovat nasledujicim

zpusobem:

e nastaveni momentu spojky snizte na minimaini hodnotu

o drat zasunujte do fetézového (vodiciho) kfize, dokud nevyleze na protéjsi strané

e pocinaje plochym ¢lankem fetézu vlozte konec fetézu pomoci dratu do kapsy na fetéz
a pomalym zdvihem motoru fetéz zatahnéte.

POZOR

4.2 Elektrické zapojeni

Elektrické zapojeni kladkostroje musi byt realizovano v souladu s pfisluSnymi narodnimi
. . predpisy.
UPOZORNENI Po dokonCeni instalace musi byt provedena revize dle normy EN 60204-32. Detaily
ovladani jsou znazornény na schématu zapojeni. Elektrické zafizeni vyhovuje normé
EN 60204-32.

4.2.1  Pripojeni k elektrické siti
PFipojné sitové vedeni musi jit vypnout s pferusenim vSech pdélu vypinatem sitového pfivodu dle EN 60204-32.

Prace na elektroinstalaci sméji provadét pouze vyskoleni specialisté. Pfed zahajenim opravarskych praci je nutno
zafizeni nejdfive odpojit od pfivodu elektrického proudu. K zajisténi fadné funkce musi mit pfipojeni k elektrické siti
pravotocCivé pole. Pfi spravném provedeni provede kladkostroj pfi stisknuti tlacitka pro zdvih pohyb ve sméru zvedani
(nahoru).

Pojistky (zpozdéné) pri 400 V (tfifazovy proud) pred hlavnim sitovym vypinacem

UPOZORNENI &ini 32 A

Zkontrolujte, zda se napéti na hlavnim pfFivodu el. proudu shoduje s napétim uvedenym

na vykonovém Stitku.

Vedeni od hlavniho pfivodu el. proudu a ovladani musi byt v souladu se schématem
UPOZORNENI zapojeni.

Svorky pro faze L1, L2, L3 a nulovy vodi¢ pro vedeni hlavniho pfivodu el. proudu jsou

umistény pod krytem na stykacovém ovladani. Pro vedeni hlavniho pfivodu el. proudu se

pozaduje kabel se tfemi fazemi a nulovym vodi¢em (3+PE, min. prifez 2,5 mmg2).

Po zapojeni stisknéte tlacitko pro zdvih. Pokud se bfemeno pohybuje dold, prohodte

POZOR zily L1 a L2.

Zarizeni predtim odpojte od napéti.
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ni

0.

4.2.2  Stykacové ovlad

stykace

motor

pfipojeni pojezdu kladkostroje

sitova pfipojka
4 G252

svorkova skfinka
usmérnovacé Al motoru
transforméator T

vystup motoru pfipojeni motoru

vystup ovladaciho
kabelu

I

trubickova
pojistka F1/F2
primarni/sekun-
darni

fadové svorky

elektrické koncové
spinace

obr. 25: Stykacové ovladani

Ovladani probiha v ovladacim obvodu, ktery je napajen ovladacim napétim 24 V~ pfes bezpecnostni transformator.
Je mozné objednat si i jina ovladaci napéti.

Zdvihaci motor Ize chranit pfed nadmérnou teplotou tepelnou ochranou (volitelné vybaveni). Tepelna ochrana vypina
kladkostroj pfi dosazeni nastavené teploty. Dal$i provoz je mozny teprve poté, co motor zchladne pod nastavenou
mez (bezpecna pracovni teplota).

4.2.3  Elektrické ovladani brzdy kladkostroje

Brzda je napajena z obvodu usmérmiovace. Pracuje na principu klidového proudu. Pfi vypadku napéti brzda
samocinné zaskoci, takze se bfemeno bezpecéné pfidrzi v libovolné poloze. Pro zkraceni brzdné drahy je spinac
brzdy zapojen do obvodu stejnosmérného proudu.

4.2.4  Elektrické koncové spinace

Elektrické fetézové kladkostroje jsou zasadné vybaveny stykacovym ovladanim s elektrickymi koncovymi spinaci pro

Elektrické koncové
spinace

Packa koncového
spinace

obr. 26: Usporadani elektrickych koncovych spinaci
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4.2.4.2 Demontaz a montaz osy koncového spinace

oto€na pruzina

osa koncového spinace

polohovy spinaé pro spousténi

podpéra

polohovy spina¢ pro zvedani

pojistné matice M5

packa koncového spinace

podlozky

Srouby s valcovou hlavou M5x45

obr. 27: Montaz a demontaz osy koncového spinace

Demontaz osy koncového spinace

1. Povolte Srouby s valcovou hlavou M5x45 packy koncového spinace.

2. Stahnéte osu koncového spinace kompletné s otoénou pruzinou pfes hlavu podpéry.

3. Odstrarite osu koncového spinace spole¢né s oto¢nou pruzinou a pfitom sejméte packu koncového spinace a
podlozky.

Montaz osy koncového spinace
1. Montaz se provadi v opac¢ném poradi.

2. Po montazi osy koncového spinace musi vzdalenost mezi polohovym spinaem a vackou koncového spinace
¢init 0,5 mm az 1,0 mm.

polohovy spinaé
pro zvedani

polohovy spinaé
pro spousténi

nastavovana vzdalenost mezi
polohovym spinacem a
vackou koncového spinace

obr. 28: Nastaveni elektrickych koncovych spinaél

Pfi uvadéni do provozu je tfeba bezpodminecné porovnat, zda souhlasi sméry pohybu
POZOR uvedené na zavésném tlaCitkovém ovladacdi se skutenymi sméry pohybu haku a ovéfit
spolehlivé zastaveni zdvihu pfisluSnym koncovym spina¢em.
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5 Ovladani

5.1 Zavésny ovladac¢

_ . Kladkostroje smi obsluhovat vyhradné osoby, které tim provozovatel povéfil. Navod
UPOZORNENI k obsluze musi byt ulozen v blizkosti zdvihaciho mechanismu a byt pfistupny personalu
obsluhy.

nouzové zastaveni
prazdné

zvedani

spousténi

pojezd doprava

pojezd doleva

obr. 29: Zavésny ovladac (pfiklady)

Tlacitko Funkce

Cervené hfibové tlacitko - nouzové stisknout / zarazit tlacitko vy

zastaveni otodit tlacitkem doprava odblokovat

smérova tladitka, jedna rychlost stisknout tlacitko pohyb zvolenym smérem

smérova tlacitka, dvé rychlosti stisknuté tlacitko 1. stupné pohyb zvolenym smérem
pomalou rychlosti

stisknuté tlacitko 2. stupné pohyb zvolenym smérem

rychlou rychlosti

volici pfepina¢ otocny prepinac podle vybéru

poloha doleva - uprostied - doprava

Tabulka 3: Funkce tladitek

odleh&eni v tahu pro ovladaci
kabel

ovladaci kabel

zavésny ovladaé

obr. 30: Upevnéni odleh&eni v tahu

Odleh¢geni v tahu je tfeba upevnit tak, aby na ovladaci kabel nepUsobily tazné sily.

POZOR Tahani za zavésny ovladac nebo za ovladaci kabel neni pfipustné.
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5.2 Réadiové dalkové ovladani

UPOZORNENI Sougasti dodavky je originalni navod vyrobce k obsluze radiového dalkového oviadani.

nouzové zastaveni

zvedani spousténi

pojezd doprava pojezd doleva

pojezd dopfedu pojezd dozadu

prézdné misto prézdné misto

vypinac

L]
oto&ny pfepinai:/’_._

prézdné misto

obr. 31: Radiové dalkové ovladani (pfiklad)

5.3 Uvazovani bfemena

Uvazovani bfemena musi byt provedeno podle informace DGUV 209-13 pro vazace

UPOZORNENI (BGI 556).

PFi upeviiovani biemena na kladkostroj je potfeba dodrzovat nasledujici body:

Zdvihaci mechanismus musi byt nad bfemenem umistén vzdy svisle.

Bfemeno smi byt upevnéno vyhradné pomoci bfemenového haku.

Je-li tfeba, musi byt k uchyceni bfemena pouzity vazaci prostfedky.

Bfemeno musi byt fadné zavéSeno.

Pojistka haku musi byt zaviena.

Pfed zvednutim bfemena zkontrolujte, zda neni nosny prostfedek pfekrouceny.

Pfed zahajenim zvedani je tfeba nosné prostfedky napnout.

Zvedani bfemena s nenapnutymi nosnymi prostfedky a plnou rychlosti neni pfipustné.

Nosny fetéz nesmi byt veden pfes hrany.

UPOZORNENI Omotavani bfemen nosnymi prostfedky je zakazano.

Obsluha nebo druha osoba musi mit béhem zvedani a pojizdéni vzdy vizualni kontakt

UPOZORNENi ~;
s bfemenem.
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6 Prvni uvedeni do provozu

6.1 VsSeobecné / predpoklady

Prvni uvedeni do provozu je tfeba provést podle pfedpisu DGUV 52 (BGV D6) uznavanou opravnénou osobou
(povéfenym znalcem) nebo podle pfedpisu DGUV 54 (BGV D8) opravnénou osobou (znalou osobou).

Kontrolu pfed prvnim uvedenim do provozu musi zafidit provozovatel. Pfipravy pro prvni uvedeni do provozu musi
provést znaly personal.

Kontrolu je tfeba provést podle zasad DGUV 309-001 (BGG 905), pfip. podle platnych narodnich norem a soubor(
technickych pravidel.

6.2 Kontrola pfed prvnim uvedenim do provozu

Montaz zdvihaciho mechanismu musi byt provedena nalezitym zplsobem podle
provozniho navodu.

VYSTRAHA P¥i prvnim uvedvem zdvihaciho mechanismu do provozu neni jesté zaruéena
provozni bezpecnost.

Hrozi nebezpeci ublizeni na zdravi nebo smrti, pokud probéhne uvedeni do
provozu kladkostroje bez predchozi kontroly.

Kontrolu pfed prvnim uvedenim do provozu smi provést pouze odbornik (opravnéna osoba/znald osoba nebo
povéfeny znalec). Za opravnéné odborniky Ize kromé jiného povaZovat udrzbare vyrobce. Provozovatel vSak muze
poveéfit kontrolou pfed uvedenim do provozu patfi¢né vzdélané odborné kvalifikované pracovniky vlastni firmy.

Pfed prvnim uvedenim do provozu je tfeba dbat nasledujicich bodu:

Obsluha zdvihaciho mechanismu musi nosit ochranné pracovni prostfedky.
Pracovni prostor a nebezpe¢nou zénu ohradte a zajistéte.
K montazZi musi byt dostatek volného mista.

UPOZORNENI  Zkontrolujte, zda souhlasi napéti a frekvence v siti s Gdaji na typovém $titku.
Zkontrolujte spravnou montaz a funkci bezpe€nostnich zafizeni.
Uvedte pojezdy rukou do pohybu a zkontrolujte, zda se mohou snadno pohybovat po

celé draze bez prfekazek a bez ohrozeni osob a pfedmétu.
Zkontrolujte koncové dorazy pojezdové drahy.

6.3 Kontrola pred uvedenim do provozu

Zdvihaci mechanismus Ize uvést do provozu pouze tehdy, pokud vyhovuje

VYSTRAHA " R . ; .
bezpeénostnim pfedpisim a narodnim normam.

Kontrolou pfed uvedenim do provozu provozovatel zajistuje, Zze zafizeni k uchopeni bfemena a zdvihaci mechanismy
mohou neomezené bezpecné fungovat. Pfitom musi byt respektovany statické a dynamické vlastnosti zdvihaciho
mechanismu.

Musi byt k dispozici prohlaseni o shodé zdvihaciho mechanismu, pfip. jefabu.

6.3.1 Rozsah kontroly

¢ Identifikace jefabu, zdvihaciho mechanismu v€etné typového Stitku, revizni knihy a dokumentace nosnych
prostfedkd a hakl. V8echny skute¢né hodnoty bfemenového haku je tfeba zapsat do revizni knihy.

Stav a nosnost nosné konstrukce

Stav a nosnost zdvihaciho mechanismu

Uplnost a Gginnost bezpe&nostnich zafizeni

Dodrzeni bezpecnostnich vzdalenosti od pevnych prekazek a predméti

Kontrola zafizeni pro nouzové zastaveni stisknutim nouzového vypinace
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6.3.2  Prubéh kontroly

Kontrolu je tfeba provést podle zasad DGUV 309-001 (BGG 905), pfip. podle platnych narodnich norem a soubort
technickych pravidel. Minimalné je tfeba zkontrolovat:

¢ Kontrola vSech funkci bez zatéze.
e Kontrola vSech bezpelnostnich zafizeni.

e Kontrola se zkuSebnim bfemenem = 1,25 x jmenovitého zatizeni.
Tato kontrola slouzi hlavné k pfezkouSeni nosné konstrukce a brzd.

Kontrola musi byt provedena s maximalni opatrnosti. Bfemeno nechejte vzdy v blizkosti
POZOR podlahy, druhy pracovni pohyb zavedte teprve tehdy, kdyZ odeznély vibrace
z prfedchoziho pohybu. Deformace a pfipadné vibrace zaprotokolujte.

¢ Kontrola se zkuSebnim bfemenem = 1,1 x jmenovitého zatizeni (dynamicka zkouska)
Zkontrolujte vSechny moznosti fadného provozu. Dynamicka zkouska bude provedena vyzkousenim vSech
moznych pracovnich pohybd s maximalnimi pracovnimi rychlostmi. Jmenovité zatizeni 1,1 nasobku musi byt
mozno zvednout bez zmény nastaveni kluzné spojky.

e Zkontrolujte chovani zdvihaciho mechanismu / jefabu pfi chybném pouziti.
e Zkontrolujte vSechny funkce se jmenovitym zatizenim 1,1 nasobku.

¢ Najedte do v8ech bezpeénostnich zafizeni.

e Zakonceni uvedeni do provozu zaprotokolujte do revizni knihy.

e Termin 1. opakované kontroly zapiste do revizniho Stitku a / nebo do revizni knihy.

Po provedené kontrole pfed uvedenim do provozu se smi zdvihaci mechanismus, pfip.

UPOZORNENI . . o
jefab pouzivat v souladu s uréenim.
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7 Provoz
7.1 Provoz v souladu s uréenim

Zdvihaci mechanismus slouzi v souladu s uréenim ke zdvihani a spousténi bfemen. U zdvihacich mechanism(
s pojezdem obsahuje provoz v souladu s ur€enim zdvihani, spousténi a horizontalni pojezd nadzvednutych bfemen

Provoz v rozporu s uréenim miize vést k t&Zkym Urazim a/nebo vécnym Skodam.

Pfeprava osob, vle€eni a tahani bifemen, Sikmy tah a zdvihani uvizlych bfemen jsou

POZOR 5 - . -
povazovany za provoz v rozporu s uréenim a jsou proto zakazany.

Dodrzujte zakazy!

VSechny provozni rezimy, které se odliSuji od provozu v souladu s uréenim, mohou vést k nebezpeci Urazu, tézkym
8kodam na zdravi a/nebo vécnym Skodam. Zdvihaci mechanismus smi obsluhovat pouze zaskoleny a autorizovany
personal. Zauceni a zaSkoleni personalu obsluhy musi zafidit provozovatel.

Je tfeba dodrzovat a respektovat bezpecnostni predpisy, jakoz i narodni pfedpisy pro zdvihaci mechanismy.

7.2 Zbytkova rizika
7.2.1  Nebezpeci urazu pohmozdénim

Vzhledem ke konstrukci existuje pfi pouzivani zdvihacich mechanismud nebezpeci pohmozdéni ¢asti téla, pfip.
vtazeni odévu a vlast nosnym prostfedkem nebo bfemenovym hakem.

Nechytejte za pohybuijici se Fetéz.

Nesahejte do vstupu fetézu.

POZOR Nesahejte mezi zakladnu haku a prostfedek k uchopeni bfemena; noste ochranné

rukavice.

U nizkych jefabovych drah nesahejte na plochu drahy, ani se tam neopirejte.

7.2.2  Riziko popaleni

Pfi namahavém provozu mohou ¢asti plasté zdvihaciho mechanismu, pfip. motoru dosahovat vysokych teplot.

PFi provozu zdvihaciho mechanismu hrozi riziko popaleni.

POZOR Béhem provozu se zvedaciho mechanismu nedotykejte.

7.2.3 Zavésené bremeno / padajici ¢asti

Bé&hem provozu zdvihaciho mechanismu mohou padat zavéSena bfemena nebo jejich ¢asti.

Pobyt osob pod zavéSenym bfemenem je zakazan.

Zvedani a pojezd bfemen nad osobami je zakazan.
POZOR
Nebezpecné zény zdvihaciho mechanismu je tfeba oznadit.

Personal musi byt patfiéné poucen a nosit ochranné pracovni prostfedky.
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7.3 Prace se zdvihacim mechanismem
7.3.1  Zahajeni prace

Kontroly pied zahajenim prace

Obsluha se musi pfed zahajenim prace presvédcit, Ze je stroj v fadném a provozné
POZOR bezpecném stavu. V pfipadé zavad nebo $kod dullezitych z hlediska bezpecnosti véetné
pFislusnych komponent zdvihaci mechanismus okamZité odstavte z provozu.

Zavady nebo Skody dulezité z hlediska bezpeénosti jsou napf.:

Skody na nosnych &astech jako je fetéz, hak, zavéseni, nosna konstrukce atd.
pretoené& namontovany nosny fetéz nebo prohozend kladnice

Skody na elektrickych zafizenich, kabelech a izolacich

selhani nebo zpozdéna funkce brzd, koncovych spinacli a bezpe€nostnich zafizeni
absence ¢asti téles, krytd nebo pryZzovych tlumicd narazd

. Pripréaci se zdvihacim mechanismem noste ochranné pracovni prostredky.
UPOZORNENI Pred zapnutim vzdy zkontrolujte, Zze se zadné osoby nenachazi v nebezpectné zéné
kladkostroje.

Funkéni test brzd

Obsluha se musi pfed zahajenim prace presvédcit o funkénosti brzdy. Brzdna draha

POZOR zdvihaciho mechanismu by méla €init cca dva ¢lanky fetézu.

K tomu je potfeba provést nasledujici kroky:
e Provést zvedani bez bfemena a zdvihaci mechanismus zastavit.
e Provést spusténi bez bfemena a zdvihaci mechanismus zastavit.
Oba pracovni pohyby se musi bez problém0 zastavit.
e Zdvihaci mechanismus umistéte svisle nad bfemeno.
e Uvazte bfemeno.
e Provedte zvedani s bfemenem a stroj po chvili zastavte.
Zvedaci pohyb musi jit bez problémU zastavit. Bfemeno nesmi prokluzovat.
e Provedte spousténi s bfemenem a stroj po chvili zastavte.
Spoustéci pohyb musi jit bez problém( zastavit. Brzdna draha by méla €init cca dva ¢lanky fetézu. U stroju
s rychlosti pfi zvedani > 8 m/min smi brzdna draha ¢init max. 1/60 rychlosti pfi zvedani (v mm).
Funkéni zkouska koncovych spinact
Je-li stroj vybaven koncovymi spinadi, je potfeba pfed zahajenim prace zkontrolovat jejich funkci:

e vizualni kontrola, kontrola mechanického poskozeni, snadny chod, koroze

e Funkéni zkouska koncového spinace pro zvedani:
Zavedte pohyb ve sméru zvedani a nechejte vybavit koncovy spina¢ pro zvedani. Pohyb se musi zastavit.

e Funkéni zkouska koncového spinace pro spousténi:
Zavedte pohyb ve sméru spousténi a nechejte vybavit koncovy spina¢ pro spousténi. Pohyb se musi zastavit.
DalSi kontroly
e U zdvihacich mechanismu s pojezdem zkontrolujte celou plochu drahy, zda tam nejsou néjaké prekazky.
e Je tfeba zkontrolovat pfitomnost omezovacu konce drahy.

¢ Je tfeba zkontrolovat pfitomnost dorazd na omezovacich konce drahy.

e Je tfeba zkontrolovat oznaceni a pfistupnost hlavniho vypinace.
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7.3.2 Pokyny k provozu

Obsluha musi okamzité zastavit praci se strojem, kdyz zpozoruje osoby v nebezpecné
zéné (blizkosti) kladkostroje. V praci muze pokracovat teprve tehdy, az osoby
POZOR nebezpecnou z6nu kladkostroje opusti.
Kazda osoba, ktera zpozoruje nebezpedi pro jiné osoby nebo zavady na stroji, musi
zdvihaci mechanismus neprodlené vypnout.

Byl-li stroj vypnut kvali néjaké bezpecnostné technické zavadé, musi se zabezpedit proti neopravnénému
opétovnému zapnuti. Znalé osoba musi zkontrolovat, zda byla pfi€ina nebezpec€i odstranéna a zda je mozny dalsi
provoz bez rizik.

Stisknutim ¢erveného tlacitka nouzového zastaveni muzete v pfipadé nouze zastavit
vSechny pohyby.

POZOR Zdvihaci mechanismus tim ale jesté neni bez napéti!

K odblokovani tladitka nouzového zastaveni jim oto¢te ve sméru hodinovych rucicek.

VSeobecné pokyny

Dodrzujte zakazy a nafizeni v tomto provoznim navodu.

Provozni najizdéni na koncové omezovace (napf. na kluznou spojku, omezovac¢ zdvihu, naraznik) je zakazano!
Bezpec&nostni zafizeni kladkostroje a pFislusné komponenty se nesmi vyfazovat z provozu.

Zavésena bfemena nesmi zUstat bez dozoru.

Pokyny k vazani bremen

Bfemeno umistéte vZdy svisle pod zdvihaci mechanismus.

Bfemeno vzdy zavéste do zakladny haku.

Nesmi byt zatizena Spicka haku.

Pojistka haku / blokovaci zapadka musi byt zaviena.

Odstranéni pojistky haku / blokovaci zdpadky nebo prace s otevienou pojistkou haku / blokovaci zapadkou je
zakézéana.

¢ Nosny fetéz nesmi byt veden pfes hrany nebo pouzivan jako nosna smycka.

Pokyny ke zdvihani a spousténi bremena

e Pied zahajenim prace s kladkostrojem zaujméte pozici, ze které dobre prehlédnete cely pracovni prostor. Pokud
to neni mozné, musite si pfivolat druhou osobu, ktera bude pracovni prostor hlidat.

e Zdvihani se spusti stisknutim pfisludnych tlaitek zavésného ovladace.

o Ke zvedani bfemena ze zemé je tfeba pouzit vzdy nejmensi moznou rychlost pfi zvedani.

e Nosny fetéz nesmi byt pfed zvedanim bfemena ze zemé povoleny. Musite ho nejdfiv napnout nejmensi moznou
rychlosti pfi zvedani.

e Nizké rychlost-mikrozdvih se smi pouzivat jen na kratké useky.

e Krokovaci rezim(tipovani) je zakazan.

e Je tfeba dodrzovat pfipustnou dobu zapnuti kladkostroje.

Pokyny k horizontalnimu pohybu bifemen

e Horizontalni pohyb bfemen je u elektrickych pojezdl realizovan stisknutim tladitka na zavésném ovladadi.

e U rucnich pojezdli se smi bfemenem pohybovat pouze posunem za zdvihaci mechanismus, nebo posunem za
zavésené bfemeno.

e Bfemeno musi byt vedeno a nesmi se s nim smykat.

e Tahani za zavésny ovladac je zakazano!
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7.3.3  Ukonceni provozu

Ukonceni provozu kvuli zavadam

Zdvihaci mechanismus je tfeba neprodlené vypnout:

e v pfipadé poskozeni nebo chybné funkci ovladacich prvkul jako je zavésny ovlada¢ nebo radiové dalkové ovladani
e v pfipadé poSkozeni elektrickych zafizeni, kabell a izolaci

e pfi selhani brzd a bezpec€nostnich zafizeni

Ukonceni provozu kvtli ukonéeni prace

PFi opusténi pracovisté nebo pfi ukonéeni prace musi obsluha podniknout nasledujici bezpeénostni opatfeni:
Zdvihaci mechanismus musi byt odstaven nezatiZzeny.

Obsluha musi zdvihaci mechanismus umistit mimo dopravni prostor do parkovaci polohy.

Musi se stisknout tlacitko nouzového zastaveni (pokud existuje).
Zdvihaci mechanismus se musi vypnout hlavnim sitovym vypinaéem nebo odpojovacem.

Ukon¢€eni provozu kvili udrzbé
Udrzbu smi provadét pouze znaly personal.

e PFed provadénim udrzby se musi vypnout hlavni sitovy vypina¢ nebo odpojovag a zabezpecdit proti
nepovolanému nebo nedmysinému opétovnému zapnuti.

o Udrzba se smi provadét pouze na nezatizeném stroji.

e Pohyblivé &asti je tfeba zajistit proti padu, pfip. je ze zdvihaciho mechanismu odstranit.

e Pfi udrzbé kladkostroju je tfeba dodrzovat pfislusné predpisy DGUV, ufedni ustanoveni i pokyny pro pouzivani
v souladu s uréenim.

o Udrzbarské prace na elektrickém zafizeni smi provadét jen odbornici. Je tfeba dodrzovat normy EN 60204-1 a
EN 60204-32.
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8 Doba zapnuti

8.1 Doba zapnuti elektrického retézového kladkostroje

Nesmi se prekrocit pfipustny pocet spinacich cyklt a doba zapnuti (ED)
POZOR (viz FEM 9.683). Pfipustnou dobu zapnuti naleznete na typovém Stitku elektrického
fetézového kladkostroje.

Doba zapnuti je pomér mezi dobou provozu a dobou provozu + dobou klidu

Vzorec:

soucet dob provozu x 100%

ED%

s [m]

1 zdvihaci cyklus

- soucet dob provozu + soucet dob klidu

doba provozu
zvedani

doba provozu

| doba Klidu | spousténi

doba klidu

Doba zapnuti je omezena pfipustnym oteplenim zdvihaciho motoru.

t [min]

Doba provozu je zavisla na vySce zdvihu, rychlosti zdvihu elektrického fetézového kladkostroje a na poctu zdvihacich
pohyb0 pro urgity transportni proces (vykladani nakladnich automobild, zavazeni stroja).

8.1.1 Kréatkodoby provoz

Pfipustna doba provozu bez doby klidu po zahajeni prace a pfi teploté motoru cca 20 °C:

Skupina hnaciho ustroji
FEM 9.683

Skupina hnaciho ustroji
ISO 4301

Doba zapnuti
(ED %)

Kratkodoby provoz dle FEM 9.683
(ts v min)

1Bm

M3

25

15

Tabulka 4: Doba zapnuti v kratkodobém provozu

UPOZORNENI Doba provozu tg kladkostrojil je vy$$i, neZ je pozadovano podle FEM 9.683.

Tento provozni rezim neni pfipustny pro pomalou rychlost zdvihaciho motoru elektrického fetézového kladkostroje.
Po dosazeni maximalné pfipustné doby provozu je tfeba zafadit pauzy a zdvihaci prostfedek provozovat dale

v pferuSovaném provozu.
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8.1.2 PreruSovany provoz

V zavislosti na dobé zapnuti jsou zapotfebi nasledujici pauzy:

Doba zapnuti (ED %) Pauza (min)
25 % 3nasobna provozni doba

Tabulka 5: Potfebné pauzy v pferuSovaném provozu v zavislosti na dobé& zapnuti

8.1.3  Priklad

Elektricky fetézovy kladkostroj typu 6300/1-5,6/1,4 ma zvedat bfemena 6300 kg 3 m vysoko.

Vykonové nosnost 6300 kg

parametry:
rychlost pfi zvedani 5,6 m/min  — hruby zdvih; 1,4 m/min - jemny zdvih
Doba zapnuti 25% ED - hruby zdvih; 10% ED  —jemny zdvih
Skupina hnaciho ustroji 1Bm

zdvihaciho mechanismu

Pfi zahajeni zvedani ma elektricky Fetézovy kladkostroj teplotu za studena cca 20 °C.

3 m zvedani + 3 m spousténi
5,6 m/min (rychlost pfi zvedani)

doba provozu= =1 min, 4 s na 1 zdvihaci cyklus

PFi provozu bez pauzy (kratkodoby provoz = max. 15 min. bez pauzy podle FEM 9.683) mlzZe provést max. 14
zdvihacich cykld.

Po dosazeni doby provozu 15 minut je tfeba po kazdé dobé provozu v délce 1 minuty zafadit pauzu v délce 3 minuty
(3nasobné doba provozu). Tato pauza je zpravidla zapotfebi k uvazani a sundani bfemena.

U vySek zdvihu (od 10 metrd) je tfeba u pferusovaného provozu dodrzovat pauzy pro
zchladnuti.

POZOR
Pomaly zdvih je tfeba pouZzivat jen k opatrnému usazovani a zvedani bfemen. Neni
vhodny pro zdvihani bfemen do vétsi vysky.

UPOZORNENI K ochrané motoru pfed nadmérnou teplotou Ize zabudovat hlida¢ teploty.

8.2 Doba zapnuti elektrického pojezdu

Je-li elektricky fetézovy kladkostroj vybaven pojezdem, musi provozovatel respektovat pfipustny pocet spinacich
cyklt a dobu zapnuti elektrického pojezdu. Plati to zejména u velmi dlouhych tras pojezdu.

Typ pojezdu PferuSovany provoz (ED %) |Kratkodoby provoz (min)
EF 16+4 m/min 40/20 30

Tabulka 6: Doba zapnuti pro pojezdy

L Udaj o pFipustné dobé& provozu se vztahuje k hlavni rychlosti pojezdu.
UPOZORNENI
Neni pfipustné projizdét pomalou rychlosti vétsi useky.
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9 Zkousky

Do revizni knihy jefabu musi byt zaznamenany provedené opravy a inspekce (napf.

UPOZORNENI _ . o N ,
sefizovaci prace na brzdé nebo spojce).

9.1 ZkousSka pfri pouziti podle predpisu DGUV 54 (BGV D8 § 23)

Elektrické fetézové kladkostroje je tfeba pfed prvnim uvedenim do provozu a po

UPOZORNENI zasadnich zménach nechat pfezkouset opravnénou osobou / znalcem.

9.2 Zkouska pfi pouziti podle predpisu DGUV 52 (BGV D6 § 25)

_ _ Jeraby je tfeba pfed prvnim uvedenim do provozu a po zasadnich zménach nechat
UPOZORNENI prezkouSet autorizovanou opravnénou osobou / povéfenym znalcem.
Elektrické fetézové kladkostroje maji typovou zkousSku.

9.3 Opakované prezkouseni

Elektrické fetézové kladkostroje, jefaby a nosné konstrukce je tfeba nechat jednou
ro¢né pfezkouset opravnénou osobou (znalcem). V pfipadé tézkého nasazeni (napf.
Casty provoz s plnym zatizenim, prasné nebo agresivni prostfedi, asté spinani, dlouha
doba zapnuti) je tfeba intervaly inspekci zkratit.

UPOZORNENI

> b D

e Autorizované opravnéné osoby / povéreni znalci pro kontrolu jefabu jsou vedle povéfenych odbornych
pracovnikl spole¢nosti TUV pouze znalci zmocnéni profesnimi sdruzenimi.

e Povéreni odborni pracovnici / znalci jsou osoby, které maji potfebné odborné znalosti a profesni zkuSenosti
z oboru navijaku, zvedacich a taznych zafizeni nebo jefabu a jsou natolik seznameny s pFislusnymi pracovnimi
predpisy, pfedpisy bezpetné prace, smérnicemi a vSeobecné uznavanymi pravidly techniky, ze mohou posoudit
stav navijaku, zvedacich a taZznych zafizeni nebo jefabl z hlediska bezpecnosti prace.
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10 Udrzba

. . V8echny Udrzbafské prace musi provadét pouze poveéfeni odborni pracovnici. Zavady
UPOZORNENI je nutné ihned pisemné sdélit provozovateli. Provozovateli musi pfes odbornika zajistit
odstranéni téchto zavad.

VSechny udrzbarské prace se mohou provadét pouze na nezatizeném elektrickém
POZOR fetézovém kladkostroji bez napéti. Vypnéte sitovy vypinac a zajistéte ho proti
nezadoucimu zapnuti.

V tabulce pro udrzbu jsou uvedeny vSechny soucasti a funkce kladkostroje, které se maji kontrolovat a udrzbarské
prace, které se maji provadét.

10.1 Inspekéni a udrzbarské prace

Tyto €asové intervaly jsou orientaéni hodnoty, které mlze byt potfeba zkratit v pfipadé

s nominalnim bfemenem, prasné a agresivni prostiedi, extrémni teploty a vliv okoli.

Inspekce
denni ka?d'é 3 ro¢ni
mésice
Celkovy stav .
Nosny fetéz (pfekrouceni, rez, poskozeni) .
Sroubové spoje .
Horni a spodni vedeni fetézu °
Pojistné prvky .
Vizuéini kontrola Hak na zavéSeni a hak na bfemeno - trhlinky, rez °
Vak na fetéz a jeho upevnéni °
Zavésny ovladag, ovladaci vedeni, sitovy kabel .
Dojezdové narazniky °
Pojezdy a pojezdova koleCka °
Existence a Citelnost provozniho navodu °
Uplnost a gitelnost véech vystraznych pokyni °
brzdy .
Prezkouseni funkce |kluzné spojky °
koncovych omezovacu °
nosny fetéz °
fetézové kolo je tfeba vyménit pfi hloubce opotfebeni plochy cca 1 mm )
hak na bfemeno  zméfte vzdalenost mezi znackami vyrazenymi na vnitfni
Kontrola opotiebeni strané haku °
Kontrola hakové matice s bezpecnostnim ¢epem
hak na zavéSeni zméfte vzdalenost mezi znackami vyrazenymi na vnitfni
strané haku °
Kontrola hakové matice s bezpecnostnim ¢epem
Namazani nosného fetézu °
.o Namazte hak, kladnici, hakovy zavés °
Udrzba Nastavte nebo vymérite brzdu (zkontrolujte pracovni vzduchovou mezeru) °
Nastavte spojku (mez prokluzu) °

Tabulka 7: Inspekéni a udrzbarské prace

Elektrické fetézové kladkostroje jsou zkonstruovany v souladu s evropskymi predpisy
FEM 9.511. Podle FEM 9.755 se musi kazdy rok zjiStovat a dokumentovat zbyvajici
Zivotnost.

UPOZORNENI Pokud pfi vypoétu zbyvajici Zivotnosti neni zadna rezerva, je tfeba pfi dosazeni
teoretické Zivotnosti (mezni Zivotnosti) provést generaini opravu kladkostroje.
Nejsou-li k dispozici zadné doklady o pouzivani kladkostroje, je tfeba dle FEM 9.755
provést generalni opravu po 10 letech.
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10.2 Brzdy

UPOZORNENI Elek’trorvnalgneti’ckyv odbrzdované pruzinové brzdy / stejnosmérné kotoucové brzdy jsou
nenarocné na udrzbu.

10.2.1 Brzda zdvihaciho mechanismu
10.2.1.1 Popis funkce
Elektromagneticky odbrzdované pruzinové brzdy pracuji na principu klidového proudu.

Brzdovy moment je vytvaren silou pruziny. Tlaéné pruziny brzdy pfitlaCuji pfes axialné pohyblivou kotevni desti¢ku
brzdovy kotou€ pevné spojeny s hfideli motoru proti pfirubé. Tim vytvafen brzdovy moment.

PFivedenim stejnosmérného napéti na budici vinuti vznika v télese elektromagnetu magneticka sila. Touto
magnetickou silou je kotevni desti¢ka pfitahovana na téleso elektromagnetu. Brzda je odbrzdéna.

Volitelné Ize brzdu mechanicky odbrzdit ruéné. Stisknutim packy pro ruéni uvolnéni brzdy se pfitdhne kotevni
desti¢ka proti télesu elektromagnetu. Brzda je odbrzdéna.

10.2.1.2 Usporadani

1  téleso elektromagnetu
2 kotevni desticka

3 brzdovy kotou¢
s brzdovym obloZenim

4 tlagné pruziny

5  duté Srouby

6  Srouby se
Sestihrannou hlavou

7  pFiruba motoru

[ee]

O-krouzek

9  protiprachovy krouzek

10  kryt vétraku
s upevnovacimi
Srouby

obr. 32: Konstrukce brzdy
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10.2.1.3 Serizeni brzdy zdvihaciho mechanismu

Pracovni vzduchova mezera se méfi ve stavu bez napéti mezi kotevni destickou (2) a
télesem elektromagnetu (1). Z vyrobniho zavodu je nastavena na 0,3 mm.

UPOZORNENI ZvétSuje se v zavislosti na opotfebeni. Pokud opotfebeni brzdového obloZeni pokro¢i
natolik, Ze vzduchova mezera brzdy €ini 0,9 mm, musi se brzda znovu nastavit
nasledujicim zptsobem:

Odpojte pohon od napéti.

Sundejte kryt vétraku (10) po povoleni upevnovacich Sroub(.

Vytahnéte protiprachovy krouzek (16) z drazky v télese elektromagnetu (1) a pfehrfite ho pfes téleso

elektromagnetu.

4. Prach z odéru vyfoukejte stlatenym vzduchem.

5. Vytahnéte O-krouzek (8) z drazky a presurite ho pres téleso elektromagnetu (1) tak, aby se zpfistupnila
vzduchova mezera.
Jesté jednou vyfoukejte prach z odéru stlaéenym vzduchem.

6. Zkontrolujte minimalni tloustku brzdového kotouée (3) s navulkanizovanym brzdovym oblozenim

wn e

Klesne-li minimalni tloustka pod 9,5 mm, je tfeba brzdovy kotou¢ s brzdovym

UPOZORNENI o -
obloZenim vyménit.

7. Povolte Srouby s Sestihrannou hlavou (6) o pul otacky. Nejpozdéji po kazdém 2. sefizeni se musi Srouby
s Sestihrannou hlavou vymeénit za nové.

8. Duté Srouby (5) zaSroubujte cca 1 mm do télesa elektromagnetu (1).

9. Srouby s Sestihrannou hlavou (6) utahnéte natolik, aby $la listkovou mérkou naméfit pracovni vzduchova mezera
0,3 mm mezi kotevni destickou (2) a télesem elektromagnetu (1).

10. Duté Srouby (5) zase vySroubujte ven z télesa elektromagnetu (1) az po pevny doraz na pfirubé motoru (7).

11. Srouby s $estihrannou hlavou (6) rovnhomé&rmé utahnéte.

12. Provedte kontrolu velikosti a rovhomérnosti pracovni vzduchové mezery pomoci listkové mérky.

Pracovni vzduchova mezera musi byt stejné velka v kazdém bodé, proto ji musite

UPOZORNENI zkontrolovat na nékolika mistech po obvodu (kolem celé brzdy).

13. Popfipadé provedte korekci nastaveni vzduchové mezery zplisobem popisovanym v bodech 6 az 11.
14. Srouby s $estihrannou hlavou (6) dotahnéte na 10 Nm. PouZivejte momentovy klié.

15. Vlozte O-krouzek (8) do drazky mezi kotevni destickou (2) a télesem elektromagnetu (1).

16. Nasunite zase zpét protiprachovy krouzek (9) a vtlacte ho do drazky v télese elektromagnetu (1).

17. Zapojte plochy konektor od kabelu.

18. Nasadte kryt vétraku a utahnéte upevrnovaci Srouby.

19. Pfipojte pohon.

20. Provedte zkousku funkce.

POZOR PFi zabrzdéni jmenovitého bfemene béhem spoustéciho pohybu by se neméla prekrocit
brzdna draha cca dvou délek ¢lanku fetézu, bfemeno by se viak nemélo zabrzdit trhavé.
Pracovni kroky 1 — 5, 15 a 16, jakoz i 18 — 20 je tfeba provést minimalné jednou ro¢né
POZOR p D
nebo po 50 provoznich hodinach.
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10.2.2 Brzda pojezdu

10.2.2.1 Brzda typu EFB

/ 3 O-krouzek

- I — 1 kryt vétraku

'y L 2 upinaci Srouby vétraku

— ‘7 6 Sroub
// 4 kotevni desticka
5 distan¢ni plech

obr. 33: Konstrukce brzdy typu EFB

Pracovni vzduchova mezera se méfi ve stavu bez napéti mezi kotevni destickou (2) a
distanénim plechem (5). Z vyrobniho zavodu je nastavena na 0,25 mm.

UPOZORNENI

Pracovni vzduchova mezera se zvétSuje v zavislosti na opotfebeni. Pokud opotfebeni
brzdového oblozeni pokroci natolik, Ze vzduchova mezera brzdy ¢€ini 0,9 mm, musi se
brzda znovu nastavit nasledujicim zplsobem:

PR

o

©CeNoD

Sundejte kryt vétraku (1).

Povolte upinaci Srouby vétraku (2).

Odstrarite O-krouzek (3), vlozZte listkovou mérku tloustky 0,25 mm mezi kotevni desti¢ku (4) a distan¢ni plech (5).
Sroub (6) utahnéte tak, aby se listkova mérka dala tak akorat vytahnout. Zkontrolujte vzduchovou mezeru na
nékolika mistech po obvodu.

Utahnéte symetricky upinaci Srouby vétraku (2). Nejdfive utahnéte Sroub proti draZce pro licované pero
(utahovaci moment 4 - 5,5 Nm).

Utahnéte znovu Sroub (6).

Vytahnéte mérku.

Namontujte kryt vétraku (1).

Pro pfezkouSeni brzdy provedte zkuSebni chod pojezdu.

10.2.2.2 Brzda typu ZFB

—

Sroubova zatka

NET
NELT A; X
TS _,
ﬁ {
N !
Rl 7
pr TS

obr. 34: Konstrukce brzdy typu ZFB

UPOZORNENI

Pracovni vzduchova mezera se méfi ve stavu bez napéti. Pracovni vzduchovou
mezeru Ize zkontrolovat odstranénim Sroubové zatky. Z vyrobniho zavodu je nastavena
na 0,3 mm.

Pracovni vzduchova mezera se zvétsSuje v zavislosti na opotfebeni. Pokud opotfebeni
brzdového obloZeni pokroci natolik, Ze vzduchova mezera brzdy ¢ini 0,8 mm, musi se
brzda vymeénit.
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10.3 Kluzna spojka
10.3.1 Popis funkce
Mezi motorem a brzdou je umisténa patentovana bezpec€nostni kluzna spojka, coz umozriuje bezpe€né brzdéni

bfemene bez zatizeni spojky. Ani pfi velkém opotifebeni spojky nedojde k nekontrolovanému padu bfemene, protoze
muze byt drzeno brzdou v jakékoli poloze. Kluzna spojka funguje jako sucha spojka s bezazbestovym obloZenim.

Kluzné& spojka je pfimo pusobici omezovaé nosnosti a nesmi se spoustét za

POZOR P
normalniho provozu.

10.3.2 Usporadani

4 5 6 7 9 8 7 6 5 4 11 3 2 1 1  pfituzna matice
2 vétrak se
Sroubovym
pouzdrem
— = e 3 tladna pruzina
;2 4 hlava spojky
5 spojkové kotouce
L 6  spojkova oblozZeni

7  valcové koliky

8  hnaci pastorkova
hidel

9 rotor

10 tlacné pouzdro

= === 11 tlaény segment 1
12 tlaény segment 2

13 tésnici krouzek

14 13 12 10 14 tlagny cep

obr. 35: Konstrukce kluzné spojky

Kluzna spojka se sklada ze dvou spojkovych hlav (4), které jsou na obou stranach rotoru (9) tvarové spojeny s hnaci
pastorkovou hfideli (8), ze spojkového obloZeni (6), spojkovych kotoucl (5), které jsou aretovany na rotoru (9).
Tlaény element 1 (11), vnitfni tlaéné Cepy (14) s té€snicim krouzkem (13), tlacny element 2 (12), tlatné pouzdro (10),
tlaéna pruzina (3), pouzdro se zavitem s vétrakem (2) a pfituzna matice (1) jsou umistény na hnaci pastorkové hfideli

).

10.3.3 Sefizeni kluzné spojky

. . Pokud se méfi zatiZitelnost pomoci jefabove vahy nebo nastavovaciho zafizeni proti
UPOZORNENI pevnému bodu, je naméfena hodnota pro nastaveni kluzné spojky o cca 30 % vysSi.
Doba prokluzu nesmi prekrocit 2-3 sekundy.

1. Povolte pfituznou matici (1).

2. Utahovanim pouzdra se zavitem a s vétrakem (2) citlivé stlaCujte pruzinu spojky (3), az se bfemeno akorat tak
zvedne.
Pokud budete utahovat pouzdro (2) doprava, kroutici moment spojky se zvysi.
Budete-li otad€et pouzdrem (2) doleva, kroutici moment spojky se snizi.

3. Nastaveni pouzdra se zavitem pro vétrak (2) zajistéte pomoci pfituzné matice (1).

4. Jesté jednou zkontrolujte nastaveni momentu spojky zdvihnutim jmenovitého bfemene az do nejhornéjsi polohy
bfemena.
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10.3.4 Kontrola meze prokluzu kluzné spojky pri opakované kontrole

PFi opakované kontrole podle predpisu DGUV 52 (BGV D6 §26), pfip. DGUV predpisu 54 (BGV D8 §23) musi
kontrolu meze prokluzu kluzné spojky provést znalec. Pfitom je tfeba zkontrolovat, ze zvedaci mechanismus zvedne
jmenovité zatizeni. Bfemeno t&Z8i nez 1,6nasobek jmenovitého zatiZzeni se nesmi zvedat.

V pfipadé, Ze nejsou k opakované kontrole k dispozici zkuSebni bfemena vétsi nez jmenovité zatizeni, Ize mez
prokluzu kluzné spojky zkontrolovat také vhodnym testerem sily prokluzu. Naméfena hodnota meze prokluzu by méla
Cinit cca 1,3nasobek jmenovitého zatizeni. Po kontrole meze prokluzu je tfeba jeSté jednou zkontrolovat, zda bude
jmenovité zatiZeni nadzvednuto.

PFi vyskytu chyb je tfeba sefizeni kluzné spojky zopakovat a znovu zkontrolovat mez prokluzu kluzné spojky.
Hodnotu sefizeni je tfeba uvést do protokolu.

10.4 Nosny fetéz

Ret&zy zdvihacich prostfedku jsou nosné prostfedky podiéhajici povinnosti pfezkuSovani. Proto je tfeba dbat smérnic
pro fetézy z kruhové oceli v provozu zdvihacich prostfedkl vydanych profesnim sdruzenim, centralnim pracovistém

pro prevenci Uraz(, smérnic pro pfezkuSovani, jakoz zkuSebnich pfedpisu podle DIN 685 ¢asti 5 z prosince 1981,
predpisu DGUV 54 (BGV D8), DGUV predpisu 52 (BGV D6) a EN 818-7 ze zafi 2002.

10.4.1 Namazani nosného retézu pfi uvadéni do provozu a mazani béhem pouzivani

Celkova délka nosného fetézu se musi pfed prvnim uvedenim do provozu namazat,

jakoz béhem pouzivani mazat bez zatéze smési (1:1) ze vzlinavého pfevodového oleje

a molybdenového mazaciho tuku v mistech styku ¢lankd. Podle zatizeni a provoznich
UPOZORNENI podminek je tfeba &lanky po predchozim ogi§téni znovu namazat.

V pfipadé okolnich vliv(i podporujicich opotfebeni (pisek, smirek) by se mélo pouzivat
suché mazivo (napf. kluzny lak, grafitovy prasek).

10.4.2 Méreni opotiebeni a vyména nosného retézu

Pribézna kontrola nosného fetézu je podle DIN 685 ¢asti 5, pfip. pfedpisu DGUV 54
(BGV D8) § 27 povinna.

Nosny fetéz je tfeba zkontrolovat pfed uvedenim do provozu a v pfipadé normalnich
POZOR provoznich podminek kontrolovat po uplynuti cca 200 provoznich hodin, pfip. 10 000
zatézovych cykld, v pfipadé tézkych podminek nasazeni pak v kratSich intervalech.

Kontrolovat je tfeba ¢lanky zejména na sty€nych mistech z hlediska opotfebeni, tvorby
trhlin, deformace a jiného poskozeni.

Retéz je tfeba vyménit v t&chto pripadech:
e SniZeni jmenovité tloustky na styénych mistech o 10 %

e Prodlouzeni (protazeni) jednoho ¢lanku o 5 % nebo Ffetézu pres 11 ¢lankl o 2 %
e Clanky jsou ztuhlé (zaseklé)

C ) /—Ej‘[ t = jmenovita délka jednoho &lanku Fetézu

R | d = jmen. pramér jednoho ¢lanku fetézu
11 xt di, d2 = skuteény pramér
o - Oitd
S dm = 5

di

obr. 36: Rozméry fetézu
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Rozméry fetézu mm X mm 16 x 45 17,3 x48
jmenovity prdmér jednoho ¢lanku fetézu dvmm 16 17,3
Mezni hodnota opotfebeni priméru dm v mm 14,4 15,6
Délka pfes jeden ¢lanek fetézu tvmm 45 48
Mezni hodnota opotiebeni délky jednoho ¢lanku fetézu | tmax v mm 47,25 50,4
(max.)

Délka pres 11 ¢lanka fetézu 11 xtvmm 495 528
Mezni hodnota opotifebeni délky 11 ¢lank( fetézu (max.) | (11 X t)max V. mm 504,9 538,5

Tabulka 8: Rozméry fetézu

Jako nahradni fetéz se smi pouZivat vyhradné originalni nahradni fetéz vyrobce

UPOZORNENI zdvihaciho mechanismu.

PFi vyméné Fetézu je tfeba vymeénit spodni a horni vedeni fetézu.

10.5 Méreni opotrebeni a vyména nosného haku

Podle DIN 15405 ¢ast 1 je tfeba vyménit haky pfi rozSifeni vét§im nez 10 %, pfip. pfi
zmens3eni vySky v zakladné haku o vice nez 5 %.

UPOZORNENI Pozadované hodnoty je tfeba vyhledat ve zkouSce haku v revizni knize.

Ostré zarezy a trhliny v zakladné haku nejsou pfipustné.

46




LIFTKET

11 Mazani

111 Prevodovka

Pfevodovka je z vyrobniho zavodu naplnéna pfevodovym olejem. Pfevodovka je namazana na celou dobu zivotnosti.
VVyména oleje je potfeba:

pfi generalni opravé elektrického fetézového kladkostroje

pfi viditelIném uniku

pfi silném odfuku odleh&ovaciho ventilu
po kazdém otevieni pfevodovky

UPOZORNENI gleejt(reeba zajistit, aby se v pfevodové skfini nachazelo spravné mnozstvi pfevodového

Vyména oleje:
Na horni a dolni strané télesa se nachazi vzdy jedna olejova zatka pro vypousténi a plnéni oleje.
Pouzity pfevodovy olej:  Mineralni olej; viskozita 220 mm?/s pfi 40 °C.

Mnozstvi oleje naleznete v nasledujici tabulce:

Typ provedeni Mnozstvi v ml
B13/...X 3000
B15/...Y 3000

Tabulka 9: Mnozstvi oleje

Lze pouzit nasledujici druhy oleje:

Dodavatelska firma Oznaceni Poznéamky

Fuchs® Renolin CLP 220

Castrol® Alpha Zn 200

ESSO° EP 220

Mobil® Mobil gear 630

Shell® Omala 220

ELF® Reductelf SP 220

BP®© XP 220 BP Energol GR

Exxon Mobil® Mobilux EP2

Fuchs® Geralin SF 220 Potravinarsky pramysl

Tabulka 10: Druhy oleje

UPOZORNENI PouZity olej se musi zlikvidovat podle zakonnych predpist.

Pred prvnim uvedenim do provozu a béhem provozu elektrického fetézového

UPOZORNENI kladkostroje se musi €lanky fetézu mazat v celé délce vzlinavym pfevodovym olejem.
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Mazani fetézu:

Retéz mazte bez zatizeni

Mazani Srafovanych ploch ¢lank( fetézu.

Ret&z ve vaku se musi rovnéZ namazat.

Retéz se musi pfed opakovanym mazanim ogistit.

Mnozstvi maziva a €astost mazani se mlze v zavislosti na provoznich podminkach ménit.

Retéz se musi minimalné kazdy 3. mésic namazat.

Intervaly mazani se musi v pfipadé potfeby / podle provoznich podminek zkratit.

V pfipadé provoznich podminek zpUsobujicich vysoké opotfebeni (napf. pisek, smirek) pouzivejte suché mazivo
(napt. kluzny lak, grafitovy prasek).

~5 U

strana bfemene

obr. 37: Mazani retézu

Nasledujici maziva jsou doporu¢ena k mazani fetézu v zavislosti na provoznich podminkach:

Vyrobce Oznaceni Poznéamky

Fuchs® Stabylan 2001

Kliber® Kliberoil 4UH 1-1500 Potravinarsky pramysil
Fuchs® Ceplattyn 300 Suché mazivo
Castrol® Optimol Viscogen KL300

Fuchs® Stabylan 5006

Kliber® Kluberoil CA 1-460

Fuchs® CTP D 350

Fuchs® Renolit SO-GFB

Kliber® Microlube GB 00

Tabulka 11: Maziva na fetézy

11.3 Kladnice a haky

. Valiva lozZiska haku a fetézove kolo je tieba v pfipadé normalnich provoznich podminek
UPOZORNENI namazat tukem na valiva lozZiska po uplynuti cca 20 000 zdvihacich cykli nebo jednoho
roku, v pfipadé tézkych podminek nasazeni v kratSich ¢asovych intervalech.

Maziva doporuc¢ena k mazani lozisek:

Vyrobce Oznaceni
Fuchs® Renolit Duraplex EP3
Fuchs® Lagermeister LX EP2

Tabulka 12: Maziva pro loziska

48



LIFTKET

11.4 Pojezd

Pastorek a ozubeni pojezdovych kolecek u elektrickych pojezdu je tfeba pred prvnim

UPOZORNENI uvedenim do provozu a v pfipadé normalnich provoznich podminek namazat tukem na
valiva loziska po uplynuti cca 10 000 jizdnich cyklt nebo jednoho roku, v pfipadé tézkych
podminek nasazeni v kratSich ¢asovych intervalech.

Maziva doporu¢ena k mazani ozubeni:

Vyrobce Oznaceni
Fuchs® Renolit Duraplex EP3
Fuchs® Lagermeister LX EP2

Tabulka 13: Maziva pro ozubeni
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12 Poruchy

VYSTRAHA

Inspekce a opravy smi provadét pouze znaly personal.

Na elektrickém fetézovém kladkostroji a na kabelech ke komponentam se vyskytuje
nebezpecné napéti.

Pfi praci na uzavienych proudovych obvodech mize nastat smrt nebo velmi tézké drazy

VYSTRAHA  ivalidita).
Pfed provadénim jakékoliv udrzby na zafizeni je tfeba vypnout napéjeni a pfistroj odpojit
od pfivodu energie. Odpojovac je tfeba zaaretovat v poloze VYP a oznadit.
Zavada Ddvod Jak odstranit

Elektricky fetézovy
kladkostroj nefunguje

PreruSené napajeni

Zkontrolujte hlavni vypinag, spinace, pojistky a spoje ve
vSech tfech fazich sitového pfivodu / kabelu.

Chybné napéti nebo frekvence

Zkontrolujte, zda souhlasi napéti a frekvence napajeni
S Udaji na typovém stitku kladkostroje.

Elektricky Fetézovy kladkostroj
je pretizeny

Snizte zatizeni az na jmenovité zatizeni.

Motor se pfehfiva a vybavil te-
pelny ochranny spinac

Viz problém ,Motor nebo brzda jsou prehraté®.

Neodborné provedena kabelaz,
volné nebo pFerudené kabely

v elektrickém systému
kladkostroje

Pferuste napajeni, zkontrolujte kabelové spoje ovladani a
zavésného ovladace kladkostroje

Brzda se neuvolfiuje

Zkontrolujte odpor brzdové civky. V pfipadé potfeby
brzdu vymérnite.

Zkontrolujte vstupni a vystupni napéti usmérfiovace.
V pfipadé potfeby usmérnovac vymeérite.

Elektricky fetézovy
kladkostroj (nadale)
nefunguje

Vadné stykace

Zkontrolujte, zda neni na civce pferuSeny vodi¢ nebo
zkrat. Zkontrolujte vSechny kabely ovladani. Zkontrolujte
prachodnost spinacich kontaktl stykaca. Vymérite
stykace, je-li tfeba.

Stisknuté tladitko nouzového
zastaveni na zavésném
ovladadi

Otocte tlacitkem nouzového zastaveni ve sméru
hodinovych ruci¢ek, odblokujete tak ovladani a provoz
kladkostroje po odstranéni mozné poruchy.

Zavada v bezpecnostnim
transformatoru

Zkontrolujte bezpecnostni transformator, zda nevykazuje
znamky mozného prehfati. Odpojte bezpecnostni
transformator a zkontrolujte, zda neni oteviené vinuti.

Motor je spéleny

Vymeénite ram motoru / stator, hfidel / rotor a vSechny
ostatni poSkozené ¢asti.

Bfemeno se pohybuje
chybnym smérem

Svorky napajeni jsou pfipojené
obracené

Prohodte 2 ze 3 zil napajeni.
(Viz kapitolu Pfipojeni k elektrické siti)

Neodborné provedena
elektricka kabelaz

Porovnejte se schématem zapojeni a zkontrolujte
vS§echny spoje.

Motor nebo brzda jsou
prehraté

Chybné napéti nebo frekvence

Zkontrolujte, zda souhlasi napéti a frekvence napajeni
s udaji na typovém Stitku kladkostroje.

Extrémni externi teplota

P¥i teplotach vyssich nez 40 °C je tfeba snizit dobu a
frekvenci provozu, aby se motor tepelné nepretézoval. Je
tfeba podniknout specialni preventivni opatfeni pro
odvétravani kladkostroje nebo odstinéni horka.
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Zavada

Davod

Jak odstranit

Elektricky fetézovy
kladkostroj zveda, ale
nespousti

Rozpojeny obvod pro spousténi

Zkontrolujte obvod, zda nejsou pferuSené kontakty.
Zkontrolujte, zda neni porucha funkce spousténi
koncového spinace.

Preruseny vodic / zila
v ovladacim kabelu

Zkontrolujte prachodnost kazdého vodice v kabelu. Je-li
drat pferusen, vyménte cely ovladaci kabel.

Vadné stykace

Zkontrolujte, zda neni na civce pferuSeny vodi¢ nebo
zkrat. Zkontrolujte vSechny kabely ovladani. Zkontrolujte
priichodnost spinacich kontaktd stykac. Vyménte
stykace, je-li tfeba.

Vadné spinaci jednotky
v zavésném ovladadi

Zkontrolujte elektrickou prachodnost. Zkontrolujte
elektrické spoje. Vymérite nebo opravte, je-li tfeba.

Zasekly fetéz

Zkontrolujte, zda muze fetéz vjet plynule do vaku.
Zkontrolujte, zda neni zasukovan a pfipadné uzly
odstrante. V pfipadé viditelného poSkozeni fetéz a
vedeni fetézu vyménte.

Elektricky fetézovy
kladkostroj spousti, ale
nezveda

Elektricky Fetézovy kladkostroj
je pretizeny

Snizte zatizeni az na jmenovité zatizeni.

Podpéti v napéjeni kladkostroje

Zjistéte pficinu podpéti a pfivedte napéti na plus nebo
minus 10 % napéti, které je uvedeno na typovém Stitku.
Zmeéfte napéti na vstupnich svorkéch kladkostroje.

Rozpojeny obvod pro zvedani

Zkontrolujte obvod, zda nejsou preruSené kontakty.
Zkontrolujte, zda neni porucha funkce zvedani
koncového spinace.

Vadné vodice / pferusena zila
v ovladacim kabelu zavésného
ovladace

Zkontrolujte prachodnost kazdé zily v kabelu. Je-li
néktera prerusena, je tfeba vyménit cely kabel.

Vadny stykac

Zkontrolujte, zda neni na civce preruSeny vodi¢ nebo
zkrat. Zkontrolujte vSechny kabely ovladani. Zkontrolujte
prichodnost spinacich kontaktd stykac. Vyménte
stykace, je-li tfeba.

Vadné kluzna spojka

Zkontrolujte sefizeni spojky nebo spojku vymérite.

Zasekly fetéz

Zkontrolujte, zda muze fetéz vjet plynule do vaku.
Zkontrolujte, zda neni zasukovan a pfipadné uzly
odstrarite. V pfipadé viditelného poskozeni fetéz a
vedeni fetézu vyménte.

Elektricky fetézovy
kladkostroj nezveda

jmenovité zatizeni, pfip.

nezveda spravnou
rychlosti pfi zvedani

Elektricky Fetézovy kladkostroj
je pretizeny

Snizte zatizeni az na jmenovité zatizeni.

Podpéti v napajeni kladkostroje

Zjistéte pficinu podpéti a pfivedte napéti na plus nebo
minus 10 % napéti, které je uvedeno na typovém Stitku.
Zmeéfte napéti na vstupnich svorkach kladkostroje.

Vadné kluzna spojka

Zkontrolujte sefizeni spojky nebo spojku vymérite.

Zasekly fetéz

Zkontrolujte, zda muze fetéz vjet plynule do vaku.
Zkontrolujte, zda neni zasukovan a pfipadné uzly
odstrarite. V pfipadé viditelného poSkozeni fetéz a
vedeni fetézu vyménte.

Prili§ velka draha
dobéhu u brzd

Brzda nedrzi

Zkontrolujte brzdu, zda méa spravnou mezeru. Vymeérite
brzdu, je-li tfeba.

PFilis vysoké zatizeni

Snizte zatiZeni az na jmenovité zatiZeni.

PFili§ dlouha doba zapnuti

Snizte pocet spinacich cyklu.

Elektricky fetézovy
kladkostroj pracuje
trhaveé, preruSované

Kontakty se dotykaji (elektricky
oblouk)

Zkontrolujte opalené kontakty ve stykacich. V pfipadé
potfeby je vymérnite.

Uvolnény kontakt v obvodu

Zkontrolujte vSechny kabelové a pfipojné svorky, zda
nemaji Spatné spoje. V pfipadé potfeby je vymérnite.

Vadny kabel nebo preruseny
vodi¢ v zavésném ovladaci

Zkontrolujte kazdy vodi¢ zavésného ovladace, zda neni
preru$en / nema poruchu. Vymeérite cely zavésny
ovladag, pokud nejde preruseni odstranit
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13 Dosazeni teoretické zZivotnosti
13.1 Vypocet teoretické zivotnosti

Zjisténi soucinitele kolektivniho zatizeni kmi:

5% 10 % 15 % 20 % 25 % 30 % 35 % 40 % 45% 50 %
PIné zatizeni 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50
% zatizeni 0,021 0,042 0,063 0,084 (0,105 0,127 (0,148 10,169 0,190 0,211
Y, zatizeni 0,0063 |0,0125 |0,0188 |0,0250 (0,0313 |0,0375 (0,0438 |0,0500 |0,0563 |0,0625
Y4 zatizeni 0,0008 |0,0016 |0,0023 |0,0031 (0,0039 |0,0047 (0,0055 |0,0063 |0,0070 |0,0078
Vypocet kmi:
Zatizeni Casovy podil v (%) kmi
PIné zatizeni
% zatizeni
Y, zatizeni
Y4 zatizeni
Soucet kmi

Zjisténi spotifebovaného podilu teoretické zivotnosti v uréeném obdobi:

skutecné pouzivani: pridavny koeficient
. ) i » i o 1,1]s pocitadlem
Si = kmi x T* x pracovni dny x pfidavny koeficient 1,2 |bez potitadia
Si=.... D X it PR 5
. h . : e 1,5 |neznamy zpusob provozu; bez pouzivani
Si=_____h-hodiny piného zatizeni T* |efektivni doba chodu za den v h

Zjisténi celého spotiebovaného podilu teoretické zivotnosti:

S = Si (ur¢ené obdobi) + * Si (vSech pfedchozich obdobi)
S T ——— F o
S= h
Zjisténi teoretické zivotnosti dle FEM 9755: 1Bm 1Am 2m 3m
D 400 h 800 h 1600 h 3200 h

Pomeér skuteé¢ného pouzivani vici teoretickému musi byt < 1.

S _ _ skuteéné pouzivani _ <1

D ~  teoretické pouzivani - =

Zbyvaijici zivotnost: D-S=.............. e ———— = h

UPOZORNENI PFi dosaZeni teoretické Zivotnosti je tfeba zafizeni nebo jeho soucasti podrobit generalni

opravé nebo ekologicky zlikvidovat.

13.2 Likvidace

Maziva, jako jsou oleje a tuky, je tfeba zlikvidovat podle platnych zakonl o odpadech. Kovy, pryz a plastové materialy
je tfeba odevzdat k recyklaci, roztfidéné zvlast podle druhu materialu.
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14 ES prohlaseni o shodé (predioha)

LIFTIKET EC Prohlaseni o shodé c E (ML ek
(dle smé&rnice pro stroje 2006/42/EC dodatek 11 1 A) Strana 1/1

Timto vyrobce: LIFTKET Hoffmann GmbH
Dresdener StralRe 64-68
04808 Wurzen
Deutschland

Prohlasuje, Ze elektricky Fetézovy kladkostroj
Typ: Vyrobni gislo:

Odpovida pFislusnym pozadavkdm strojni smérmice 2006/42/EC.
Ochranné cile ze smé&rnice o ovladani nizkym napétim 2014/35/EC jsou v souladu s dodatkem |, €. 1.5.1. strojni smérnice 2006/42/EC.

Shoda s pravidly dal§ich EC-smérnic bude deklarovana:

2014/30/EC Smérnice EC pro elektromagnetickou toleranci

Pouzité harmonizované normy zejména:

CSN EN ISO 12100: 2011 Bezpeénost strojl

C:)SN EN 60204-32: ed2 2009 Elektrovyzbroj, PoZzadavky pro zdvihaci zafizeni
CSN EN 818-7: 2002 + A1: 2009 Reté&zy z kruhové oceli pro kladkostroje, Tfida T
CSN EN 14492-2: 2006 + A1: 2010 Elektrické vratky a kladkostroje

PouzZité narodni normy a technické specifikace, zejména:

FEM 9.511: 1986 Klasifikace hnacich ustroji
FEM 9.751: 1998 Sériovéa zdvihaci zafizeni s pohonem, bezpeénost

Prislusna technicka dokumentace vztahujici se ke strojni smérnici 2006/42/EC dodatek VIl 1A, je vydana a lze ji poskytnout, pfi
opravnéném pozadavku narodnim autoritam.

Odpovédna osoba ve v&cech technické dokumentace je pan:

Matthias Muller, LIFTKET Hoffmann GmbH, Dresdener StralRe 64-68, 04808 Wurzen

Tento typ konstrukce byl pfezkousen a certifikovan t&mito institucemi:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH OsvédcZeni o pfezkouseni ¢.:
Pruflaboratorium fur Maschinen

Burger Chaussee 9

03044 Cottbus

Deutschland

Wurzen, 01.08.2017

Matthias Muller
Technischer Leiter
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15 Prohlaseni o shodé (predloha)

Doklad &. / Jazyk

Prohlaseni o shodé pro HFTX00000L CZ

LIFTKET nekompletni stroj Sisenie

(dle smérnice pro stroje 2006/42/EC dodatek 1l 1 B)

Timto vyrobce: LIFTKET Hoffmann GmbH
Dresdener StraBe 64-68
04808 Wurzen
Deutschland

éastedn& kompletniho stroje (elektricky rfetézovy kladkostroj)
Typ: Fabrik-Nummer:

Prohlasuje, Ze pouZiti neni povoleno, dokud stroj neni certifikovan jako — dopliite dle potfeby - stroj na ktery byl elektricky Fetézovy
kladkostroj instalovan ve shodé s nafizenim dle strojni smérnice 2006/42/EC.

Nasledujici zakladni zdravotni a bezpeénosti poZzadavky vztahujici se k dopliiku I, strojni snérnice 2006/42/EC jsou aplikovany a
sledovany:

1.1 Obecné
1.1.1;1.1.2;1.1.3;1.15;1.16

1.2 Ovladaci systémy
1.21;1.22;1.23;1.24;1.24.1;1.24.2,1.2.43;1.26

13 Bezpecnostni opatfeni proti mechanickym hrozbam
1.3.2;1.3.3;1.34; 1.3.7; 1.3.9

15 Nebezpeti zplisobené jinymi hrozbami
1.5.1;1.54;1.56;158;1.5.11

16 Udrzba
1.6.1;1.6.3;1.64

17 Informace
1.7.1;1.7.2,1.73;1.74;1.741;1.74.2,1.7.43

4.1 Obecné
4.1.1;4.1.2;41.23;4.1.24,4.1.26;4.1.3

4.2 Pozadavky na stroje, jejich zdroj energie neni Fizen lidskou viili.
4.2.1;4.2.2

4.3 Informace a oznaceni
433

44 Navod k obsluze
442

V8echny relevantni zakladni zdravotni a bezpecnosti poZadavky vztahujici se k dopliiku I, strojni sné&rnice 2006/42/EC jsou aplikovany
a sledovany v rozhrani uvedenych dokumenti, provoznim navodu, potvrzeni objednavky a elektroschématu.

Shoda s pravidly dal$ich EC-smérnic bude deklarovana:

2014/30/EC Smérnice EC pro elektromagnetickou toleranci

Pouzité harmonizované normy zejména:

CSN EN ISO 12100: 2011 Bezpeénost strojl

CSN EN 60204-32: ed2 2009 Elektrovyzbroj, PoZzadavky pro zdvihaci zafizeni
CSN EN 818-7: 2002 + A1: 2009 Retézy z kruhové oceli pro kladkostroje, Trida T
CSN EN 14492-2: 2006 + A1: 2010 Elektrické vratky a kladkostroje

Pouzité narodni normy a technické specifikace, zejména:

FEM 9.511: 1986 Klasifikace hnacich Ustroji
FEM 9.751: 1998 Sériova zdvihaci zafizeni s pohonem, bezpeénost

Prisludna technicka dokumentace vztahujici se ke strojni smérnici 2006/42/EC dodatek VIl 1B, je vydana a lze ji poskytnout, pfi
opravnéném pozadavku narodnim autoritam. Odpovédna osoba ve vécech technické dokumentace je pan.:
Matthias Muller, LIFTKET Hoffmann GmbH, Dresdener StraBe 64-68, 04808 Wurzen

Tento typ konstrukce byl pfezkousen a certifikovan t€mito institucemi:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH OsvédEeni o pfezkouseni &.:
Pruflaboratorium fur Maschinen

Burger Chaussee 9

03044 Cottbus

Deutschland

Wurzen, 01.08.2017

Matthias Muller
Technischer Leiter
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Obsluhuijici byli pouceni jak pouzivat tento kladkostroj a Cetli tento navod, pfedevsim instrukce pro zajisténi
bezpeéného provozu kladkostroje.

Jméno, pfijmeni datum Podpis

Tento navod k obsluze obsahuje pouze instrukce potfebné pro zajisténi bezpecného provozu kvalifikovanymi
osobami a pro provoz kladkostrojii v oblasti primyslu.

Informace ohledné dalSich moznych zplsobl pouziti zde nejsou uvedeny.

V pfipadé jakékoli odchylky od normalu (napf. neobvykly hluk, vibrace, zvySeny pfikon elektrického proudu nebo
opakované vypadavani jisti¢l) je nutné zafizeni odstavit a prostor kolem bfemene zabezpecit, nebot existujici
poruchy fungovani mohou zpUsobit vécné Skody nebo ubliZzeni osobam.

Provozovatel musi povéfenou odbornou obsluhu seznamit se zvySenou mirou téchto nebezpedi.
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