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LIFTKET

Obecné informace

Definice okruhd osob

1 Obecné informace
Ziskali jste kvalitni vyrobek.
Tento elektricky fetézovy kladkostroj byl zkonstruovan a vyroben podle
aktualniho stavu techniky.
Spliuje pozadavky smérnice EU pro strojni zafizeni.

11 Informace o navodu k pouziti
Névod k poufziti slouzi pro bezpecné provadéni praci s elektrickym rfeté-
zovym kladkostrojem a na ném. Obsahuje uZitecné pokyny pro pfepravu,
skladovani, instalaci, uvedeni do provozu, obsluhu a udrzbu, uréené pro
provozovatele a uzivatele. Navod k pouziti je soucasti zafizeni.
Elektricky rfetézovy kladkostroj smi byt obsluhovén pouze osobami, které si
precetly a pochopily cely ndvod k pouZiti.
Néavod k pouZiti musi byt trvale dostupny obsluznému personalu a musi byt
uloZen v bezprostfedni blizkosti elektrického fetézového kladkostroje. Navod
musi byt kompletni a v Citelném stavu.

12 Sluzba zakaznikiim
S pfipadnymi dotazy a technickymi otazkami k nasim vyrobkdm se obracejte
na nase prodejni oddélent.
S dotazy k ndhradnim dilim se obracejte na nase servisni oddéleni. Pripravte
si k tomu vyrobni ¢islo zafizeni (viz typovy Stitek).
kladkostroje@kladkostroje.cz

13 Upeviovaci a nédhradni dily, pfislusenstvi

14 Pravotocivy zavit

15 Definice okruh{ osob
Vyrobce

Provozovatel

PouZivejte vyhradné originalni upevniovaci, ndhradni a opotfebitelné dily a
prislusenstvi vyrobce. Zaruka vyrobce se vztahuje pouze na tyto dily.

! OZNAMEN(

Za Skody a poruchy zplsobené pouzitim jinych nez originalnich soucasti
vyrobce neodpovida.

Pokud neni vyslovné uvedeno jinak, jedna se u viech pouzitych Sroubovych
spojl o pravotodivy zavit.

Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES, ¢lanek 2 i:

.Kazda fyzicka nebo pravnicka osoba, ktera navrhuje nebo vyrabi strojni
zafizeni nebo nelplné strojni zafizeni, na néz se vztahuje tato smérnice,

a odpovida za shodu tohoto strojniho zafizeni nebo netplného strojniho
zafizeni s touto smérnici, za Ucelem jeho uvedeni na trh, a to pod vlastnim
jménem nebo znackou, nebo pro vlastni pouziti. Neexistuje-li takto vyme-
zeny vyrobce, povazuje se za vyrobce kazda fyzické nebo pravnicka osoba,
kterd uvadi na trh nebo do provozu strojni zafizeni nebo neuplné strojni
zafizeni, na néZ se vztahuje tato smérnice;”

Provozovatelem (podnikatelem/podnikem) je ten, kdo stroj/zafizeni provo-
zuje nebo vlastni nebo nechavé obsluhovat vhodnou a poucenou osobou. V
tomto smyslu jsou za provozovatele povaZzovani privatni, vefejni a poloverejni
vlastnici. Provozovatel nese odpovédnost a soucasné ruci za skody pfi nedo-
drzeni nékterého predpisu.




Bezpecnost

Obsluzny personal

Odborny pracovnik / personal udrzby

Elektrikar

Zpusobila osoba

Znalec

16 Denik kontrol

2 Bezpeclnost

LIFTKET

Za obsluzny personél jsou povazovany osoby, které byly provozovatelem
pouceny a ureny pro préaci s elektrickym fetézovym kladkostrojem.

Odbornym pracovnikem / personalem udrzby jsou osoby, které byly provo-
zovatelem povéreny ukoly, jako je napfiklad montaz, udrzba a odstrafiovani
poruch. Tyto osoby musi byt provozovatelem pro tyto Ukoly zaskoleny a musi
disponovat potfebnymi odbornymi znalostmi.

Elektrikafem je osoba s odpovidajicim odbornym vzdélanim, znalostmi a
zkusenostmi, ktera je diky nim schopna identifikovat nebezpeci spojena s
elektfinou a predejit jim.

ZpUsobilou osobou ve smyslu némeckého nafizeni o provozni bezpecnosti
je osoba, kterd s ohledem na své profesni vzdélani, profesni zkusenosti a
bezprostfedné predchazejici profesni ¢innost disponuje odbornymi znalostmi
potfebnymi pro kontrolu pracovnich prostredkd.

B ZpUsobilymi osobami jsou servisni montéfi vyrobce nebo odborny per-
sonal s odpovidajicim vzdélanim. Zdvihaci zafizeni podle DGUV V54 musi
byt pfed prvnim uvedenim do provozu a po vyznamnych zménach zkon-
trolovany zpUsobilou osobou.

Znalcem je ve smyslu némeckého nafizeni o provozni bezpecnosti zplso-
bild osoba, kterd ma navic dokoncené inzenyrské vzdélani nebo disponuje
srovnatelnymi odbornymi znalostmi a zkusenostmi v oblasti, na kterou se
¢innost vztahuje, ma minimalné tfiletou praxi v oblasti konstrukce, vyroby,
Udrzby/oprav nebo kontroly jefabi a z toho se minimalné pll roku podilela
na kontrolni ¢innosti certifikovaného znalce, disponuje dostate¢nou znalosti
zavaznych predpisl a pravidel, ma k dispozici zafizeni a podklady, potfebné
pro provedeni kontroly a udrzuje své odborné znalosti na aktualnim stavu.

® Znalci pro kontrolu jefabu jsou vedle znalcd TUV pouze znalci zmocnéni
profesnimi sdruzenimi a certifikovani znalci podle nafizeni o provozni bez-
pecnosti.

m Certifikovany znalec pro kontrolu jefdbd musi byt certifikovan mistem
akreditovanym podle DIN EN ISO 17024 pro certifikaci osob nebo byt
zmocnén nositelem zadkonného Urazového pojisténi (napfiklad podle § 28
DGUV V52 a 53 ve spojeni s DGUV G309-005).

B Jefdby musi byt podle DGUV V52 pred prvnim uvedenim do provozu
a po vyznamnych zménach zkontrolovany znalcem. Kontrola jefabu je
provadéna podle DIN EN 15011.

Ve Spolkové republice Némecko musi byt podle platnych zakonl a predpist
u kazdého zdvihaciho zafizeni k dispozici kompletné vyplnény denik kontrol.
V deniku kontrol musi byt dokumentovana montaz a kontrola pfi uvedeni do
provozu, opakované kontroly, a rovnéz prestavby a opravy.

Tato kapitola obsahuje dulezité bezpecnostni pokyny pro zajisténi bezpec-
ného a bezporuchového provozu elektrického fetézového kladkostroje a
jeho komponentd.

Elektricky fetézovy kladkostroj a jeho komponenty jsou vyrobeny podle
uznavanych technickych standardd a jsou v okamzZiku uvedeni na trh pro-
vozné bezpecné. Pfi nespravném pouziti zafizeni nebo jeho pouZiti v rozporu
s urcenim vsak mohou vznikat nebezpedi. Provozovatel odpovidéa za to, ze
bude personél a obsluha znat névod k poutziti, pfecte si ho a bude mu
rozumet.




LIFTKET

2.1

2.2

Bezpecnost

Zakaz obsluhy

Jsou zakazany jakékoli svévolné Upravy, zmény nebo prestavby elektrického
retézového kladkostroje a jeho komponent(.

Radné pouiti elektrickych fetézovych kladkostroji

Z&kaz obsluhy

Elektricky fetézovy kladkostroj smi byt pouzit vyhradné k vertikalnimu zve-
dani a spousténi bfemen a - je-li vybaven pojezdem - i k jejich horizon-
talnimu premistovani. Jakékoli jiné pouziti nad tento rdmec, zejména pak
nedodrZeni zékazu obsluhy, je povazovéno za neodpovidajici Ucelu, protoze
pfi ném mUze dojit k ohrozeni Zivota a zdravi. Za takto zplsobené skody
vyrobce nerudi, riziko nese vyhradné provozovatel.

Elektricky fetézovy kladkostroj smi byt obsluhovan vyhradné osobami, které
byly provozovatelem pouceny. Tyto osoby musi znat navod k pouZiti a musi
ho mit trvale k dispozici.

Provozovatel musi zajistit, aby byly upevhovaci body elektrického fetézového
kladkostroje provedeny tak, aby byly schopné bezpecné zachytit plsobici
sily.

Elektricky fetézovy kladkostroj smi byt provozovan pouze tehdy, je-li zavésen
v souladu s predpisy, a je tak zajisténo, Ze fetéz mize béhem pfislusného
zdvihaciho pohybu vlastni vahou bezpecné vyjizdét z fetézového kladko-

stroje. Pfi neuposlechnuti tohoto upozornéni dojde k zablokovani vedeni
retézu, a tim k poskozeni elektrického fetézového kladkostroje.

Pfi pouziti elektrického fetézového kladkostroje nesmi byt pfekrocena maxi-
malni nosnost (WLL). Musi byt dodrzen cas a Cetnost zapnuti.

Pfed uvedenim do provozu musi byt zajisténo, aby bylo elektrické zapojeni
provedeno podle platnych predpist a aby byly vsechny kabely neposkozené.
Zafizeni musi byt mozné uvést prostfednictvim sitového vypinace (odpojo-
vale) do beznapétového stavu.

Prace na elektrickém fetézovém kladkostroji smi provadét pouze zplsobilé
osoby po vypnuti a uzamknuti hlavniho vypinace jefabu a po ohrazeni pra-
covni oblasti.

To, zda je elektricky fetézovy kladkostroj vybaven pojezdem ¢i nikoli, je
rozhodujici pro klasifikaci zdvihaciho zafizeni jako jefabu nebo zdvihaciho
zafizeni s motorickym pohonem. Pfi pfestavbé elektrickych fetézovych klad-
kostrojd je vzdy nutno ovérit, zda nedoslo ke zméné klasifikace. Kontroly
pfed prvnim uvedenim do provozu, pfi vyznamnych zménach a opakované
kontroly musi byt provadény v zavislosti na stavu vybaveni jako kontroly
jefabu nebo kontroly zdvihaciho zafizeni s motorickym pohonem.

I OZNAMENI
Viyrobce nerudi za skody a poruchy zpUsobené:

—  provozem neodpovidajicim Ucelu zafizeni

- svévolnymi Upravami elektrického fetézového kladkostroje

— nespravnou praci na elektrickém retézovém kladkostroji nebo s nim
- chybou obsluhy

- nerespektovanim navodu k pouziti

ZQXUPOZORNENi

Pred pouzitim elektrického rfetézového kladkostroje je nutno si precist
navod k pouziti a pochopit ho.

/1\ VAROVANI
Nebezpedi Grazu

Pfeprava osob je zakazana!




Bezpecnost

Zakaz obsluhy

LIFTKET

& VAROVAN(

Nebezpedi padu bremena
Pad bremena mlize mit za nasledek smrt nebo tézky Uraz.

—  ZdrZovani se osob pod bfemenem je zakazano.
- Zdrzovani se osob v nebezpecné oblasti je zakazano.

A VAROVANI

Nebezpedi vzniku Skody na osobach a vécech

Je zakazano spoustét bezpecnostni zafizenf (kluznou spojku) béhem pro-
VOZU.

/I\ VAROVAN(
Nebezpedi rozdrcenf a stfihu
Pfi kontaktu s pohyblivymi dily hrozi nebezpedi rozdrceni a stfihu.

- Nedotykejte se za provozu fetézu.
- Zdrzovani se 0sob v nebezpecné oblasti je zakazano.

A VAROVAN(

Nebezpeci v disledku pretrzenf fetézu

Pad bremena mlize mit za nasledek smrt nebo tézky Uraz.

- Retéz na bfemeno nesmi byt pouzit pro uvazovani nebo opasani
bfemen.

- Retéz na bremeno nesmi bézet pres hranu.

- Retéz na bfemeno nesmi byt praskly, poskozeny nebo opotfebovany.

- Retéz na bfemeno nesmi byt nastavovan nebo opravovan.

& VAROVANI

Nedodrzeni nasledujicich zakazl mlze mit za nasledek smrt nebo tézky
Uraz.

- Je zakadzano pohybovat s bfemeny s hmotnosti vétsi, nez je jmenovita
nosnost.

—  Elektricky rfetézovy kladkostroj nesmi byt provozovan s fetézem s
délkou, kterd presahuje Udaj uvedeny na zasobniku retézu.

- Je zakadzano sikmé zdvihani nebo vieceni bremen.
- Je zakazano odtrhavani bremen.
- Je zakazano zdvihani vik nadob, uvnitf kterych je podtlak.

-  Pfi provozu zatézovych magnetd nebo chapacd na elektrickém reté-
zovém kladkostroji je tfeba zajistit, aby v zddném okamziku nebylo
prekro¢eno jmenovité zatizeni. Zavésena bfemena se nesmi nechat
spadnout.

- Pojezd kocky tahem za zavésny ovladac nebo ovladaci kabel je zaka-
zano i v pfipadé, Ze jsou tyto prvky vybaveny omezovacem tahu.

— Prostfedek k uchopeni bfemena se nesmi spustit tak, aby retéz lezel na
podlaze. Retéz na bfemeno nesmi byt prekrouceny.
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2.3

Pokyny k obsluze

Bezpecnost

Pokyny k obsluze

& UPOZORNEN(

Nedodrzeni nasledujicich pokynd pro obsluhu méze vést k vécnym Skodam
a lehkym az stfedné tézkym drazim.

Neprovozujte elektricky fetézovy kladkostroj v krokovacim rezimu.

Neprovozujte elektricky fetézovy kladkostroj s jinym napétim, nez je
uvedeno na typovém Stitku.

Vsechny bezpecnostni instrukce musi byt dobre viditelné, nesmi byt
odstranény nebo zakryty. Poskozené Stitky je nutno nahradit novymi.

Elektricky fetézovy kladkostroj musi byt fadné upevnén.
Retéz na bfemeno je nutno mazat podle pokynG pro tdrzbu.

A UPOZORNEN(

Nedodrzeni nasledujicich pokynd pro obsluhu mdze vést k vécnym skodam
a lehkym az stredné tézkym Grazim.

Bfemeno je nutno pred zdvihanim ustavit kolmo pod elektricky feté-
zovy kladkostroj.

S bfemenem smi byt pohybovano az poté, co bylo bezpecné uvazano
a v nebezpecné oblasti se nenachazi zadné osoby.

Bfemeno je nutno vzdy zdvihat nejnizsi moznou rychlosti zdvihu. Pred
vlastnim zdvizenim musi nejdfive dojit k napnuti dosud volnych vaza-
cich prostredkd.

Bfemeno musi byt pfed zdvizenim vyvazeno.

Pri manipulaci musi byt bfemeno stale sledovano obsluhou nebo 2.
osobou, ktera je v kontaktu s obsluhou.

Zavésené bremeno nesmi byt ponechano bez dozoru nebo provedeni
zvlastnich bezpecnostnich opatieni

A UPOZORNEN(

Nedodrzeni nasledujicich pokynd pro obsluhu miize vést k vécnym Skodam
a lehkym az stfedné tézkym drazim.

Nedotykejte se za provozu elektrického retézového kladkostroje.
Nebezpedi popalen.

Pokud se elektricky retézovy kladkostroj chova neobvykle, vypnéte
ho tlacitkem nouzového zastaveni. Chybnou funkci je nutno oznamit
odpovédné osobé.

Po stlaceni tlacitka nouzového zastaveni musi byt zpUsobilou osobou
odstranéna pficina chybné funkce. Az poté je mozné provést odjisténi
tlacitka nouzového zastaveni.

Tlacitko nouzového zastaveni nesmi byt pouzivano k normalnimu vypi-
nani.

Neprovozujte elektricky retézovy kladkostroj vné provoznich koncovych
poloh.

Retéz na bfemeno nebo zavésny hak nepouzivejte jako elektrické
zemnéni.

Retéz na bfemeno nebo zavésny hak nesmi piijit do kontaktu se svareci
elektrodou pod proudem.




Bezpecnost

Symboly a signalni slova

2.4 Nouzové zastaveni

2.5 Symboly a signalni slova

LIFTKET

ZQXUPOZORNENi

Nedodrzeni nasledujicich pokynd pro obsluhu mdze vést k vécnym skodam
a lehkym az stfedné tézkym Grazim.
- Pred pouzitim v agresivnim prostfedi kontaktujte vyrobce.

-  Pourziti kladkostroje k transportu hoflavych nebo jinak nebezpecnych
latek konzultujte s vyrobcem.

- Oprava nebo demontéz zdvizenych bfemen jsou zakézané.
- Pro opravy smi byt pouzivany pouze originalni dily vyrobce.
- Neni dovoleno prekroceni pfipustné doby zapnuti.

- Provoz zdvihaciho zafizeni po uplynuti terminu pro kontrolu predpist
pro prevenci nehod neni pfipustny.

Ovladani s funkci nouzového zastaveni podle DIN EN 60204-32 jsou vyba-
vena cervenym hfibovitym tlacitkem nouzového zastaveni na zavésném ovla-
dadi.

I OZNAMENI

Stisknuti tlacitka nouzového zastaveni nenahrazuje pfedepsané vypnuti
zafizeni po ukonceni praci hlavnim vypinacem.

Nasledujici symboly a signalni slova upozorfiuji na mozna nebezpecna mista
a poskytuji informace pro zabranéni vzniku $kod na osobach a vécech.

Zﬁ;NEBEZPECi

Druh a zdroj nebezpedi

Tento symbol oznacuje bezprostredné hrozici nebezpeci, které mize vést k
tézkému nebo smrtelnému drazu.

- Vzdy dbejte pokynl a postupujte podle nich.
- Budte zvl&sté pozorni a opatrni.

/1\ VAROVANI
Druh a zdroj nebezpeci

Tento symbol oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, kterd mize vést k
tézkému nebo smrtelnému drazu.

- Vzdy dbejte pokynl a postupujte podle nich.
- Budte zvl&sté pozorni a opatrni.

ZﬁxUPOZORNENi

Druh a zdroj nebezpeci

Tento symbol oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, kterd mlze vést
ke stfredné tézkému nebo lehkému Urazu nebo k vécné skodé.

- Vzdy dbejte pokynt a postupujte podle nich.
- Budte zvlasté pozorni a opatrni.

12



LI FTKET Bezpecnost

Predpisy profesniho svazu

I OZNAMENI
Druh a zdroj nebezpeci
Ohrozena provozni bezpecnost zafizeni.
— Dbejte pokynu pro spravné zachazeni,
— aby bylo zabrdnéno poruse nebo skodé.

Téma informace

Praktické informace a pokyny pro efektivni a setrnou praci se zafi-
zenim.

2.6 Piktogramy

Na kazdém elektrickém fetézovém kladkostroji jsou umistény nasledujici bez-
pecnostni symboly.

1 Vystraha pred nebezpecnym elektrickym napétim.
C§ @ @ 2 Pred pouzitim elektrického fetézového kladkostroje si prectéte navod k
] pouZiti.
1 2 3 4 5

3 V pravidelnych intervalech fetéz namazte.
4 Preprava osob je zakdzéana.
5 Zdvihani nebo preprava bremen nad osobami jsou zakézané.

Obr: 1: Bezpecnostni symboly

2.7 Vystrazny Stitek

Vyrobce dodava spolu s elektrickym fetézovym kladkostrojem vystrazny
Stitek.

Pokud neni tento stitek upevnén na zavésném ovladadi elektrického fetézo-
vého kladkostroje, objednejte ndhradni u vyrobce nebo prodejce.

Novy Stitek upevnéte na zavésny ovladac elektrického fetézového kladko-
stroje.

A VAROVAN(

Prectéte si a dodrzujte vSechny vystrazné pokyny na elektrickém fetézovém
kladkostroji.

Obr. 2: vystrazny Stitek

2.8 Predpisy profesniho svazu

Zakladem pro montaz, uvadéni do provozu, kontrolu a Udrzbu elektrickych
retézovych kladkostrojl ve Spolkové republice Némecko jsou zejména déle
uvedené predpisy a pokyny.

DGUV Vorschrift 1 (2013) Zasady prevence

DGUV Vorschrift 3 (1997) Elektricka zafizeni a provozni prostfedky

DGUV Vorschrift 52 (2000) Jefaby

DGUV Vorschrift 54 (1997) Navijaky, zdvihaci a tazna zafizeni

DGUV Regel 100-500 (2021) Provozovani pracovnich prostredk

DGUV Regel 109-017 (2020) Pouziti prostredkd k uchopeni bfemena a vazacich prostredkl pfi provozo-
vani zdvihacich zafizeni

DGUV Grundsatz 309-001 (2012) Kontrola jefabd

BetrSichV (2015) Nafizeni o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi pouzivani pracovnich pro-
stredkd

TRBS 1203 (2021) Osoby zplsobilé k provadéni kontrol

13



Komponenty

29 Odpovédnost provozovatele
DulleZité povinnosti provozovatele jsou:
B Provozovatel je povinen opatfit fadna a bezpecna strojni zafizeni odpovi-
dajici smérnici o strojnich zafizenich.

B Provozovatel musi zajistit, aby bylo strojni zafizeni pred uvedenim do
provozu zkontrolovano.

B Provozovatel vypracuje provozni pokyny, pfitom musi vychazet z ndvodu
k pouziti od vyrobce. Dlezité jsou nasledujici informace: obsluha, Udrzba,
zastaveni/vypnuti, chovani pfi poruchach a drazech.

B Provozovatel vypracuje posouzeni rizik s ochrannymi opatfenimi a IhGtami
pro opakované kontroly a na jejich zékladé provede pouceni pracovnikd.

Je naléhavé doporucéeno zapojeni odbornika na bezpecnost pfed pofizenim
a uvedenim zafizeni do provozu.

U strojnich zafizeni, ktera se pouzivaji mimo Evropskou unii, je tfeba pfi insta-
laci, provozu, udrzbé a likvidaci stroje dodrZovat platné regionalini pfedpisy a
ustanoveni tykajici se mista pouZiti.

3 Technicky prehled
31 Komponenty

Obr. 3: Komponenty elektrického retézového kladkostroje

kryt brzdy

Brzda

ovladani na strané brzdy
viko pfevodovky
pfevodovka

skrin

Spojka

motor s ventilatorem
kryt ventilatoru

10 kryt ovladani

11 ovladani na strané motoru
12 fetéz na bfemeno

13 vedeni fetézu

14 pfidrzovac

Oo~NoouTphhwn —
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3.2 Néstavbové dily

1
2
3
4

Obr. 4: Néstavbové dily

Systém plug & play EASY CONNECT
1
2

3

Obr. 5: EASY CONNECT
1
2

Obr. 6: EASY CONNECT s vypnutim pojezdu
koncovymi spinaci

33 Kompletace a klasifikace

~Nourhwn =

—_

Kompletace a klasifikace

zdvihaci Ustroji

Zasobnik fetézu

sitovy privod

kladnice s hdkem

zavésny ovladac s tlacitkem nouzového zastaveni
drzak s hakem

omezovac zdvihu

Pfipojeni stykacového ovlddani pojezdu k motoru pojezdu

Pfipojeni elektrického fetézového kladkostroje ke stykacovému ovladani
pojezdu

Pfipojeni zavésného ovladace k elektrickému fetézovému kladkostroji

Pripojeni stykacového ovlddani pojezdu k vypnuti pojezdu koncovymi spi-
naci

Pfipojeni elektrického fetézového kladkostroje k vypnuti pojezdu konco-
vymi spinaci

Pripojeni zavésného ovladace k elektrickému retézovému kladkostroji
Pfipojeni stykacového ovladani pojezdu k motoru pojezdu

Stavebnicovy systém usnadruje montaz a prestavbu elektrického fetézového
kladkostroje na provedeni s jednim nebo dvéma prameny.

Elektrické fetézové kladkostroje mohou byt pouzity nasledovné:

stacionarné jako zdvihaci zafizeni s motorickym pohonem (podle
DGUV V54)
nebo

s pojezdovym Ustrojim jako jefab (podle DGUV V52)

Klasifikace zdvihaciho zafizeni je zavisla na jeho vybavé.

15



Entertainment application

/\\ UPOZORNENI
Nova klasifikace po pFestavbé

Instalaci pojezdu nebo namontovéanim na otocné rameno, vyloznik, atd. se
stava ze zdvihaciho zafizeni s motorickym pohonem jerab.

Jakékoli jiné nez stacionarni pouzitf Cini ze zdvihaciho zafizeni jerab.

DGUV V54 DGUV V52
O0— 7 ’
1— 8

4

A 3

>

y

Obr. 7: Moznosti kombinace komponentt
elektricky pojezd s jednim cepem
ruéni pojezd s jednim ¢epem

zavés s jednim otvorem

zdvihaci Ustroji

elektricky pojezd

ru¢ni pojezd

zavésné oko

zaveés

zavés s hakem

Ooo~NouTh~wmn =

34 Entertainment application

Elektrické retézové kladkostroje Ize pouzivat v normalni poloze i jako Splhaci
kladkostroj. Dodatecné predélani je mozné. Objednejte si u vyrobce viechny
dily potfebné k prestavbé.

Tab. 1: Montazni polohy

Obr. 8: Normalni poloha Obr. 9 Splhaci kladkostroj

16



LIFTKET

/6

e

Obr. 10: Montaz konce retézu

Obr. 11: Pouziti ve splhavé poloze

35 Umisténi retézu na bremeno

Umisténi retézu na bremeno

Technicky prehled

Umisténi fetézu na bremeno

/\ UPOZORNENI
Zablokovani retézu

Zablokovani retézu ve vedeni retézu vede k poskozeni zdvihaciho zafizeni a
retézu.

- PFi provozu elektrického fetézového kladkostroje, zejména pokud je
pouzivan jako Splhaci kladkostroj, musi byt vstupni a vystupni vétve
retézu vzdy napnuté.

upevnovaci plechy

Sroub zasobniku retézu
drzak zasobniku retézu
Zasobnik fetézu Flip bag
Volny pramen / konec fetézu
omezovac zdvihu

oo wn =

I OZNAMENI
Montaz omezovace zdvihu

Konec fetézu na bfemeno se pfipeviuje k elektrickému fetézovému kladko-
stroji. Protahnéte fetéz uchycenim zasobniku retézu.

Omezovac zdvihu se musi namontovat tak, aby lezel na dné zésobniku
retézu.

1 Zatizeny pramen

2 Deska spodniho vedeni fetézu

3 Otvor pro odtok vody (dira pro vodu)
4 Zésobnik retézu

5 Volny pramen

! OZNAMENI

Pfi pouziti Splhaciho kladkostroje venku chrante elektricky retézovy kladko-
stroj pfed destovou vodou. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte funkénost
otvoru pro odtok vody (diry pro vodu)

Zasobnik retezu flip bag Ize pouZivat v normaini poloze i ve splhavé
poloze.

/1\ UPOZORNENI
Nebezpedi padu
Retéz se miize pretrhnout.

- Pouzivejte pouze originalni fetézy vyrobce. Ty splfuji pfisné pozadavky
na zatizitelnost a zivotnost.
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Vysvétleni typového oznaceni

36 Typovy Stitek
1 \
2 —

3

Obr. 13: Identifikace elektrického retézového
kladkostroje

—{ ELEKTROKETTENZUG / ELECTRIC CHAIN HOIST

Ce

Baujahr/Fabr.year
01/2024

5,2x15mm  EN 818-7
FEMISO  3m/M6
50/25% ED 300 Shh

Bauform/Model

1
2
3 — st
4
5

Fabrik-Nr.Serial no.
P00033

n il
WLL (kg) 250 500
812 4an

(m/min)

KLORW 63GV8-2
0,32/0,08 kW
1,208 A

400V; 50 Hz; 3ph
cos ¢ 0,72/0,61

2730/640 min”!

F;IP55

Obr. 14 Vzor typového stitku

37 Vysvétleni typového oznaceni
6300 /2 - 4 /1
I I I I
1 2 3 4

Obr: 15: Typoveé oznaceni

Obr: 12: Umisteni retézu na bremeno

oOuUTh wn =

|

1
2
3

retézovy pastorek na hnaci hfideli

fetéz na bfremeno

upevnéni konce fetézu (fetézova spona)
omezovac zdvihu

drzak s hakem

kladnice s hakem

. Provedeni s jednim pramenem je oznaceno 1/1.
Provedeni se dvéma prameny je oznaceno 2/1.

skiin elektrického fetézového kladkostroje
typovy Stitek
vyrazené vyrobni ¢islo

e

- Wrrobni cislo

- Wrobni cislo elektrického retézového kladkostroje je vyraZzeno v

uphwn—

HAwnro—

prostoru vystupu retézu. Takto je i pri necitelném nebo chybéjicim
typovém stitku umoZnéna jednoznacna identifikace elektrického reté-
zového kladkostroje.

vyrobce

typ stroje

typ; vyrobni ¢islo; rok vyroby (MM/RRRR)
technickéa data

data motoru

Priklad: konstrukéni provedeni 111/54:
nosnost v kg

pocet nosnych pramen( fetézu
rychlost hlavniho zdvihu v m/min
rychlost mikrozdvihu v m/min
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38 Podminky pouziti

Teplota za provozu
Teplota za provozu

Teplota v klidovém stavu
Vlhkost vzduchu

Kryti

Trida izolacniho materialu
Nadmorska vyska pfi pouziti

39 Elektricka data
391  Zdvihovy motor

3fazové zdvihaci Ustroji

Oblast pouziti
—-20°C az +40°C
—40°C az +40°C

—30°C aZz +50°C
maximalné 85%
IP 55

F (155°C)

maximalné 1000m nad hladinou more

! OZNAMEN(

Pfi odliSnych podminkach pouziti nebo pfi pouziti v agresivnim prostredi

kontaktujte vyrobce.

! OZNAMENI

Technicky prehled

Elektricka data > Zdvihovy motor

poznamky
Ohrev vinuti (volitelng)

plati pouze pro elektrické retézové kladkostroje s

fetézy podle EN 818-7, T

bez poklesu pod rosny bod
viz typovy Stitek

Jisténi pred vypinacem sitové pripojky zajisti provozovatel pomalou

pojistkou.

Tab. 2: Elektrickd data pri 380 - 415V / 50 Hz a 440 - 480 V / 60 Hz

typ motoru 380 - 415V /50 Hz

P [kw]
63G2 0,55
63G2 0,70
63G4 0,37
63GV8-2 0,32/0,08
71G2 11
71G4 0,75
80G2 15
80G2 1.7
80G8-2 0,90(0,20
80G8-2 1,1]0,23
80GZ8-2 210,50
90L2 3,0
90L4 2,2
90L8-2 1,8/0,45
100S2 4,0
100L8-2 3,010,75

100LV8-2 4,411

| [A] P [kW]
13 0,65

16 0,84

11 0,44
12|08 0,38/0,10
2,8 13

19 0,90

2,9 1,38

3,4 2,1
2,016 11)0,24
2,517 130,27
48[3,2 2,5/0,60
59 3,6

48 2,6
43[2,0 2,160,54
10,7 48
7,213,0 3,6/0,90
10,5/4,2 5,2/1,3

440 - 480V /60 Hz

I [A]
13
16

11
1308
2,4
19
2,9
3,4
2,42,0
2,517
48|33
59
48
4202,6
10,7
7,213,0
10,6/4,2

Tab. 3: Elektrickd data pri 220 - 240 V /50 Hz a 250 - 275 V / 60 Hz

typ motoru 220 - 240V /50 Hz

P [kW]
63G2 0,55
63G2 0,70

[ [A] P [kW]
2,3 0,65
2,8 0,84

250 - 275V /60 Hz

I TA]
2,3
2,8

sitové jisténi  sitovy kabel
[A] A [mm?]
1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

A OO OO OO0 OO0 OO0 OO0 OO O O

- Y ey ey e
N3 oo

sitové jisténi  sitovy kabel

[A] A [mm?]
6 1,5
6 1,5

L max. [m]
220
220
220
220
220
220
130
130
220
220
130
80
130
130
50
60
50

L max. [m]
120
120




Technicky prehled

Elektricka data > Motor pojezdu

typ motoru

63G4
63GV8-2
71G2
71G4
80G2
80G2
80G8-2
80G8-2
80GZ8-2
90L2
90L4
90L8-2
100S2
100L8-2
100LV8-2

220 -240V /50 Hz

P [kW]
037
0,32(0,08
11

0,75

1,5

17
0,9]0,20
110,23
2,1/0,50
3,0

2,2
1,8]0,45
4,0
3,0/0,75
4,411

1fazové zdvihaci Ustrojf
Tab. 4: Flektricka data pri 110 V' / 50 Hz a 110 V / 60 Hz

typ motoru

63G2
80G2
80G2

110V /50 Hz
P [kW]

0,35

11

I [A]
19
2114
4,1

3,4

5,0

5,9
3,42,8
43[2,9
8,3/5,6
10,2
8,3
7,534
18,5
12,415,1
18,2]7.3

I TA]
6,1
19

250 - 275V /60 Hz

P [kW]

0,38/0,10
13

0,90

18

2,1
11)0,24
130,27

3,6

2,6
2,16[0,54
48
3,6/0,90
5,213

110V /60 Hz

P [kW]
0,35
11

13

Tab. 5: Elektricka data pfi 230 V /50 Hz a 230 V / 60 Hz

typ motoru

63G2
71G2
71G2
80G2
80G2

392

Tab. 6: Elektricka data pojezdu pri 380 - 415V / 50 Hz a 440 - 480 V / 60 Hz

typ motoru

56 G6

56 K4

63 GV 8-2
4KD71B4x 8-2
4KD71C4x 8-2
4KD80E4x 8-2

230V /50 Hz

P [kW]
0,35
0,55
0,7

11

Motor pojezdu

I TA]
32
47
5,6
9.1

380 - 415V /50 Hz

P [kw]
0,12

0,12
0,18/0,04
0,18/0,04
0,25/0,06
0,55/0,12

I TA]

0,59

0,44
0,77/0,56
0,55/0,35
0,65/0,55
1,3/0,85

230V /60 Hz

P kW]
0,35
0,55
0,7

11

13

I [A]

2,214
4,1
33
5,1
5,9
3,53,0
43[3,0

10,2
8,2
7,34,5
18,5
12,405,2
18,4]7,3

I{A]
5,6

18,0
22,0

I [A]
32
43
54
8,2
10,0

sitové jisténi
[A]
6
6
10
6
16
16
10
10
20
25
20
20
32
25
32

sitové jisténi
[A]

16

32

32

sitové jisténi
[A]

10

10

16

20

20
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sitovy kabel
A [mm?]
1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

2,5

sitovy kabel
A [mm?]
2,5

2,5

2,5

sitovy kabel
A [mm?]

2,5

2,5

2,5

2,5

2,5

L max. [m]
120
120
70
120
70
70
70
70
30
25
25
40
30
25
30

L max. [m]
80
130
130

L max. [m]
70
70
70
30
30

Typ pojezdu a pojezdové rychlosti jsou uvedené na typovém Stitku pojezdu.

440 - 480V /60 Hz

P [kwW]
0,14

0,14
0,18/0,04
0,22/0,05
0,3/0,07
0,55/0,12

I TA]

0,62

0,48
0,78/0,59
0,55/0,35
0,65/0,55
1,3/0,85

sitové jisténi
(Al

viz zdvihaci
Ustroji

sitovy kabel

A [mm?]

viz zdvihaci

Ustroji

L max. [m]

viz zdvihaci
Ustroji
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Tab. 7: Elektricka data pojezdu pfi 220 - 240 V / 50 Hz a 250 - 275 V / 60 Hz

Technicky prehled

Hlavni rozméry

typ motoru 220 - 240V /50 Hz 250 - 275V / 60 Hz sitové jisténi  sitovy kabel
P [kW] I [A] P [kW] I [A] [A] A [mm?] L max. [m]
56 G6 0,12 1,03 014 1,08 viz zdvihaci  viz zdvihaci  viz zdvihaci
56 K4 0112 0,77 0114 0,84 UStrOJl UStrOJl UStrOJl
63 GV 8-2 0,18/0,04 1,35/0,97 0,18/0,04 1,35/1,0
4KD71B4x 8-2 0,18/0,04 0,83/0,54 neni k dispo- nenf k dispo-
Zici zici
4KD71C4x 8-2 neni k dispo- neni k dispo- neni k dispo- neni k dispo-
ZiCi ZiCi Zici ZiCi
4KD80E4x 8-2 neni k dispo- neni k dispo- neni k dispo- nenf k dispo-
zici zici Zici zici
310  Hlavni rozméry
A C B
o
Obr. 16: Hlavni rozméry
Tab. 8: Hlavni rozméry
provedeni fetézna  hmotnost motor hmotnost rozméry velikost
bfemeno  fetézu U A B2 C C G2 ON haku
[mm] tkg/m] kg (mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] DIN
15401
030/... /1 5,2x15 0,59 63G2 18 212 192 220 365 409 37 20 012
63G4
63K2
030/... 2/1 5,2x15 0,59 63G2 18 212 192 220 413 454 37 22 025
63G4
63K2
031/... 171 5,2x15 0,59 63GVv8-2 18 212 192 220 365 409 37 20 012
031/... 2/1 5,2x15 0,59 63GV8-2 21 212 192 220 413 454 37 22 025
050/... /1 5,2x15 0,59 71G2 33 266 232 274 388 460 37 20 012
71G4 33
80G2 38
050/... 2/1 5,2x15 0,59 71G2 33 266 232 274 388 460 37 22 025
71G4 33
80G2 38
051/... 171 5,2x15 0,59 80G8-2 33 266 232 274 388 460 37 20 012
80GZ8-2 39
051/... 2/1 5,2x15 0,59 80G8-2 31 266 232 274 436 460 37 20 025
80GZ8-2 40

1) Vyska zdvihu = 3 m; zavés s jednim otvorem

2) Rozmér B je vétsi u provedeni s koncovym spinacem prevodovky.
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Rozsah dodavky, transport s skladovani > Rozsah dodavky

provedeni

070/... 11
070/... 2/1
071/... 11
071/... 2/1
090;... il
090;... 2/1
091/... 11
091/... 2/1
097/... 11
110/... 11
110/... 2/1
/... 11
1. 2/1

retéz na
bremeno

[mm]

7,2x21

7,2x21

7,2x21

7,2x21

9x27

Ix27

Ix27

9x27

7,2x21

11,3x31

11,3x31

11,3x31

11,3x31

hmotnost
retézu

(kg/m]

113

113

113
113

1.8

1.8

1,8
1.8
113
2,85
2,85
2,85

2,85

1) Vyska zdvihu = 3 m; zavés s jednim otvorem

motor

71G2
71G4
80G2
80K4

71G2
71G4
80G2
80K4

80G8-2
80GZ8-2

80G8-2
80GZ8-2

90L2
90L4
100S2

90L2
90L4
100S2

90L8-2
100LV8-2

90L8-2
100LV8-2

100L8-2
100LV8-2

90L4
100S2

90L4
100S2

100L8-2
100LV8-2

100L8-2
100LV8-2

2) Rozmér B je vétsi u provedeni s koncovym spinacem prevodovky.
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41
411

Hlu¢nost
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Rozsah dodéavky, transport s skladovani

Rozsah dodéavky

hmotnost
)

(k]

rozméry

A B2
[mm]  [mm]
266 232
266 232
266 232
266 232
357 283
357 283
357 283
357 283
357 283
357 291
357 291
357 291
357 291

C
[mm]

274

274

274

274

359

359

359

359
406

359
406

367

367

367
410

367
410

514

413

514

513

620

513

620

590

611

740

611

740

G2
[mm]

460

561

460

561

548

655

548

655

625

678

807

678

807

LIFTKET

@N
[mm]

47

47

47
47

58

58

58
58
58
67
67
67

67

[mm]

22

28

22

28

28

30

28

30

28

30

4

30

42

velikost
haku

DIN
15401

025

05

025

05

05

05

05

2,5

2,5

Uroven akustického tlaku elektrickych fetézovych kladkostroj je méfena pfi
zdvihani a spousténi bfemena odpovidajiciho maximalni nosnosti ve vzdéle-
nosti 1 m od kladkostroje. Tato Cini podle konstrukéniho provedeni 70 - 77

dB(A). Pfesna hodnota je uvedena ve zkuSebnim deniku.

! OZNAMENI

Pri dodani je nutno zkontrolovat, zda nedoslo k poskozeni zbozi pfi pre-

pravé a zda je zbozi véetné dokumentace kompletni.

Rozsah dodavky se mlze u zvlastnich provedeni, pfi technickych zménach
nebo pfi vyuZziti volitelnych moznosti pfi objednavanti lisit od udajd uvede-
nych v tomto dokumentu.
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412

413

42
421

Transport

Skladovani

Predpoklady

Bezpeclnostni pokyny pro montaz

Montazni navod

Predpoklady > Bezpecnostni pokyny pro montaz

! OZNAMEN(

Transportni ¢innosti smi provadét pouze kvalifikovany personal.
Vyrobce neruci za skody vzniklé z dlivodu nespravné prepravy nebo skla-
dovani.

Zdvihaci zafizeni a jejich pfisluSenstvi jsou pfed expedici zkontrolovany a
radné zabaleny.

& UPOZORNEN(

Zdvihaci zafizeni nesmi byt pfepravovana na poskozenych paletach.
Zdvihaci zafizeni nesmi spadnout nebo se prevratit.
Je zakazan transport s poskozenou transportni pojistkou.

Zdvihaci zafizeni nesmi byt vystavena desti nebo vlhkosti.

Zdvihaci zafizeni musi byt skladovana v suchém a istém prostredi za nasle-
dujicich podminek:

skladovani v budové

teplotni rozsah pfi skladovani -20°C az +40°C

bez velkych teplotnich vykyvd, ne v korozivnim prostiedi
vlhkost vzduchu maximalné 85%

skladovat v suchu a bez prachu

zadné agresivni prostredi

nevystavovat pfimému sluneénimu zareni

dily s neosetfenym kovovym povrchem potfit olejem (ochrana proti
korozi)

& NEBEZPEC|
Dily pod napétim

Nebezpedi smrtelného Urazu.

- Préce na elektrickém zafizeni smi provadét pouze elektrikafi.

Pfed zahajenim praci je nutno vypnout elektrické napajeni a zajistit je
proti neopravnénému zapnuti.
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Predpoklady > Kvalifikace montaznich pracovnik(

422

Kvalifikace montéaznich pracovnik

LIFTKET

/\ VAROVAN(
Neodborna montaz
Nebezpedi smrtelného Urazu.

- Montazni prace na zdvihacich zafizenich smi provadét pouze autorizo-
vany a proskoleny personal.

- Pred zahajenim préace vytvorte montazni prostor.
—  Obhranicte pracovni a nebezpecnou oblast.
- Noste ochranné prostiedky.

- Montaz provadéjte pouze s pouzitim vhodného a zkontrolovaného
naradi a pomUcek.

- Konstrukéni dily namontujte odborné. Dodrzujte utahovaci momenty
SroubU.

/1\ UPOZORNENI

Dily s ostrymi hranami

Hrozi nebezpeci poranéni.

- Noste ochranné prostiedky.

! OZNAMEN(

Napéti a frekvence v mistnim rozvodu musi odpovidat tdajdim na typovém
Stitku zdvihaciho zafizenf a jeho nastavbovych dild.

Potfebné parametry elektrického napajeni jsou zavislé na velikosti motoru
zdvihaciho zafizeni.

I OZNAMENI
Sitovy vypina¢
VSechny poly hlavniho elektrického pfivodu musi byt mozné odpojit pro-

stfednictvim sitového vypinace (vypinace na strané pfivodu) od sité. Sitovy
vypina¢ musi byt dobre pfistupny a oznaceny.

I OZNAMENI
Odpojovac
Pokud je hlavni elektricky pfivod pouzit pro napajeni vice zdvihacich zafi-
zeni, musi byt kazdé zdvihaci zafizeni vybaveno odpojovacem.
/\ VAROVAN(

Pouzivejte vyhradné originalni dily vyrobce.

Montazni prace smi provadét pouze odborni pracovnici na pokyn provozo-
vatele. Pracovnici musi byt sezndmeni s funkci a praci zdvihaciho zafizeni a
jeho nastavbovych dild.

Elektrikarské prace smi provadét pouze kvalifikovany odborny personal, ktery
pfitom musi dodrzovat vsechny bezpelnostni predpisy.
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423  Vybaleni zbozi

424  Kontrola pfed montazi

43 Nosny prvek

431 Drzak s hakem

Montéz drzaku s hakem

Montazni navod

Nosny prvek > Drzak s hakem

! OZNAMEN(

Vybaleni zboZi je nutno provadét na stabilnim podkladu nebo pracovni
plose.

Pro zdvihani velkych bremen pouzit vhodné pomcky.
Vyjméte zdvihaci zafizeni a dalsi dily z obalu.
UloZte je opatrné na pracovni plochu.

Pfipravte si ndvod k pouZziti.

COCC

Balici materidly roztfidte podle velikosti a druhu a zlikvidujte je Setrné
k zivotnimu prostredi.

Zkontrolujte, zda neni zboZi viditelné poskozené.

Zkontrolujte Uplnost dodéavky.

COC

Porovnejte Udaje o nosnosti na typovém stitku a na nosnych prvcich
(zavésny hak, zavésné oko, zavés s hakem, pojezd, atd.).

» Udaje se musi shodovat.

! OZNAMENI

Pfed montazi je nutno zkontrolovat, zda je nosna konstrukce dostatecné
dimenzovana pro instalaci zdvihaciho zafizeni a jeho nastavbovych dild,
pfitom je nutno zohlednit i maximalni nosnost.

Standardné jsou viechny nosné prvky namontované. U dodavky bez fetézu
musi byt tento zaveden dodatecné a musi byt odborné namontovany odpo-
vidajici nosné prvky. Smi byt pouzivany pouze fetézy vyrobce elektrického
retézového kladkostroje. Montaz musi provadét zplsobild osoba.

DrZak s hakem se pouZiva ke zvedani bremen kladkostrojem s jednim
nosnym retézem.

— 3

Obr. 17: drZék s hakem

1 Gumovy doraz
2 spojovaci prvky
3 kompletni zavésny hak s axialnim loziskem

1. ) Navlecte na fetéz gumovy doraz (a pojistné pouzdro).

2. ) Vlozte konec fetézu do misky haku.
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Nosny prvek > Kladnice s hakem

Pruzinova spoust

432

3. ) Vlozte zaveésny hak do misky haku.

LIFTKET

4. ) Uzavfete misku haku vikem, respektive nasurite na téleso pojistné

pouzdro.

5. ) Namontujte spojovaci prvky.

6. ) Prisunte gumovy doraz k drzaku s hakem.

Tab. 9: Utahovaci momenty sroubovych spoji

velikost retézu WLL

[mm] (kal
5,2x15 500
5x15

7,2x21 1000
7x22

9x27 1600
11,3x31 3200

rozméry Sroubll  pocet

zavitovy kolik 1
MB8x16
DIN EN ISO 4026

M10x40 2
DIN EN ISO 4762

M12x30 2
DIN EN ISO 4762

M12x35 2
DIN EN ISO 4762

dostatecné dlouhou brzdnou drahu.

! OZNAMEN(

Pouziti pruzinovych spousti

utahovaci
moment

v Nm

Sroubovat v jedné
roviné

35

50

50

PruZinova spoust aktivuje koncovy spinac zdvihu a spousténi a zajistuje

PruZinové spousté jsou pouzivany pfi rychlosti zdvihu vyssi nez 15 m/min.

 Elektrické retézové kladkostroje s koncovym spinacem prevodovky,
\ respektive bez koncovych spinaci nejsou pruzinovymi spoustémi

vybaveneé.

Pruzinovymi spoustémi nejsou osazené ani elektrické retézové klad-
kostroje vybavené kladnici' s hakem.

Kladnice s hakem

' Kladnice je prostredek pro zvedani bremene kladkostrojem se dvéma
\ prameny nosného retézu.

Obr: 18 kladnice s hakem

1 Gumovy doraz
2 fetézovy pastorek
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Montéz kladnice s hakem

433  Retéz na bfemeno
Predpoklady montéze

Namontujte fetéz na bifemeno

3: ;

Obr. 19: Zavéseni retézu na bremeno

3 spojovaci prvky

4 kompletni zavésny hak s axialnim loZiskem

CCC

! OZNAMEN(

Navlecte na fetéz gumovy doraz.

Nasadte fetéz na pastorek.

Retéz nesmi byt pretoceny.

Montazni navod

Nosny prvek > Retéz na bremeno

Pastorek s fetézem vlozZte do poloviny télesa.

4. ) Provlecte konec fetézu gumovym dorazem.

®» Gumovy doraz musi pfiléhat k télesu.

Vlozte zavésny hak do télesa.

BN
6. ) Uzavrete druhou polovinou télesa.
. »

Namontujte spojovaci prvky.

8. ) Zkontrolujte, zda je gumovy doraz pevné zajistén na kladnici.

Tab. 10: Utahovaci momenty sroubovych spoji

velikost retézu WLL

[mm] [ka]

5,2x15 1000
5x15

7,2x21 2000
7x22

9x27 3200
11,3x31 6300

rozméry Sroubl

M6 x40
DIN EN ISO 4762

M8x50
DIN EN ISO 4762

M10x50
DIN EN ISO 4762

M12x60
DIN EN ISO 4762

pocet

2/1
2/1
2/1

3

m Retézovy kladkostroj byl spravné namontovan.

® Vyrobcem byl zaveden montazni fetéz.

spojovaci ¢lanek
retéz na bremeno
montazni retéz

MNownrn—

strana se zasobnikem retézu

Byl pfipraven fetéz na bfemeno a spojovaci clanek.

utahovaci
moment

v Nm
10/6

20/10

35

35

1. ) Vlozte do montazniho fetézu na strané zasobniku spojovaci ¢lanek.

! OZNAMEN(

Otvor ve spojovacim ¢lanku musi sméfovat smérem ven.

2. ) Zaveéste fetéz na bfemeno do spojovaciho ¢lanku.

3. ) Stlacte tlacitko pro spoustént.
Nechte natdhnout fetéz do télesa tak, aby na strané bfemena vycni-
valo zhruba 0,5 m retézu.
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Nosny prvek > Retéz na bfemeno

1
2
Obr. 20: Odlstranéni montazniho retézu
Provedeni 1/1
Provedeni 2/1
/ 1
5
4 2
3

Obr. 21: Montaz retézu 2/1

LIFTKET

strana se zasobnikem retézu
fetéz na bremeno

montazni retéz

spojovaci ¢lanek

MNownpn =

. Odstrante montazni fetéz a spojovaci clanek.

C

5. ), Namontujte drzak s hakem.
®» pokracujte bodem 11

strana se zasobnikem retézu
vedeni fetézu

kladnice s hakem

rfetéz na bremeno

retézova spona

N wnN =

. Protahnéte fetéz pomoci natahovaciho dratu kladnici.

C

®» Retéz nesmi byt mezi vedenim Fetézu a kladnici prekrouceny.
Uvolnéte vedeni fetézu.

Provedte fetéz kiizovym otvorem ve skfini tak, aby jeho prvni clanek
dosed| na konec otvoru ve skfini.

CCC

V této poloze jednou rukou pfidrzte fetéz a druhou rukou zasufite do
dvou otvor( fetézovou sponu.

® Zkontrolujte upevnéni Skubnutim za fetéz.

Namontujte zpét vedeni fetézu.

La‘

I OZNAMENI
Velikosti retézu 9x27 a 11,3x31:

- Upeviovaci Srouby vedeni fetézu zajistéte pfi zasroubovani
pojistnou pastou. Zavity musi byt zbaveny oleje a mastnoty.

Tab. 71: Doporucené montazni pasty

vyrobce oznaceni Vlastnosti
Weicon© Weiconlock Montazni pasta vhodna pro
AN 302-42 spoje do M36,
torzni moment pro rozsroubovani
min. 14 - 18 Nm
Henkel© Loctite 243 Montazni pasta vhodna pro

spoje do M20,
torzni moment pro rozsroubovani
min. 20 Nm

/1\ UPOZORNENI

Pad bremena

Opétovna kontrola:

- Retéz nesmi byt mezi vedenim Fetézu a kladnici piekrouceny.

Pokud nelze provést montaz bez toho, aby doslo k prekrouceni
fetézu, zkrat'te retéz o jeden ¢lanek!
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omezovac zdvihu

Montéaz omezovace zdvihu

Montazni navod

Nosny prvek > Retéz na bremeno

1. ) Namontujte na konec fetézu na strané zasobniku omezovac zdvihu.

I OZNAMENI
Vyjetl fetézu na bfemeno ze zasobniku fetézu

- Standardné: Omezovac zdvihu namontujte na 3. ¢lanek od
konce fetézu.

—  Specialni provedeni Konec fetézu na bfemeno se pfipeviuje k
elektrickému fetézovému kladkostroji. Omezovac zdvihu se musi
namontovat tak, aby lezel na dné zasobniku retézu.

12. ) Vlozte omezovac zdvihu do zésobniku fetézu.
13. ) Namontujte zasobnik fetézu.
14. ) Stlacte tlacitko pro zdvih a nechte fetéz natdhnout do zasobniku.

. Pri zabihani do zasobniku soucasné retéz na strané volného
| pramenu namazte.

Omezovac zdvihu zabranuje vybéhnuti volného pramenu retézu z elektric-
kého fetézového kladkostroje.

U provedeni s provoznimi koncovymi spinaci slouzi omezovac zdvihu jako
Spoustéc.

Pfi selhani provozniho koncového spinace slouzi omezovac zdvihu ve spojeni
s kluznou spojkou jako ochrana proti pfetizeni.

& UPOZORNEN(

Elektricky retézovy kladkostroj bez elektrickych koncovych spinaci nebo
koncového spinace prevodovky

U elektrickych fetézovych kladkostroj bez elektrickych koncovych spinacl
nebo koncového spinace prevodovky se nesmi omezovac zdvihu béhem
provozu pohybovat proti skfini.

{ %t
.\ T By |\\|°

3 2 3 2

Obr. 22: MontaZ omezovace zavihu

1 Gumovy doraz
2 spojovaci prvky
3 téleso omezovace zdvihu

1. ) Navlecte gumovy doraz na konec volného pramenu.

! OZNAMEN(

U gumového dorazu s vulkanizovanou podlozkou musi podlozka
smérovat ke skrini elektrického retézového kladkostroje.
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Nosny prvek > Retéz na bfemeno

Montaz omezovade zdvihu s pruzinovou

spousti

o A WM

Obr. 23: Omezovac zavihu s pruZinovou
spousti

LIFTKET

2. ) Vlozte fetéz do poloviny omezovace zdvihu.

I OZNAMENI
Vyjetf Fetézu na bfemeno ze zasobniku fetézu

- Standardné: Omezovac zdvihu namontujte na 3. ¢lanek od
konce fetézu.

—  Specialni provedeni Konec fetézu na bfemeno se pfipeviuje k
elektrickému fetézovému kladkostroji. Omezovac zdvihu se musi
namontovat tak, aby lezel na dné zasobniku retézu.

3. ) PfiloZte druhou polovinu omezovace zdvihu.
4. ) Namontujte spojovaci prvky.
5. ) Pfisunte gumovy doraz k omezovaci zdvihu.

Pokud je omezovac zdvihu montovan 50 cm od konce retézu, je
nutno pri objednavani zohlednit potrebnou vétsi délku retézu.

Tab. 12: Utahovaci momenty sroubovych spoji

velikost fetézu nosnost  rozmeéry Sroubl  pocet utahovaci
moment
[mm] (k] v Nm
5,2x15 1000 M5x30 2 4
5x15 DIN EN ISO 4762
7,2x21 2000 M6x30 2 7
7x22 DIN EN ISO 4762
9x27 3200 M8x40 1 18
DIN EN ISO 4762
11,3x31 6300 M10x55 2 35

DIN EN ISO 4762

fetéz na bfemeno
pfitlacny dil
tlacné pruzina
Gumovy doraz
omezovac zdvihu

w2

1. ) Navlecte na konec fetézu pruzinovou spoust (pfitlacny dil a tla¢nou
pruzinu).

2. ) Navlecte na fetéz gumovy doraz.

3. ) VloZte konec fetézu do poloviny télesa omezovace zdvihu.

I OZNAMENI
Vyjeti fetézu na bfemeno ze zasobniku Fetézu

-  Standardné: Omezovac zdvihu namontujte na 3. ¢lanek od
konce retézu.

- Specialni provedeni Konec fetézu na bfemeno se pfipeviuje k
elektrickému fetézovému kladkostroji. Omezovac zdvihu se musi
namontovat tak, aby lezel na dné zasobniku fetézu.

4. ) Prilozte druhou polovinu télesa omezovace zdvihu.
5. ) Namontujte spojovaci prvky.
6. ) Pfisurite gumovy doraz k omezovaci zdvihu.

7. ) Pfisunte pruzinovou spoust ke gumovému dorazu.
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4.4 Zasobnik retézu

441  Pokyny pro montéaz zasobniku retézu

Obr. 24: Oznaceni (priklad)

442  Zasobnik fetézu Flip bag
Montaz

Montazni navod

Zasobnik retézu > Zasobnik retézu Flip bag

1 Zasobnik fetézu
2 Stitek s rozméry fetézu a maximalni pfipustnou délkou fetézu

Pfed zahajenim montéaze zkontrolujte, zda rozméry fetézu a jeho maximalni
délka odpovidaji Udajim na zasobniku fetézu.

U elektrickych retézovych kladkostroji s dvema nosnymi prameny
rfetézu pamatujte na to, Ze délka retézu = 2x vyska zavihu.

/\ UPOZORNENI
V montazi nepokracujte, pokud:

- je délka retézu vetsi, nez je uvedeno na zasobniku.
- chybi oznaceni zésobniku retézu nebo neni Citelné.

/1\ VAROVANI
Skody na osobach a vécech

- Zésobnik fetézu nesmi byt preplinény.
- Pojistnd matice zasobniku fetézu smi byt pouzita pouze 1x.

/1\ UPOZORNENI
Nebezpedi zauzlovani nosného fetézu

- Pro zatahovani fetézu pouzivat pouze motoricky pohon.
Nevkladejte retéz do zasobniku ru¢né.

- Mazat retéz.

/1\ UPOZORNENI
Nebezpedi rozdrceni
Rozdrceni casti téla nebo zachyceni odévu ¢i viast.

- Nesahejte na pohybujici se retéz.
- Nesahejte do otvorl pro vstup retézu.

Pfedpoklady pro montéaz zasobniku fetézu Flip bag:

m Délka volného pramenu fetézu vycnivajiciho z télesa je zhruba 0,5 m.
® Namontovan omezovac zdvihu a pruzinova spoust’ (volitelné).
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Zasobnik retézu > Textilni zasobnik retézu

zavés (variabilni)

zavésny bod skfiné

zavésny Cep se zavlackou
Sroub a pojistna matice
distan¢ni pouzdro (pouzdra)
upevhovaci plechy

zavésny bod zasobniku fetézu

~NoupMNwn =

1. ) Namontujte upeviovaci plechy pomoci ¢epl a zavlacek k zavésnému
bodu skiiné.

! OZNAMEN(

Podlozky nejsou u zavésného cepu potrebné.

2. ) Pomoci Sroubu a pojistné matice upevnéte na upevnovaci plechy
drzadla zavésu zasobniku Fetézu.

Obr. 25: Montaz upevriovacich plecht
3. ) Pomoci Sroubu a pojistné matice namontujte distancni objimku
(objimky).

4. ) Volné vlozte konec fetézu s namontovanym omezovacem zdvihu do
zasobniku.

1 otvor v upeviiovacim plechu
2 drzak zasobniku retézu
3 Zasobnik retézu

5. ) Zavéste drzéky zasobniku fetézu do otvord upevriovacich plechd.

1 6. ) Stlacte tlacitko pro zdvihani. Nechte fetéz zabéhnout do zasobniku.

Pri zabihani do zasobniku soucasné retez na strané volného
\ \ ~ pramenu namaZte.

Obr. 26: Zavéste zasobnik retezu

443  Textilni zdsobnik fetézu

Montéz Predpoklady pro montaz zasobniku fetézu:
m Retézovy kladkostroj byl spravné namontovan.
m Délka volného pramenu fetézu vycnivajiciho z télesa je zhruba 0,5 m.
B Namontovan omezovac zdvihu a pruzinova spoust’ (volitelné).

1. ) Volné vlozte konec fetézu s namontovanym omezovacem zdvihu do
zasobniku.

1 Sroub a pojistnd matice
2 Zasobnik fetézu

2. ) Upevnéte zasobnik fetézu pomoci Sroubu a pojistné matice.

Obr. 27: Montaz zasobniku retézu
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Nadmérné zasobniky fetézu

Foo\ B , — 1
N — 2
8 3 3
| S 4

Obr. 28: Stacionarni zaveseni a provedeni s
viecenym pojezdem

Montazni navod

Z&sobnik retézu > Textilni zdsobnik retézu

Zasobnik retézu, typ A Zasobnik retézu, typ B

Zasobnik retézu s ramem z Zasobnik retézu s ramem z kulaté
ploché oceli oceli

Utahovaci moment Sroubového
spoje: 10 Nm

Pozor na strzeni zavitu Sroubu.
Pojistnou matici utdhnéte pouze
tak, aby pevné sedéla.

Zasobnik retézu musi byt volné
pohyblivy.

3. ) Stlacte tlacitko pro zdvihani. Nechte fetéz zabéhnout do zasobniku.

Pri zabihani do zasobniku soucasné retéz na strané volného
pramenu namaZzte.

! OZNAMENI

Od hmotnosti rfetézu 25 kg musi byt textilni zasobniky zavéseny s pouzitim
pomocného popruhu.

1 vleceny (nepohanény) pojezd

2 chrani¢ hrany

3 popruh

4 racna

5 zavésny bod (zajistuje zédkaznik)

Elektrické fetézové kladkostroje ve staciondrnim provedeni musi byt odleh-
¢eny v zakaznikem zajisténému zavésnému bodé.

U elektrickych fetézovych kladkostrojd s pojezdem je potiebny dalsi vleceny
pojezd, ke kterému je upevnén odleh&ovaci popruh.

1. ) Volné vloZte konec fetézu s namontovanym omezovacem zdvihu do
zasobniku.

2. ) Upevnéte zasobnik fetézu pomoci sSroubu a pojistné matice.

! OZNAMEN(

Pozor na strzeni zavitu Sroubu. Pojistnou matici utahnéte pouze tak,
aby pevné sedéla.

Zasobnik fetézu musi byt volné pohyblivy.

3. ) Stlacte tlacitko pro zdvihani. Nechte vtahnout fetéz do zasobniku az
do vysky plnéni 15 cm.

4. ) Vyrovnejte popruh a chranic¢ hrany.
5. ) Napnéte popruh pomoci racny.

6. ), Nechte fetéz zcela zabéhnout do zésobniku.

Pri zabihani do zasobniku soucasné retéz na strané volného
pramenu namazte.
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Stacionarni zavéseni

Obr. 29: Omezeni tahu na zasobniku retéezu

444  Zasobnik fetézu z ocelového plechu

Montaz

Obr. 30: Montaz zasobniku retézu
Pridrzovaci retéz

45 Stacionarni zavéseni

1 chréani¢ hrany

2 popruh

3 racna

7. ) Znovu zkontrolujte spravnou polohu a napnuti popruhu a chranice
hrany.

ZQSUPOZORNENT

Vlecené pojezdy nejsou vhodné pro prijezd oblouky a pro instalaci na
pojezdy s jednim cepem.

Pfedpoklady pro montaz zasobniku fetézu:

m Retézovy kladkostroj byl spravné namontovan.
® Délka volného pramenu fetézu vycnivajiciho z télesa je zhruba 0,5 m.
B Namontovan omezovac zdvihu a pruzinova spoust’ (volitelné).

1. ) Volné vlozte konec fetézu s namontovanym omezovacem zdvihu do
zasobniku.

1 Sroub a pojistna matice
2 Zéasobnik fetézu

2. ) Upevnéte zasobnik fetézu pomoci Sroubu a pojistné matice.

! OZNAMEN(

Pozor na strzeni zavitu Sroubu. Pojistnou matici utdhnéte pouze tak,
aby pevné sedéla.

Zasobnik retézu musi byt volné pohyblivy.

3. ) Pokud je zasobnik fetézu dodavan s pfidrzovacim fetézem, je tfeba ho
namontovat na misté, aby se snizilo zatizeni zasobniku fetézu.

Kratké pfidrZzovaci fetézy se montuji na Sroub zasobniku fetézu.
Dlouhé pfidrzovaci fetézy se pfipeviuji bud’ k pojezdu, nebo v pfipadé
elektrickych fetézovych kladkostroji bez pojezdu k nosné konstrukci
na misté.

4. ) Stlacte tlacitko pro zdvihani. Nechte fetéz zabéhnout do zasobniku.

' Pri zabihani do zdasobniku soucasné retéz na strané volného
| pramenu namaZzte.

/\ VAROVANI
Pad zdvihaciho zarizeni

Pad zdvihaciho zafizeni mlze byt pricinou tézkého Urazu nebo vécnych
Skod.

- Je nutno pouzivat vyhradné originalni upeviiovaci ¢epy vyrobce.

Pouziti Sroubl pro pfipojeni elektrického rfetézového kladkostroje k
zavésliim je zakazano!
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451 Zavés s hakem

Umisténi

11 2/1

2

\

&6 — 6

5]

Obr. 31: Umisténi téZisté bremena

Montéz zavésu s hakem

Obr. 32: Montaz zavésu s hakem

452  Zavés s jednim otvorem
Umisténi

1/1 2/

Obr. 33: Umisteni teZiste bremena

Montazni navod

Stacionarni zavéseni > Zavés s jednim otvorem

zavés s hakem
oznaceni
Zasobnik retézu
drzék s hakem
kladnice s hakem

tézisté bifemena u provedeni 1/1
tézisté bfemena u provedeni 2/1

~N~Nourhhwn =

& UPOZORNEN(
Tézisté bremena

Zavés haku musi byt umistén tak, aby se tézisté bfemena nachazelo na
pfimce prochazejici stfedem zavésu haku.

! OZNAMEN(

U provedeni s jednim nosnym pramenem musi byt na strané zasobniku
fetézu oznaceni vinuti 1/1.

U provedeni s dvéma nosnymi prameny musi byt na strané zasobniku
retézu oznaceni vinuti 2/1.

zavés s hakem
zavlacka
podlozka

Cep

Zasobnik retézu
oznaceni

oaourhwn —

1. ) Zasurite zavés s hakem mezi zavésna ucha.

! OZNAMENI

Na strané zasobniku fetézu musi lezet oznaceni pozadovaného vinuti
kladkostroje.

2. ) Prostrcte Cepy zavésnymi otvory.

3. ) Na obou stranach zajistéte Cepy podlozkami a zavlackami.

zavés s jednim otvorem
oznaceni

Zasobnik fetézu

drzak s hakem

kladnice s hdkem

tézisté bfemena u provedeni 1/1
tézisté bremena u provedeni 2/1

~N~Nourphhwn =

& UPOZORNEN(
Tézisté bremena

vev, v

Zavés s jednim otvorem musi byt umistén tak, aby se tézisté bremena
nachazelo na pfimce prochazejici sttedem otvoru na zavésu.

! OZNAMENI

U provedeni s jednim nosnym pramenem musi byt na strané zasobniku
fetézu oznaceni vinuti 1/1.

U provedeni s dvéma nosnymi prameny musi byt na strané zasobniku
fetézu oznaceni vinuti 2/1.
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Zavés s pojezdem

Montéz zavésu s jednim otvorem

Obr. 34: Montaz zavésu s jednim otvorem

45.3  Zavésné oko
Montaz zavésného oka

Obr: 35: Montaz zavésného oka

46 Zavés s pojezdem
Obecné informace

zavlacka

podlozka

Cep

zavésné body na skfini
Z&sobnik fetézu
oznaceni

zavés s jednim otvorem

~Nourphwn =

1. ) Zasurite zvés s otvorem mezi zavésna ucha.

! OZNAMENI

Na strané zasobniku fetézu musf lezet oznaceni pozadovaného vinuti
kladkostroje.

2. ) Prostrcte Cepy zavésnymi otvory.

3. ) Na obou stranach zajistéte Cepy podlozkami a zavlackami.

zavlacka

podlozka

cep

zavésné body skfiné
Zasobnik fetézu

zavésné oko

otvor pro vleceny pojezd

~Nourh~wn =

1. ) Zasurite zavésné oko mezi zavésna ucha.

I OZNAMENI
Na strané zasobniku retézu musi byt otvor pro vleceny pojezd.

2. ) Prostrcte Cepy zavésnymi otvory.

3. ) Na obou stranach zajistéte Cepy podlozkami a zavlackami.

Pojezdy jsou vhodné pro
® (zké | nosniky dle DIN 1025 a normy Euronorm 24-62
u stfedné Siroké | nosniky dle DIN 1025
m Siroké | nosniky podle DIN 1025 (na dotaz)
I OZNAMENI
U v8ech ostatnich druh nosnikd informujte vyrobce o Sifce a tloustce jejich
priruby. Viyrobce poté zvoli vhodny pojezd.
/I\ VAROVANI

Provozovatel musi umistit na véechny konce pojezdové drahy vhodné ome-
zovace.

Vymezeni pojezdové drahy musi mit elastické dorazy ve vysce stfedd
pojezdovych kol.

Volitelné elektrické koncové spinace pojezdu

~ Pojezd mize byt doplrikové vybaven elektrickymi koncovymi spinaci.
Spousteci prvky na nosniku instaluje zakaznik.
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Statika

461  Typy pojezdu
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Obr. 36: Typy pojezdu

46.2  Typové oznaleni

EFW 6300 N 5+ 20
| | I
1 2 3 4

Obr. 37: Typové oznaceni

463  Poloméry zatacek

Montazni navod

Zavés s pojezdem > Poloméry zatacek

Jefabové drahy musi byt provedené podle DIN EN1999-1-3 a/nebo
DIN EN 1993-6.

Stavajici starsi jefabové drahy je nutno zkontrolovat z hlediska splnéni poza-
davkl podle aktualniho stavu techniky.

V Némecku musi odpovidat jefabové drahy pfislusSnému zemskému staveb-
nimu fadu (LBO) dotéené spolkové zemé.

Pfedpokladem pro provoz jefabu je kontrola jefdbové drahy, respektive sta-
vebniho télesa jefabové dréhy podle pozadavkd VDI 6200.

Provozovatel musi dolozit namahani pojezdovych nosnikl ohybem.

/\ UPOZORNENI
Namahani dolni pfiruby

Statikem musi byt navic ovefeno namahani dolni pfiruby podle FEM 9.341.

ru¢ni pojezd s jednim cepem
elektricky pojezd s jednim ¢epem
ru¢ni pojezd

elektricky pojezd

MNwnrno—

typ pojezdu

maximalni nosnost v kg

oblast Sitky pfiruby N, ST nebo S2

rychlost jizdy u elektrickych pojezd v m/min

Awnn—

Oznaceni zkratkou  typ pojezdu

EFW elektricky pojezd

HFW ruéni pojezd

EEFW elektricky pojezd s jednim ¢epem
EHFW rucni pojezd s jednim cepem

Pojezdy s nosnosti do 6300 kg jsou vhodné pro prijezd zatackami.

! OZNAMENI
Prljezd zatackou

Pojezdy, u kterych je zamyslen prljezd zatackami, nesmi byt vybaveny
vle¢enym pojezdem.

Tab. 13: Polomeéry zatacek u elektrickych pojezdd

typ pojezdu WLL min. polomér zatacky
[ka] [m]

EFW 500 500 10

EFW 2000 2000 1,0
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Zavés s pojezdem > Montaz pojezdu

typ pojezdu WLL min. polomér zatacky
tka] [m]

EFW 3200 3200 15

EFW 6300 6300 2,0

Tab. 14: Poloméry zatacek u elektrickych pojezdd s jednim cepem

typ pojezdu WLL min. polomér zatacky
tka] [m]

EEFW 1000 1000 1,0

EEFW 2000 2000 1,0

EEFW 3200 3200 15

EEFW 6300 6300 2,0

" Umisténi motoru pojezdu

Motor pojezdu musi byt namontovan tak, aby leZel pri prajezdu
zatackou na jeji vnéjsi strané.

464  Umisténi

1 kabel k motoru pojezdu
2 kabel ke stykacovému Fizeni pojezdu
3 sitovy pfivod

Obr. 38: Umisteni

46.5 Montaz pojezdu
Urceni nastavent 3itky “ o
I OZNAMENI

E Vzdalenost mezi nakolky pojezdovych kol a pfirubou nosniku musi byt ca 2
milimetry.

Z&vésné oko se umisti mezi distancni objimky.

Distan¢ni podlozky musi byt umisténé symetricky.

Tab. 15: Nastavovand sitka pojezau

typ pojezdu WLL rozmer X
[ka] [mm]
EFW/HFW 500 500 31-33
Obr. 39: Sitka nastaveni pojezdu LAY 2000 2000 31-33
EFW/HFW 3200 3200 32-34
EFW/HFW 6300 6300 42-44
Tab. 16: Nastavovand sitka pojezdu s jednim cepem
typ pojezdu WLL rozmér X
[kq] [mm]
EEFW/EHFW 1000 1000 31-33
EEFW/EHFW 2000 2000 31-33
EEFW/EHFW 3200 3200 32-34
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Zavés s pojezdem > Montaz pojezdu

typ pojezdu WLL rozmeér X
tka] [mm]
EEFW/EHFW 6300 6300 42-44

Tab. 17: Utahovaci momenty

matice utahovaci moment
v Nm

M16x1,5 75

M22x1,5 150

M36x1,5 225

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 9 1 12

Obr. 40: Rozpadovy vykres pojezdu

1 Stykacové ovladani 7 bocni stit (nepohanény)

2 upevnovaci Srouby stykacového fizeni 8 distancni podlozky

3 upevnovaci Srouby protizavazi 9 distancni pouzdra

4 protizavaZi 10 zavésny Cep

5 pojistné matice 11 bodni stit (u elektrického pojezdu pohanéna strana)
6 matice a podlozky 12 motor pojezdu (u elektrického pojezdu)

Montaz pojezdu 1. ) Pro orientaci nahliZejte do rozpadového vykresu.

2. ) Na bezpecné montazni ploSe si pfipravte vSechny dily pojezdu
potfebné pro montaz.

—e
Obr. 41: Dily pojezdu - priklad

3. ) Zméfte Sitku pfiruby.

4. ) Stanovte pocet distancnich podloZek, ktery bude potfebny pro dosa-
Zeni potiebné vzdalenosti bocnich stitd.

Obr. 42: Méreny sirky priruby

5. ) Na prvni bo¢ni §tit namontujte zavésny Cep s distancnimi podlozkami,
podlozkami a maticemi.

L U elektrickych pojezdd zacnéte bocnim stitem s motorem.

Obr. 43: Montaz bocniho stitu
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Zavés s pojezdem > Montaz pojezdu

Obr. 46: Montaz na nosnik

Kontrola pohyblivosti

Obr. 47: Pohyblivost

’

COC

FCE F FEC CF

CC

Nasurite zavésné oko mezi distancni objimky na zavésny cep.

. Distancni podlozky musi byt rozloZené symetricky.
L PodloZky pod maximalni moznou serizovaci vzdalenosti musi
byt umistény mimo bocni stity.
Nastrcte na zavésny ¢ep druhy bocni stit.
Upevnéte bocni §tit pomoci podlozek, matic a pojistnych matic.

Zkontrolujte nastavenou Sirku.

Namontujte pojezd na nosnik.

Utdhnéte matice momentovym klicem.
= Jab. 17 ,Utahovaci momenty” na strané 39

Zajistéte matice pojistnymi maticemi.

Pokud je k dispozici, namontujte na bocni stit bez pohonu protizavazi.
Pokud je k dispozici, namontujte na bocni stit bez pohonu stykacovou
ovladaci skFin.

U elektrickych pojezdd je tfeba mazat ozubeni pojezdovych kladek na
pohanéném bodcnim stitu. = dalsi informace na strané 82

Zapojte ovladani podle schématu zapojen.

Provozovatel musi namontovat omezovace pojezdové drahy.

Zkontrolujte vzdalenost mezi ndkolkem pojezdovych kladek a pfirubou
nosniku v celé délce drahy pojezdu.

®» Projedte pojezdem celou pojezdovou drahu, pokud je to potfebné,
korigujte pocet podlozek.

! OZNAMEN(

Vzdalenost mezi nakolky pojezdovych kol a prirubou nosniku
musi byt ca dva milimetry.

Pomoci originalnich zavésnych cepl, podlozek a zavlacek upevnéte na
pojezd elektricky fetézovy kladkostroj.

Kontrola pohyblivosti mezi pojezdem a elektrickym fetézovym kladko-
strojem.

! OZNAMENI

Ve vsech uvedenych smérech musi byt mozny pohyb mezi pojezdem
a elektrickym retézovym kladkostrojem.

' Typ zavésnych ok elektrického retézového kladkostroje pro
| upevnéni k pojezdu je zavisly na:

- lypu elektrického retézového kladkostroje

- lypu pojezau

- Sirce priruby nosniku
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Pojezd s protizdvazim

Obr. 48: Pojezd s protizavazim

Pfipojeni pfimého ovladani

Zapojte stykacové ovladani

Vypnuti pojezdu koncovymi spinaci

Zavés s pojezdem > Montaz pojezdu

! OZNAMEN(

Pfi pouziti elektrickych pojezdi - zejména dvourychlostnich - na tzkych
nosnicich midize byt nutné pouziti protizavazi, kterym je zabranéno nakla-
péni pojezdu.

1 stykacové ovladani (volitelné)
2 protizavazi ca 10 kg
3 elektricky pojezd

L Pokud je to potrebné, miuzZe byt protizavazim dodatecné vybaven
7\ kterykoli pojezd. Protizavazi nema Zadny viiv na viastnosti pojezau.

Soucéasti dodavky elektrického pojezdu je i kabel a pfislusenstvi pro pfipojeni
k elektrickému fetézovému kladkostroji.

1. ) Demontujte kryt brzdy elektrického fetézového kladkostroje.
2. ) Demontujte kryt svorkovnice motoru pojezdu.

3. ) Pripojte kabel podle schématu zapojeni.

4. ) Namontujte kryty.

Stykace pro motor pojezdu jsou umisténé v samostatné skfini.

Upevnéte tuto sk na bocni stit pojezdu bez pohonu pomoci sroubl
s Sestihrannou hlavou M8x10 DIN 933.

Demontujte kryt brzdy elektrického fetézového kladkostroje.
Demontujte kryt svorkovnice motoru pojezdu.
Demontujte viko skfiné stykacového ovladani.

Namontujte na skfin stykacového ovladani kabelova srouben.

Ceere

Zapojte obé pfipojna vedeni podle schématu zapojeni ve stykacové
ovladaci skfini a prostoru svorek elektrického kladkostroje a motoru
pojezdu.

Namontujte kryty.

;

Vsechny elektrické pojezdy mohou byt vybaveny koncovym spinacem
pojezdu.

stopq STOP2

Obr. 49: Vypnuti v koncové poloze

1 koncovy doraz
2 ovladaci prvek
3 koncovy spinac pojezdu
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Odvétrani prevodovky

Obr. 50: Oviadaci prvky

47 Odveétrani prevodovky
Stav pfi dodani

Obr. 51 Stav pri dodani

Obr. 52: Sada cepu s véjifovou podlozkou

Odvétrani prevodovky pres véjifovou pod-
lozku

Obr. 53: Odvétrani prevodovky pres
véjifovou podlozku

Tab. 18: Umisténi ovidadacich prvku

WLL H [mm] B [mm]

Ika] N ST S2 N S1 S2
500 170 170 150 190 155 100
1000 170 140 140 160 115 115
2000 170 140 140 160 115 115
3200 140 140 140 120 120 120
5000 / 6300 150 150 150 130 130 130

! OZNAMEN(

Ovladaci prvky pro vypinani pojezdu v koncovych polohach musi provozo-
vatel instalovat minimalné 400 mm pred koncovymi dorazy.

1 olejovy Sroub

2 médény tésnici krouzek

Olejovy Sroub elektrickych fetézovych kladkostrojl je z vyroby vybaven
médénym tésnicim krouzkem, ktery zabranuje vytékani pfevodového oleje
béhem prepravy a montaze.

Pri expedici elektrického fetézového kladkostroje je k sadé Cepl prilozena i
véjifova podlozka.

1 olejovy Sroub

2 véjifova podlozka

Po namontovani elektrického fetézového kladkostroje je nutno namontovat
véjifovou podlozku pod olejovy Sroub na horni strané skfiné. Olejovy Sroub

se smi utahovat pouze rukou. Pfitom je nutno odstranit médény tésnici
krouzek.

Véjifova podlozka zajistuje vyrovnavani tlaku ve skfini prevodovky.

! OZNAMEN(

Pouzitl véjifové podlozky se nedoporucuje pro venkovni pouziti a pfi vysoké
vlhkosti. V&jifova podlozka se nesmi pouzivat pfi mobilnim pouziti (MB) a
pfi pouZziti jako Splhaci kladkostroj. V tomto pfipadé se musi pod olejovy
Sroub namontovat médény tésnici krouzek.
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LIFTKET

4.8 Elektrické zapojeni

481 Obecné informace

482  Jisténi

483  Pfipojeni ke svorkdm

Montazni navod

Elektrické zapojeni > Pripojeni ke svorkdm

/I\ NEBEZPEC
Dily pod napétim
Nebezpedi smrtelného Urazu.

- Préce na elektrickém zafizeni smi provadét pouze elektrikari.

- Pred zahjenim praci je nutno vypnout elektrické napajeni a zajistit je
proti neopravnénému zapnuti.

Elektrické zafizeni a jeho zapojeni musi odpovidat platnym predpistm.

Po zapojeni zafizeni je nutno provést kontrolu podle EN 60204-32. Pod-
robnosti o ovladani jsou uvedené ve schématu elektrického zapojeni. Elek-
tricka vyzbroj elektrického fetézového kladkostroje a pfislusenstvi odpovida
aktualné platné normé EN 60204-32.

Elektricka pripojovaci data vcetné jisténi, délek a prarezl kabell jsou
popsana v kapitole = Kapitola 3.9 ,Elektrickd data” na strané 19.

Hlavni sitovy pfivod musi byt odpojitelny na viech polech prostiednictvim
sitového vypinace podle EN 60204-32.

Za instalaci sitového vypinace odpovida provozovatel.

! OZNAMEN(

Pro zajisténi spravné funkce musi byt zafizeni pfipojeno k pravotocivému
poli, v opacném pripadé je nutno zapojeni korigovat. Pfi spravném zapojeni
je bfemeno pfi stisknuti tlacitka “zdvihat” zdvihano.

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte, zda se sitové napéti na hlavnim
pfivodu shoduje s napétim na typovém Stitku.

Pfed zahajenim opravy je nutno uvést zafizeni do beznapétového stavu a
zajistit ho proti neopréavnénému zapnuti.
I OZNAMENI

Svorky L1, L2, L3 a PE pro 3fazovy sitovy privod jsou umistény pod krytem
svorkovnice.

1. ) Demontujte kryt.

2. ) Pro pfipojeni pouZijte kabel 3+PE.

3. ) Zapojte sitovy pfivod, ovladaci kabel a pojezd podle schématu zapo-
jeni.

4. ) Namontujte kryt.

5. ) Zapnéte sitové napéjeni.

6. ) Stlacte tlacitko pro zdvihani.
» EokuLdzse bfemeno pohybuje smérem doll, prehodte privodni faze

alz

& VAROVANI

Nejdrive ovsem vypnéte privod el. proudu!
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LIFTKET

Prvni uvedeni do provozu > Predpoklady prvniho uvedeni do provozu

484  Zavésny ovladac

Obr. 54: Omezeni tahu

I OZNAMENI
1fazové sitové pfipojeni

Pripojeni vodicd L1, N a PE u 1fazového sitového privodu je provadéno
analogicky.

elektricky fetézovy kladkostroj
ovladaci kabel

Z&vésny ovladac

tfmen na zavésném ovladaci
omezovac tahu (dolni uzel)
ochranné pouzdro

omezovac tahu (horni uzel)

~NoupMNwn =

Délku ovladaciho kabelu je nutno pfizplsobit mistnim podminkam.
Zavésny ovladac je nutno zapojit podle schématu zapojeni.

Na dolni konec ovladaciho kabelu je nutno umistit vystrazny Stitek, a to tak,
aby byl dobfe Citelny (pomoci stahovaci pasky).

! OZNAMEN(

Omezovac tahu (lanko) zédvésného ovladace musi byt upevnén tak, aby na
ovladaci kabel neplsobily zadné tahové sily.

Vleceni fetézového kladkostroje za zavésny ovladac neni dovoleno.

485  Nastaveni koncového spinace prevodovky

5 Provoz

5.1 Prvni uvedeni do provozu

Pokud je elektricky fetézovy kladkostroj vybaven koncovym spinaem pre-
vodovky, je tento nutno po elektrickém zapojeni kladkostroje nastavit. Viz
prilozenou dokumentaci dodavatele.

Nouzové koncoVvé spinace pro zvedani a spousténi nejsou z vyroby
| pripojeny a v elektrickém retézovém kladkostroji je nelze vyhodno-
covat. Zakaznik je mdzZe integrovat do externiho ridiciho systému.

5.1.1 Predpoklady prvniho uvedeni do provozu

Prvni uvedeni do provozu elektrického fetézového kladkostroje musi ve Spol-
kové republice Némecko provadét podle DGUV V52 u jefdbl znalec nebo
podle DGUV V54 u zdvihacich zafizeni s ¢astecné motorickym pohonem
zpUsobila osoba (nosnost < 1t) znalec (nosnost > 11t) (= Kapitola 6.3.71.4
,Kontroly” na strané 77).

Kontrolu pfed prvnim uvedenim do provozu musf iniciovat provozovatel.
Pripravu pro prvni uvedeni do provozu musi provadét odborny personal.

Kontrola musi byt provadéna podle zdsady DGUV G309-001, resp. platnych
narodnich norem a regulativ(.
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512

513

5.1.31

Provoz

Prvni uvedeni do provozu > Kontrola pfi uvadéni do provozu

! OZNAMEN(

Pouziti elektrického fetézového kladkostroje bez kontroly (revize) je nepfi-
pustné.

Kontrola pfed prvnim uvedenim do provozu

Kontrola pfi uvadéni do provozu

Rozsah kontroly

Musi byt fadné dokoncena montaz zdvihaciho prostfedku podle navodu k
pouZziti.

V souladu se zakonnymi predpisy nebo poZzadavky provozovatele je k dispo-
zici zapis o dokonceni montaze.

Dokonceni montéze bylo zapséano do deniku kontrol.

& VAROVAN(

Pfi prvnim uvedeni zdvihaciho zafizeni do provozu jesté neni zarucena
provozni bezpecnost. Hrozi nebezpeci smrtelného Urazu, pokud by bylo
zdvihaci zafizeni uvddéno do provozu bez predchozi kontroly.

! OZNAMENI

Kontrolu pred prvnim uvedenim do provozu smi provést pouze odborny
pracovnik (zpGsobila osoba nebo znalec). Za zplsobilé odborné pracov-
niky mohou byt povazovani mj. servisni montéfi vyrobce. Provozovatel
vSak mlze povéfit kontrolou pred prvnim uvedenim do provozu i vlastni
odborny personal s odpovidajicim odbornym vzdélanim.

Pred prvnim uvedenim do provozu je nutno dbat nasledujicich bodu:
Noste ochranné prostfedky.

Ohranicit a zajistit pracovni a nebezpecnou oblast.

Zajistit dostatecny volny prostor pro montaz.

Porovnat napéti a frekvenci v siti s Udaji na typovém Stitku.

Zkontrolovat fadnou montaz a funkci bezpecnostnich zafizeni.

CCCCCC

Rucné pojizdét s pojezdem a zkontrolovat, zda se mize snadno pohy-
bovat v celé pojezdové draze bez toho, Ze by v pohybu branily néjaké
prekazky nebo ze by dochazelo k ohrozeni osob nebo predmétd.

Zkontrolovat koncové dorazy pojezdové drahy.

-

A VAROVANI

Zdvihacf zafizeni smi byt uvedeno do provozu pouze tehdy, pokud odpo-
vida predpisiim o bezpecnosti prace a narodnim normam.

Kontrolou pfi uvadéni do provozu provozovatel zajisti, Ze budou prostfedky
pro uchopeni bfemen a zdvihaci zafizeni schopné bezpecné funkce. Je nutno
dbét statickych a dynamickych vlastnosti zdvihaciho zafizeni.

U zdvihaciho zafizeni, respektive jefabu musi byt k dispozici prohlaseni o
shodé.

® |dentifikace jefabu, zdvihaciho zafizeni véetné typového stitku, deniku
kontrol a dokumentace nosnych prvkd a zavésného haku.

Do deniku kontrol zaneste viechny skutecné hodnoty zavésného haku.
Zkontrolujte stav a nosnost nosné konstrukce.
Zkontrolujtet stav a nosnost zdvihaciho zafizeni.

Zkontrolujte Uplnost a Ucinnost bezpecnostnich zafizeni.
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Obsluha > Kvalifikace obsluzného personalu

5.1.3.2 Prtbéh kontroly

5.2
5.21

Obsluha

Kvalifikace obsluzného personalu

LIFTKET

B Zkontrolujte dodrzeni bezpecnostnich odstupl a volného prostoru.

m Zkontrolujte funkci zafizeni pro nouzové zastaveni stlacenim tlacitka nou-
zového zastaveni.

/1\ UPOZORNENI
Provadéjte kontrolu s maximalni opatrnosti.
Bfemeno drzte vzdy blizko zemé.

Druhy pracovni pohyb zahajte az po odeznéni kyvani z pfedchoziho
pohybu. Deformace a kyvani zaprotokolujte.

Zkontrolujte viechny funkce bez bfemena.

Zkontrolujte viechna bezpelnostni zafizeni.

COC

Zkouska se zkusebnim zatizenim = 1,25n&sobek jmenovitého zatizeni
Tato zkouska slouzi zejména ke kontrole nosné konstrukce a brzd
(staticka zkouska).

Zkouska se zkuSebnim zatizenim = 1,Tndsobek jmenovitého zatizeni
(dynamicka zkouska).

-

Ovérte vSechny moznosti zamysleného provozu a vsechny funkce pfi
1,Indsobku jmenovitého zatiZeni. Provedte dynamickou zkousku s pre-
kryvanim moznych pracovnich pohybl pfi maximéalnich pracovnich
rychlostech.

® 1,Indsobek jmenovité nosnosti musi byt mozné zdvihnout bez
zmény nastaveni kluzné spojky.

Zkontrolujte chovani zdvihaciho zafizeni / jefabu pfi chybném pouziti.
Nastavte koncové spinace, pokud jsou namontovany.
Spustte vSechna bezpecnostni zafizeni.

Dokonceni uvedeni do provozu zaprotokolujte do deniku kontrol.

CCCOC

Termin 1. opakované kontroly vyznacte kontrolni plaketou a/nebo

zapisem v deniku kontrol.

» Po Uspésném dokonceni kontroly pfi uvadéni do provozu smi byt
zdvihaci zafizeni, respektive jefab fadné pouzivan.

Obsluzny personal musi byt sezndmeny s elektrickym fetézovym kladko-
strojem a jeho ovlddanim a musi znat konstrukci a montazni postupy, az
poté je opravnény elektricky retézovy kladkostroj nebo jefdb montovat
nebo obsluhovat.

B Obsluzny personal si musi pfed montazi a uvedenim do provozu precist
tento navod k obsluze a vystrazné a bezpecnostni pokyny a musi je
chapat.

B Obsluzny personal musi pfi montazi a obsluze dodrzovat viechny narodni
a spolkové bezpecnostni pfedpisy a predpisy o ochrané zdravi pfi praci.

B Obsluzny personal musi byt sezndmen se spravnym uvazovanim bfemen k
zavésnému haku.

B Obsluzny personal musi byt zaskolen tak, aby byl schopen identifikovat
mozZné provozni poruchy zafizeni, které vyZaduji Upravu nebo opravu.
Musi byt poucen o tom, Ze v takovychto pfipadech je nutno okamzité
ukoncit dalsi ¢innost a neprodlené informovat nadfizeného, aby mohla
byt zavada odstranéna.

B Obsluzny personal musi mit normalni prostorové vnimani, zorné pole,
reakeni Cas, Sikovnost a koordinaci.
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522

Bezpeclnostni pokyny pro obsluhu

Provoz

Obsluha > Bezpecnostni pokyny pro obsluhu

B QObsluzny personal nesmi mit sklon ke vzteku, ztraté kontroly, télesné
postiZzeni nebo emocni nestabilitu, které by mohly vést k takovému jed-
nani, které by ohrozilo jeho nebo jiné pracovniky.

B Obsluzny personal nesmi obsluhovat elektricky fetézovy kladkostroj,
respektive jefab pod vlivem alkoholu, drog nebo 1ékd.

Specifické predpisy dané zemé

Za provozu elektrického retézového kladkostroje, respektive jerabo-
vého zarizeni je nutno dbat specifickych provoznich preadpist dané
zemeé a predpist o bezpecnosti prace.

/1\ UPOZORNENI
Nespravna obsluha
Nebezpedi Grazu a Skody na vécech

—  Elektricky fetézovy kladkostroj smi byt obsluhovan pouze poucenymi
osobami.

—  Obsluzny personal musi byt provozovatelem zaskolen.
—  Dbejte vSech bezpecnostnich pokynd a pokynl pro obsluhu.
—  Bezpecnostni zafizeni nesmi byt deaktivovana nebo pozménéna.

/\ UPOZORNENI
Padajici dily / zavéSena bifemena
Nebezpedi smrtelného Urazu.

—  ZdrZovani se osob v nebezpecné oblasti je zakazano.
= Zdvihani bremen nad osobami je zakazano.

ZﬁxUPOZORNENi

Nebezpedi rozdrceni

Rozdrceni ¢asti téla nebo zachyceni odévu ¢i viast.
— Nesahejte na pohybuijici se fetéz.

- Nesahejte do otvord pro vstup fetézu.

—  Pfi zdvihani bfemena nesahejte mezi hak a prostfedek pro uchopeni
bremena.

—  Pfi spousténi bfemena se nesmi v nebezpecné oblasti nachazet zadné

osoby.

/1\ UPOZORNENI
Nebezpedi popaleni.
Moznost popaleni pfi kontaktu s horkou sk¥ini motoru.

- Nedotykejte se horké skriné motoru.
—  Pred udrzbou nebo opravou nechte motor vychladnout.
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Obsluha > Zavésny ovladac

5.2.3  Zavésny ovladal

LIFTKET

vystup kabelu na skfini
Uchyt pro odlehceni tahu na krytu
odleh¢ovaci lanko

ovladaci kabel

vystrazny Stitek

dratény tfrmen na zavésném ovladaci

zavésny ovladac s tlacitkem nouzového zastaveni

~Nouh~hwnpn =

ZﬁxVAROVANi

Prectéte si a dodrzujte vSechny vystrazné pokyny na elektrickém fetézovém

5 kladkostroji.

ZﬁxUPOZORNENi

Tahani za zavésny ovladac nebo ovladaci kabel neni dovoleno.

! OZNAMENI

Pomaly chod se smi byt pouzivat pouze pro polohovani, nadzdvihovani

Obr. 55: Umisténi zavésného oviadace

nebo pokladani bfemena, pripadné pro spousténi a zastavovani elektric-
kého pojezdu. Prijezd vétsich vzdalenosti neni pfipustny.

nouzové zastaveni
préazdné misto
zdvihani
spousténi

pojezd doprava
pojezd doleva

AU~ wn =

Volné misto mize byt obsazeno volicem (otocnym spinacem).

A U1 AW N =

Obr. 56: Zavésny oviadac (priklad)
Ovladaci prvek

cervené hribovité tlacitko = nouzové
zastaveni

smérova tlacitka jedna rychlost
smérova tlacitka dvé rychlosti

voli¢ (opce)

Nouzové zastaven(

ZpUsob ovladani Funkce

stlacit tlacitko (pfipadné Uderem) nouzové zastaveni

otocit tlacitkem doprava odjisténi

stlacit tlacitko pohyb ve zvoleném sméru

stlaceno tlacitko 1. stupné pohyb ve zvoleném sméru nizkou
rychlosti

stlaceno tlacitko 2. stupné pohyb ve zvoleném sméru vysokou
rychlosti

otocny spinac podle volby

poloha vlevo — stfed — vpravo

Je-li ovladani vybaveno nouzovym zastavenim podle EN 60204-32, je toto
Cervené hribovité tlacitko umisténo na zavésném ovladadi

ZQXUPOZORNENi

Stlaceni vypinace nouzového zastaveni nenahrazuje vypnuti zarizeni pro-
stfednictvim sitového vypinace.
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5.24

Bezdratové dalkové ovladani

12
il

10

S v A W

Obr. 57 Bezdratové dalkové oviadani

(piiklad)

525

Uvazani bremena

Provoz

Obsluha > Uvazani bremena

nouzové zastaveni
spousténi
pojezd doleva
pojezd zpét
préazdné misto
prazdné misto
otocny spinac
vypinac
préazdné misto
10 pojezd vpred
1 pojezd doprava
12 zdvihani

Ooo~NouTh wn —

Originalni ndvod vyrobce k obsluze bezdratového dalkového ovia-
dani je priloZen.

Pfi uchopeni bfemena zdvihacim zafizenim je nutno dbéat nasledujicich bodu:

Zdvihaci zafizeni musi byt vzdy v poloze svisle nad bfemenem.

Bfemeno smi byt uchyceno vyhradné na zavésny hak.

Bfemeno musi vzdy sedét na dné haku. Bfemeno nesmi byt upevnéno na
Spicce zavésného haku. To plati i pro zavés s hdkem.

Pokud je to potfebné, je nutno pouzit pro uchopeni bfemena vazaci pro-
stredky.

Bfemeno musi byt fadné zavésené.

Pojistka haku musi byt zavfena.

Pred zdvihnutim bfemena je nutno zkontrolovat, zda neni nosny pro-
stfedek prekrouceny.

Pred vlastnim zdvizenim brfemena je nutno napnout nosny prostredek.

Zdvihani bremena plnou rychlosti zdvihu za stavu, kdy je nosny pro-
stfedek jesté volny (pfipadné lezi na podlaze), neni pfipustné.

Je nutno zabranit kyvani bfemena nebo zavésného haku.

I OZNAMENI
Retéz na bremeno nesmi prechazet pres hrany.

Opésani bremena nosnym prostfedkem nenf pfipustné.

I OZNAMENI
Obsluha nebo druhéa osoba musi mit béhem zdvihani a pojezdu bfemena
trvaly vizualni kontakt s bremenem.

I OZNAMENI
Musi byt mozny volny pohyb bfemena. V pracovni oblasti nesmi byt zadné
prekazky.
/1\ UPOZORNENI
Ret&z na bremeno nesmi byt pouzit jako vézaci fetéz.

Pro zavéseni bfemena smi byt pouzivany pouze schvalené a certifikované
vazaci prostredky.
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Provoz > Ostatni rizika

53
531

532

Provoz

Réadny provoz

Ostatni rizika

LIFTKET

Zdvihaci zafizenf je urceno ke zdvihani a spousténi bfemen. U zdvihacich
zafizeni s pojezdem patfi k fadnému provozu zdvihani, spousténi a horizon-
talni pfeprava bfemena.

& UPOZORNEN(

Provoz, ktery neni v souladu s ur¢enym pouzitim, mize mit za nasledek
tézky Uraz a/nebo Skody na vécech.

Preprava osob, vleceni nebo tazeni bfemen, Sikmy tah a zdvihani nepohy-

blivych (zablokovanych) bfemen neni fadnym provozem, a proto jsou tyto
cinnosti zakazané.

Dodrzujte provozni zakazy!

Jakykoli jiny zplsob provozu, ktery neodpovida fadnému provozu a urceni
zafizeni, mUze mit za nasledek Uraz, tézké skody na osobach a/nebo vécech.
Zdvihaci zafizeni smi byt obsluhovano pouze poucenym a autorizovanym

personalem. Pouceni a Skoleni obsluzného personalu musi iniciovat provozo-
vatel.

Je tfeba dodrzovat viechny predpisy tykajici se Urazll a bezpecnosti prace a
narodni predpisy pro pouzivani zdvihacich zafizeni.

Nebezpedi rozdrceni
® S ohledem na konstrukci existuje pfi pouziti zdvihacich zafizeni nebezpeci

rozdrceni ¢asti téla respektive vtazeni odévu a vlasd nosnym prostfedkem
nebo zavésnym hakem.

/\ UPOZORNENI
Nedotykejte se pohybujiciho se fetézu.
Nesahejte do vstupniho otvoru retézu.

Nesahejte mezi dno otvoru haku a prostiedek pro uchopeni bfemena;
noste ochranné rukavice.

U nizkych jefabovych drah nesahejte na pojezdovou drahu, pripadné se o
ni neopirejte.

Nebezpedi popéleni

B Pfiintenzivnim provozu se mohou ¢&asti skiiné zdvihaciho zafizeni, respek-
tive motoru zahfat na vysokou teplotu.

/1\ UPOZORNENI

Pfi provozu zdvihaciho zafizeni existuje nebezpeci popalent.
Nedotykejte se za provozu zdvihaciho zafizeni.
Zavésené bifemeno / padajici dily

B Za provozu zdvihaciho zafizeni mGze dojit k padu zavéseného bremena
nebo jeho casti.

/1\ UPOZORNENI

Zdrzovani osob pod zavésenym bremenem je zakazano.
Zdvihani bfemen a pojezd s nimi nad osobami jsou zakazané.
Je nutno oznacit nebezpecnou oblast zdvihaciho zafizeni.

Personal musi byt odpovidajicim zplsobem poucen a musi pouzivat
ochranné prostredky.
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5.3.31

Prace se zdvihacim zarizenim

Zahéjeni prace

Provoz

Provoz > Préce se zdvihacim zafizenim

& UPOZORNEN(

Pred zahajenim prace se musi obsluha presvédcit o fadném a provozné
bezpecném stavu zdvihaciho zafizeni.

Pfi zjisténi zavady ovliviujici bezpecnost nebo zjisténi poskozeni zdvihaciho
zarizeni véetné souvisejicich komponentl musi byt zdvihaci zafizeni nepro-
dlené vypnuto.

Kontrola pred zahajenim préce (denni kontrola)

B Poskozeni nosnych dild, jako je fetéz, hak, zavés, nosna konstrukee, atd.

® Nosny fetéz byl pfi montazi prekroucen nebo byla prohozena kladnice s
hakem

B Zkontrolujte dostate¢né namazani fetézu na bfemeno
B Poskozeni elektrickych zafizeni, vedeni a izolace

B Selhani nebo opozdéna funkce brzd, koncovych spinacd nebo bezpec-
nostnich zafizeni

B Chybéjici ¢asti skiiné, kryty nebo gumové dorazy

I OZNAMENI
Pfi praci se zdvihacim zafizenim noste ochranné prostredky.

Pfed zapnutim zdvihaciho zafizeni je vzdy nutno zkontrolovat, zda se v jeho
nebezpecné oblasti nenachazeji néjaké osoby.

Funk¢ni zkouska brzd

® Provedte zdvihani bez bremena a zastavte zdvihaci zarizeni.

B Provedte spousténi bez bfemena a zastavte zdvihaci zafizeni. U obou
pracovnich pohybd musi dojit k bezproblémovému zastaveni.

B Polohujte zdvihaci zafizeni svisle nad bfemeno.
® UvaZte bfemeno.

B Provedte zdvihani s bfemenem a zdvihaci zafizeni pro absolvovani kratké
drahy zdvihu zastavte. Pohyb pfi zdvihani musi byt mozné bez probléma
zastavit. Nesmi dojit k prokluzu bfemena.

B Provedte spousténi s bfemenem a zdvihaci zafizeni pro absolvovani
kratké drahy spousténi zastavte. Pohyb pfi spousténi musi byt mozné
bez problém( zastavit. Brzdna dréha musi odpovidat zhruba délce dvou
¢lankd fetézu. U zdvihacich zafizeni s rychlosti zdvihu > 8 m/min smi Cinit
brzdnéa draha max. 1/60 rychlosti zdvihu (v mm).

& UPOZORNENI

Obsluha se musi pred zahajenim prace presvédcit o funkénosti brzdy.

Funkéni kontrola koncovych spinacl (pokud jsou instalovany)
® Vizudlni kontrola, kontrola z hlediska mechanického poskozeni, snadného
chodu, koroze

B Funkeni zkouska koncového spinace pro zdvihani: Provést pohyb zdvihu
az do aktivace koncového spinace pro zdvih. Musi dojit k zastaveni
pohybu.

B Funkéni zkouska koncového spinace pro spousténi: Provedte pohyb spou-
Sténf az do aktivace koncového spinace pro spousténi. Musi dojit k zasta-
veni pohybu.

Dal$i kontroly

® U zdvihacich zafizeni s pojezdem je nutno zkontrolovat celou pojezdovou
dréhu z hlediska vyskytu moznych prekazek.

® Je nutno zkontrolovat pfitomnost prvkd vymezujicich pojezdovou drahu.
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Provoz > Préce se zdvihacim zafizenim

5.3.3.2 Pokyny pro provoz

LIFTKET

B Je nutno zkontrolovat pfitomnost dorazd na koncich pojezdové drahy.
B Je nutno zkontrolovat oznaceni a pfistupnost hlavniho vypinace jefabu.

& UPOZORNEN(

Obsluha musi okam?zité zastavit praci se zdvihacim zafizenim, pokud zare-
gistruje néjakou osobou v jeho nebezpecné oblasti. V praci je mozné
pokracovat az poté, co osoba opét opusti nebezpecnou oblast.

Kazda osoba, ktera zjisti ohroZeni jiné osoby nebo z hlediska bezpecnosti
relevantni poskozeni ¢i zavadu zdvihaciho zafizeni, musi zdvihaci zafizeni
ihned vypnout.

Pokud bylo zdvihaci zafizeni vypnuto kv(li zdvadé ovliviujici bezpecnost,
musi byt zajiSténo proti neopravnénému opétovnému zapnuti. ZpUsobila
osoba musi zkontrolovat, zda byla pfic¢ina ohroZeni odstranéna a zda je
mozny dalsi bezpelny provoz.

/1\ UPOZORNENI

Stlacenim Cerveného vypinace nouzového zastaveni je mozné zastavit v
pfipadé nouze vsechny pohyby.

Zdvihaci zafizen{ vsak zlstava za tohoto stavu pod napétim!

Vypinac nouzového zastaveni je mozné odjistit jeho otocenim ve smeéru
chodu hodinovych rucicek.

Obecné pokyny

B Dbejte zakaz( a pokynd pro obsluhu v tomto nédvodu k pouziti.

B Je zakdzano spoustét bezpecnostni zafizeni (kluznou spojku) béhem pro-
vozu.

B Bezpecnostni zafizeni zdvihaciho zafizenfi a pfislusné komponenty nesmi
byt vyfazeny z funkce.

B Zavédena bfemena nesmi byt ponechana bez dozoru.
Pokyny k uvazovani bfemen

Bfemeno musi byt vzdy svisle pod zdvihacim zafizenim.
Bfemeno je vzdy nutné zavésit ke dnu haku.

Spicka haku nesmi byt zatizena.

Pojistka/zapadka haku musf byt zaviena.

Odstranéni pojistky/zapadky haku nebo prace s otevienou pojistkou/
zapadkou haku jsou zakazané.

m Retéz na bfemeno nesmi prechizet pres hrany a nesmi byt pouzit jako
uvazovaci smycka.

Pokyny ke zdvihani a spousténi biemena

B Pred zahajenim prace se zdvihacim zafizenim zaujméte polohu, ve které
budete mit prehled o celé pracovni oblasti. Pokud toto neni mozné, je
nutné prizvat dalsi osobu, ktera bude pozorovat pracovni oblast.

B Zdvihani je spousténo stlacenim odpovidajiciho tlacitka na zavésném
ovladaci.

B Pro zdvizeni bfemena z podlahy je vzdy nutno zvolit nejmensi moznou
rychlost zdvihu.

® Retéz na bfemeno nesmi lezet pfed zdvihanim bfemena na podlaze. Je

® Nizka rychlost smi byt pouZzita pouze pro kratké drahy zdvihu.
m RezZim krokovani je zakazany.
B Je nutno dbét pfipustné doby zapnuti zdvihaciho zafizeni.
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Délka zapnuti > Délka zapnuti elektrického retézového kladkostroje

Pokyny pro horizontélni pohyb bfemena
B Horizontalni pohyb bfemena je u elektrického pojezdu spoustén stlacenim
tlacitka na zavésném ovladaci.

® U rucnich pojezdl smi byt bfemeno presouvano pouze posouvanim zdvi-
haciho zafizeni nebo zavéseného bfemena.

B Bfemeno musi byt vedeno a nesmi byt smykano.
B Tazeni za zavésny ovladac je zakazané!

5.33.3 Vypnuti
Vypnuti z dlvodu zavady
Zdvihaci zafizeni je nutno okamzité vypnout:
B pii poskozeni nebo nefunkénosti ovlddacich prvkl jako je zavésny nebo
bezdratovy ovladac
B pfi poskozeni elektrickych zafizeni, vedeni a izolace
® pfi selhani brzd nebo bezpecnostnich zafizeni
Vypnuti po skonceni préace
Pfi opousténi pracovisté nebo po dokonceni prace musi obsluha provést
nasledujici bezpecnostni opatrent:
B Zdvihaci zafizeni musi byt odstaveno v nezatizeném stavu.

B QObsluha musi pfemistit zdvihaci zafizeni do parkovaci polohy mimo pro-
stor, ve kterém dochézi k pohybu osob a véci.

B Je nutno stlacit tlacitko nouzového zastaveni (pokud je instalovano).

B Zdvihaci zafizeni musi byt vypnuto prostiednictvim sitového (hlavniho)
vypinace nebo odpojovace.

Vypnuti pfi provadéni Gdrzby

Udrzbové ¢innosti smi provadét pouze zptisobilé osoby.

B Pfed zahajenim Udrzby musi byt vypnut sitovy vypinac nebo odpojovac

zdvihaciho zafizeni a tento zajistén proti neopravnénému nebo ndhod-
nému opétovnému zapnuti.

® Udrzbové ¢innosti smi byt provadény pouze na nezatizeném zdvihacim
zafizeni.

B Pohyblivé ¢asti je nutno zajistit proti padu, pfipadné je ze zdvihaciho
zafizeni odstranit.

B Pfi udrzbé zdvihacich zafizeni je nutno dodrzovat pfislusné predpisy
DGUYV, Uredné stanovené podminky a pokyny pro fadné pouzivani.

m Udrzbu elektrického zafizeni smi provadét pouze odborni pracovnici. Je
nutno dodrzovat normy EN 60204-1 a EN 60204-32.

54 Délka zapnuti

541 Délka zapnuti elektrického fetézového kladkostroje

Casy zapnuti podle FEM 9.683 & UPOZORNENI

Nesmi byt prekrocen pripustny pocet spinacich cyklt a délka zapnuti podle
FEM 9.683. Povolena doba nepreruseného provozu je uvedena na Stitku
kladkostroje.
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skupina pohonu

kratkodoby provoz

LIFTKET

prerusovany provoz

FEM 9.511 SO 4301 ¢as zapnuti ts délka zapnuti  pauza tp

nizky vysoky

pocet pocet

poll poll

[min] [min] [%] [min]
1Bm M3 15 2,5 25 3x ts
1AM M4 15 3,0 30 2,5x ts
2m M5 30 3,5 40 1,5 ts
3m M 6 30 4 50 x ts
3m M6 60 5 60 0,66x ts
4m M7 60 5 60 0,66x ts

6D (o) - Ll X 100%
(%) = to+ 3t
s t,
mF " t, t, t,
1 2 3 4
t(min)’

! OZNAMEN(

Mikrozdvih u dvourychlostnich kladkostrojl se smi pouzivat po nezbytné
nutnou dobu, tzn. pro mirny rozjezd pfi zdvihani bremene a setrné usazeni
bfemene. Neni vhodny pro zdvihani do vetsi vysky.

Pro ochranu motoru proti prehrati Ize do motoru nainstalovat
teplotni cidlo.

Pozor: Je potreba stykacové oviadani

Délka zapnuti ED (%) elektrického retézového kladkostroje predstavuje
pomeér mezi ¢asy provozu a ¢asy provozu + Casy klidu.

zdvihani
pauza/pojezd
spousténi

MNownrno =

tc
L&}

pauza/vylozeni
celkovy cyklus zdvihu
¢as provozu

Obr. 58: délka zapnuti

5.4.11

Krétkodoby provoz podle FEM 9.683

tp Cas klidu

Doba provozu je zavisla na vysce zdvihu, rychlosti zdvihu a poctu zdvihd
nutnych pro pfislusnou manipulaci (napf. vykladani nakladnich aut, pfisun
materialu pro stroje).

Doba zapnuti elektrického retézového kladkostroje je omezena pri-
pustnym stupném zahrati zdvihaciho motoru.

Doby provozu ts u kladkostroju jsou delsi, nezZ vyZaduje predpis FEM
9.683.

V tomto provoznim rezimu mdze byt motor zdvihu, ochlazeny na teplotu
chladiva, provozovan po urcitou dobu se zatizenim odpovidajicim pfislusné
skupiné pohonu. Po dosazeni maximélni pfipustné doby provozu musi nasle-
dovat pauza a poté dalsi provoz elektrického fetézového kladkostroje v pre-
ruSovaném rezimu.

& UPOZORNEN(

Tento druh provozu je nepfipustny pro nizkou rychlost motoru zdvihu elek-
trického fetézového kladkostroje.
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5.4.1.2 Prerusovany provoz podle FEM 9.683

5.41.3 Vypocet ¢asli provozu a prestavek

Priklad

542

55
5.5

Doba zapnuti pojezdu

Testy

Typové zkouska

Provoz

Testy > Typova zkouska

V zavislosti na délce zapnuti musi byt dodrzeny urcité délky prestavek, az
poté je mozno uvést elektricky fetézovy kladkostroj opét do chodu.

Zdvihaci zafizeni ma zdvihat bfemeno o hmotnosti 1000 kg do vysky 6 m.
Rychlost zdvihu ma byt 6 m/min.

Tab. 19: Vykonova data

nosnost 1000 kg
rychlost zdvihu 6 m/min
skupina pohonu 2m/M5 (Udaj vyrobce)

Pfi zahajeni provozu mé zdvihacf zafizeni teplotu 20°C.
Vypocet ¢asu provozu na jeden cyklus zdvihant:

Cas provozu = [6 m (zdvihani) + 6 m (spousténi)] / 6 m/min
cas provozu = 2 min na jeden cyklus zdvihu

V kratkodobém provozu mdze zdvihaci zafizeni pracovat podle FEM 9.683
ve skupiné pohonu 2m/M5 ca 30 min bez prestavky. To odpovida 15 cykldm
zdvihu a 15000 kg transportovaného nakladu.

Po dosazené délce provozu 30 minut mlze byt zdvihaci zafizeni v preruso-
vaném provozu provozovano dale.

Doba zapnuti je u skupiny pohonu 2m/M5 podle FEM 9.683 40 %. To
zZnamena, Ze po kazdém Casu provozu musi byt zafazena prestavka v délce
1,5n&sobku ¢asu provozu.

Tato prestavka je zpravidla nutna pro zavéseni a sejmuti bfemena.

U zdvihacich zarizeni s elektrickym pojezdem musi provozovatel
dodrZovat pripustnou dobu zapnuti toho pojezau.

Toto plati obzviasté u velmi dlouhych pojezdovych drah.

A UPOZORNEN(

Nesmi byt prekrocen pripustny ¢as provozu a délka zapnuti (viz FEM 9.683).
Povolena délka zapnuti je uvedena v nasledujici tabulce.

pocet rychlosti pojezdu  kratkodoby pferusovany provoz
provoz délka zapnuti pauza
tg [min] [%] tp [min]

1 30 40 30

2 30 40/20 30

/1\ UPOZORNENI

Udaje o pripustné dobé provozu se vztahuiji pouze k vy33i rychlosti elektric-
kého pojezdu.

U elektrickych fetézovych kladkostrojd véetné pfislusnych pojezdd je prova-
déna typovéa zkouska.
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Testy > Prirazeni predpist o bezpecnosti prace

Vyrobcem byly provedeny dynamickeé a statické testy zdvihaciho zafizeni
podle smérnice EU o strojnich zafizenich. Tovarni test je zadokumentovan v

deniku kontrol.

552  Smérnice a normy
I OZNAMENI

ZkuSebni predpisy plati pro Némecko. V jinych zemich je nutno dbat plat-
nych narodnich, respektive federalnich predpist o bezpecnosti prace.

Prace na elektrickém retézovém kladkostroji smi provadét vyhradné kvalifi-
kované osoby (zpUsobilé osoby/znalci) po vypnuti elektrického napajeni a
zajisténi pracovni oblasti.

Pouziti elektrickych retézovych kladkostrojl je mozné podle nasledujicich
predpisu:
B DGUV V54 - Navijaky, zdvihaci a tazna zafizeni
nebo
B DGUV V52 - Jefdby

Kontroly zdvihaciho zafizeni pred prvnim uvedenim do provozu, po prove-
deni vyznamné zmény a opakované kontroly musi byt iniciovany provozova-
telem.

Zasadné zde plati bod 4.1.3 smérnice EU o strojnich zafizenich ,Vhodnost pro
dany ucel”.

! OZNAMENI

V tézkych provoznich podminkach, jako je napf. casty provoz pfi plném
zatizeni, prasné nebo agresivni prostredi, vysoka spinaci frekvence, pfi
dlouhém pracovnim cyklu musi byt zkuSebni intervaly zkraceny.

Pri kaZdé opakované kontrole je nutno stanovit zbytkovou Zivotnost
T podle FEM 9.755 a tuto uvést v zapisu.

5.5.3  Pfifazeni predpisl o bezpecnosti prace
Prifazeni elektrického fetézového kladkostroje k odpovidajicimu predpisu je
zavislé na zastavbové situaci a poctu smeérl pohybu.

Ve vztahu ke kontrole pfed prvnim uvedenim do provozu a po vyznamné
zméné je nutno provést pfifazeni zdvihaciho zafizent:

stacionarni zavéseni zavéseni s rucnim zavéseni s elektrickym

pojezdem pojezdem
G

| | |

DGUV V54 DGUV V52 DGUV V52
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55.5

6
6.1

Udrzba

Nahradni dily

Provozovatel oapovida za provedeni posouzeni rizik pro pritazeni
elektrického retézového kladkostroje k odpovidajicimu predpisu.

Kontrola pfi pouziti podle DGUV V54, § 23

Podle DGUV V54, § 23 musi byt zdvihaci zafizeni s motorickym pohonem
kontrolovana nésledovné:

kontrola kontrolujici

kontrola pred prvnim uvedenim do provozu osoba zpUsobila k provadéni
kontrol

kontrola pfed opétovnym uvedenim do pro- osoba zpUsobila k provadéni

VOZU PO vyznamné zméné kontrol

opakované kontroly osoba zpUsobila k provadéni

(minimalné jednou ro¢ne) kontrol

Kontrola pfi pouziti podle DGUV V52, § 25 a § 26

Udrzba
Nahradni dily

Podle DGUV V52, § 25 a § 26 musi byt jefaby kontrolovany nasledovné:

kontrola kontrolujici
kontrola pred prvnim uvedenim do provozu znalec

kontrola pred opétovnym uvedenim do pro- znalec

VOZU PO Vyznamné zmené

opakované kontroly osoba zpUsobila k provadéni
(minimalné jednou ro¢né) kontrol

Pro provedeni elektrickych fetézovych kladkostrojd s ru¢nim pojezdem a
nosnosti <1000 kg (jefaby s dilcim motorickym pohonem) plati odchylné:

kontrola kontrolujici

kontrola pred prvnim uvedenim do provozu osoba zpUsobild k provadéni
kontrol

kontrola pred opétovnym uvedenim do pro- osoba zpusobila k provadént

VOZU PO Vyznamné zmené kontrol

opakované kontroly osoba zpUsobila k provadéni

(minimalné jednou rocné) kontrol

Pouzivejte vyhradné originalni upevnovaci, nahradni a opotrebitelné dily a
pfisludenstvi vyrobce. Zaruka vyrobce se vztahuje pouze na tyto dily.

! OZNAMENI

Pouzit dilli neschvalenych vyrobcem mize mit za nasledek vznik nepredvi-
datelného ohrozeni, poskozeni, chybnou funkci nebo totalni vypadek elek-
trického fetézového kladkostroje.

Za Skody a poruchy zplsobené pouZitim jinych nez originalnich soucasti
vyrobce neodpovida.

Seznamy nahradnich dild jsou k dispozici na domovské strance vyrobce.

Pokud neni mozné identifikovat potrebny dil, kontaktujte vyrobce
nebo autorizovaného partnera. K tomu si pripravte sériové cislo elek-
trického retézového kladkostroje.
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Udrzba

Intervaly Gdrzby - tabulka

6.2 Intervaly Gdrzby - tabulka

Interval
kazdy den

kazdé 3 meésice

kazdy rok

LIFTKET

Elektrické reteézové kladkostroje jsou navrZeny podle FEM 9.571. KaZdy
rok musi byt stanovena a dokumentovana zbytkova Zivotnost podle
FEM 9.755.

Pokud je k dispozici spojita rada vypoctu zbytkové Zivotnosti (doby
pouzitelnosti) je nutno provést generalni opravu elektrického rete-
zového kladkostroje pri dosaZeni teoretické Zivotnosti. Nejsou-Ii

k dispozici Zadné doklady o pouZivani kladkostroje, je treba dle FEM
9.755 provést generalni opravu nejpozaeji po 10 letech.

! OZNAMENI

Casové intervaly jsou orientacni.

Pfi tézkych provoznich podminkach musi provozovatel tyto casové intervaly
zkratit. K nim patfi napfiklad vicesménny provoz, trvaly provoz se jmeno-
vitym zatizenim, prasnost, vysoké zatizeni agresivnim prostredim, extrémni
teploty a vliv prostredi.

Cinnost Udrzby

vizualni kontrola

celkovy stav

fetéz na bfemeno

pojistné/bezpecnostni prvky

zavésny ovladac, ovlddaci kabel a omezovac tahu, sitovy kabel
pojistka haku

gumovy doraz

kontrola funkce

® zdvihani/spousténi

B pojezd (vSechny sméry pohybu)
m vSechny koncové spinace

B nouzové zastaveni

B brzda

kontrola opotrebeni

B fetéz na bfemeno

vizualni kontrola

B zasobnik fetézu a jeho upevnéni

B narazniky

Udrzba

B mazani fetézu na bfemeno

vizualni kontrola

Sroubové spoje

pridrzovace a vedeni retézu

zavésny hak a zavés s hakem z hlediska vyskytu trhlinek a koroze
pojezdy a pojezdova kola

zavésné body skfiné

upevnovaci body zasobniku retézu

zavésny ovladac, ovladaci kabel a omezovac tahu, sitovy kabel
pfitomnost a Citelnost navodu k pouziti

Uplnost a Citelnost vSech vystraznych pokynl a symboll
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Interval

kazdy rok

6.3

Udrzbové &innosti

Udrzba

Udrzbové ¢innosti

Cinnost Udrzby

kontrola funkce

zdvihani/spousténi

pojezd (vSechny sméry pohybu)
vsechny koncové spinace
nouzové zastaven(

kluzna spojka

zkouska brzdy pfi plném zatiZeni
kolo ventiladtoru motoru

kontrola opotrebeni

B fetézovy pastorek
vymenit pfi hloubce opotrebeni funkéni plochy ca Tmm
B zavésny hak
zméfit vzdalenost Celisti respektive rozevieni haku a vysku haku ode dna
=porovnani s rozméry v deniku kontrol
kontrola zajisténi matice haku
B zavésny hak
zméfit vzdalenost Celisti respektive rozevreni haku a vysku haku ode dna
=porovnani s rozméry v deniku kontrol
kontrola zajisténi matice haku
B z3ves fetézu
vizuélni kontrola
zkontrolovat prlimér fetézu a spony
zaves fetézu pfi dm < 0,9d vyménit
Udrzba
B namazat drzék s hakem, kladnici s hakem, zavés haku
|

spojka
zkontrolovat vypinaci hodnotu
sefidit spojku

Veskera Udrzba musi byt provadéna jen odbornymi pracovniky s kvalifikaci.
Zavady musi byt neprodlené pisemné oznameny provozovateli. Provozovatel
musi zajistit odstranéni téchto zavad.

/I\ NEBEZPEC
Uraz elektrickym proudem
Nebezpedi smrtelného Urazu.

- Udrzbové ¢innosti smi byt provadény pouze na nezatizeném elek-
trickém retézovém kladkostroji ve stavu bez napéti.

- Vypnout sitovy vypinac a zajistit ho proti neopravnénému zapnuti.
I OZNAMENI

Stlaceni vypinace nouzového zastaveni nenahrazuje vypnuti prostiednic-
tvim sitového vypinace.
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6.3.1 Skt

Vizualni kontrola

632  Pojezd

Vizualni kontrola

6.3.3  Zavésny hak a zavés s hdkem
Kontrola opotrebeni hakd

Priibéh kontroly opotiebeni

LIFTKET

SkFf nesmi byt viditelné poskozena:

B Zkontrolovat zavésné body skiiné z hlediska vyskytu trhlin, zejména tehdy,

pokud jsou pro zaveéseni elektrického fetézového kladkostroje pouzity
Sroubové spoje.

B Otvory zavésnych bodd nesmi byt opotrebované.

B Kabelové Sroubeni musi byt fadné upevnéna ke skfini a nesmi byt posko-
zena.

Pojezd nesmi byt viditelné poskozeny:

B Bocni stity pojezdu nesmi byt ohnuté nebo poskozené.
B Motor a zejména kryt ventilatoru nesmi byt poskozené.
B Otvory v zavésném oku nesmi byt opotfebované.

m Kabelova Sroubeni musi byt fadné upevnéna ke skfini a nesmi byt posko-
zena.

Z&vésny hak a zavés s hakem jsou nosné prvky podléhajici kontrole. Musi
byt dodrzeny narodni a regionalni pfedpisy pro zavésné haky a zavésy zdvi-
hacich zafizeni. Zavésné haky a zavésy s hakem zdvihacich zarizeni musi byt
pribézné kontrolovany.

ZﬁxUPOZORNENi

Zavésné haky a zaveésy s hakem musi byt zkontrolovany pred uvedenim
do provozu a poté za normalnich provoznich podminek jednou za rok, pfi
naroc¢nych provoznich podminkach v kratsich intervalech.

Pfi prvnim uvadéni do provozu musi provozovatel zaznamenat do deniku
kontrol skutecné hodnoty rozevieni héku a vysku jeho otvoru od dna.

Zavésny hak a zavés s hakem je nutno vyménit:
B pfi roztazeni vétsim nez 10%
B pfi zmenseni vysky ode dna héaku o vice nez 5%

B pfi vyskytu ostrych vrypl nebo trhlinek na haku

/1\ UPOZORNENI
Bezpecnostni zavésny hak

U bezpecnostnich zavésnych hakd musi byt kazdé 2 roky provedena kon-
trola vyskytu trhlinek.

- ZatiZzeni 1,5x WLL

Poté provedte vizualni kontrolu a magnetickou a penetracni zkousku
na trhliny.

1. ) Vizualni kontrola haku z hlediska opotfebenti, prasklin, deformaci a
jiného poskozeni. Vizualni kontrola pojistky haku z hlediska deformace
a bezpecného uzavreni.

Vizualni kontrola pruzinové spousté a ochrany haku, pokud jsou
namontované.

®» Pfi zievném poskozeni hék ihned vymérite.

2. ) Zkontrolujte funkci tla¢ného loziska, vycistéte ho a v pfipadé potfeby
namazte. Hak se musi snadno otacet.
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e

Obr. 59: Méreni opotrebeni haku

6.3.4  Retéz na bfemeno

Udrzba

Udrzbové ¢innosti > Retéz na bremeno

3. ) Zméfte rozmér a (vzdalenost Celisti, od stfedu Celisti) a rozmér h.
Porovnejte se skute¢nou hodnotou zaznamenanou pfi zkousce zati-
Zeni haku v deniku kontrol
Bezpeclnostni zavésny hak:
Maximalni pfipustny otvor na Spic¢ce haku nesmi pfekrocit 2x Smax.

® Pokud je dosaZzeno meze opotiebeni, musi byt hak vyménén.

Pri vymeéne haku zapiste do deniku kontrol vsechny skutecné hod-
noty.

6.3.41 Kontrola opotiebeni fetézu na bfemeno

«. X XXX ®)
L (11%t) max J/

(Txt)max = 1,02 x (11xt) d
Tmax = 1,05 Xt
dn=(di+d2)2 ©
dm<09xd

Obr. 60: Rozmery retézu

Pribéh kontroly opotiebeni

Retézy kladkostrojti jsou nosné prvky podléhajici kontrole. Musi byt dodrzeny
narodni a regionalni predpisy pro fetézy z kruhové oceli zdvihacich zafizeni.
Nosné fetézy zdvihacich zafizeni musi byt pribézné kontrolovany.

foUPOZORNENi

Nosny fetéz musi byt zkontrolovan pred uvedenim do provozu a pak -
v normalnich podminkach - pfiblizné po 200 provoznich hodinach nebo
10.000 zdvihd, v néro¢nych podminkéach jesté castéji.

Nosny fetéz je nutno vyménit pokud:

B jsou Clanky fetézu na styénych mistech zeslabeny o 10 %
B je néktery c¢lanek fetézu protazeny o 5%

B je fetéz protazeny pres 11 ¢lankd o 2%

B jsou Clanky fetézu zaseknuté

d jmenovity primér ¢lanku fetézu (nesmi byt méfen na svaru)
di prvni méfeni prdiméru ¢lanku fetézu

d> druhé méreni priméru clanku retézu

dm stfedni primeér ¢lanku fetézu

t rozte¢ ¢lanku fetézu

tmax mez opotiebeni roztece ¢lanku fetézu

TIxt roztec 11 ¢lankd fetézu

(1xt)max Mez opotiebeni roztece 11 clankd fetézu

Tab. 20: Rozmeéry retézu

dxt d 0,9xd t e 1xt (11Xt) max
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5x15 5 4,5 15 15,8 165 168,3
5,2x15 52 4,7 15 15,8 165 168,3
7x22 7 6,3 22 23,1 242 246,8
7,2x21 7,2 6,5 21 22,1 231 235,6
9x27 9 8,1 27 28,4 297 3029
11,3x31 11,3 10,2 31 32,6 341 3478
1. ) Vizualni kontrola fetézu na bfemeno v celé jeho délce z hlediska opo-

tfebeni, vzniku trhlinek, deformaci a jiného poskozeni.

! OZNAMEN(

Zkontrolovat je nutno zejména mista kontaktu fetézovych ¢lankd a
retéz v oblasti horni a doIni polohy héaku.

®» Pfi zjievném poskozenf je nutno fetéz ihned vyménit.

2. ) Zméfit tloustku di a d2 v mistech kontaktu fetézovych ¢lankd.
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6.3.4.2 Upevnéni konce fetézu

Kontrola opotfebeni upevnéni konce fetézu

Priibéh kontroly opotfebeni

6.3.4.3 Vyména fetézu na bfemeno
Provedeni 1/1

LIFTKET

3. ) Vypoditat stfedni prdmér dm = (di1+d2)/2.

® Pokud je dm <0,9x d, musi se fetéz vymeénit.
4. ) Zmeéfit roztec clanku fetézu.

®» Pokud je prekroena mez opotfebeni tmax, Musi byt fetéz vyménén.
5. ) Zmeéfit roztec 11 clankd fetézu.

» Pokuvd jve prekroc¢ena mez opotfebeni (11xt)max, Musi byt fetéz

vymenén.
PouZiti mezniho kalibru

~ Retéz je nutno vyménit, pokud do néj neni mozné zasunout
mezni kalibr.

Dily slouzici pro upevnéni konce fetézu jsou konstrukeni dily relevantni z
hlediska bezpecnosti a musi byt pribézné kontrolovany.

/\ VAROVANI

Pad bremena

Smi byt pouzita vyhradné originalni spona fetézu dodavana vyrobcem.
Upevnéni konce fetézu je nutno vyménit pokud:

® dojde ke snizeni jmenovité tloustky fetézové spony/Cepu a fetézového
¢lanku v misté kontaktu o 10%

B je néktery clanek fetézu protazeny o 5%

1. ) Vizualni kontrola upevnéni konce fetézu z hlediska opotfebenti, vzniku
trhlinek, deformaci a jiného poskozeni.

! OZNAMENI

Je nutno zkontrolovat vSechna mista styku fetézové spony/cepu a
retézovych ¢lankd a kapsu na fetéz ve skini kladkostroje.

®» Pfi zjevném poskozeni je nutno upevnéni konce fetézu ihned
vymeénit.

2. ) Zméfit tloustku d1 a d> fetézové spony/Cepu a fetézovéeho clanku v
mistech opotfebeni.

3. ) Vypocitat stfedni prdmeér dm = (dh+d2)/2.
®» Pokud je dm < 0,9 d, musi se upevnéni konce fetézu vyménit.
4. ) Zméfit rozteC clanku retézu.

®» Pokud je pfekro¢ena mez opotfebeni tmax, musi byt fetéz vyménén.

Wména upevnéni konce fetézu
- = Wmeénit retézovou sponuy/cep.
- Zkratit retéz o opotrebeny clanek nebo nosny retéz vymenit.

| OZNAMENI

Pfi vyméné nosného fetézu je nutno vymeénit i vedeni fetézu a pfidrzovac.

Pfedpoklady montaZe:
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Obr. 61: Demontaz zasobniku retézu

Udrzba

Udrzbové ¢innosti > Retéz na bremeno

B Pripravte si novy fetéz na bremeno, vedeni fetézu a pridrzovac.

B Pfipravte si montazni fetéz a spojovaci ¢lanek.

‘v s v

montazni retéz

Montazni fetéz je mozné si vyrobit z kusu starého retézu se stejnou

velikosti,

Tab. 21: Montazni retézy

velikost retézu ¢lanek retézu
[mm x mm] minimalni pocet
5x15; 5,2x15 23

7x22; 7,2x21; 9x27; 11,3x31 19

1 zavésny Cep

2 Sroub zasobniku retézu

3 omezovac zdvihu s gumovym dorazem

4 Zasobnik retézu

5 drzék s hdkem a gumovym dorazem

6 opotrebeny fetéz na bfemeno

CeC 0

FECC O CC

F T

Stlacte tlacitko pro spousténi a spustte drzak s hakem kousek nad

Demontujte zasobnik fetézu.
Demontujte omezovac zdvihu véetné gumového dorazu.

Stlacte tlacitko pro zdvihani a vyjedte drzakem haku do polohy zhruba
0,2 m pod skfini elektrického fetézového kladkostroje. Nechte opotfe-
beny fetéz vybéhnout do vhodné nadoby.

Demontujte drzék s hdkem véetné gumového dorazu.

Stlacte tlacitko pro zdvihani a nechte opotfebeny retéz kompletné
vybéhnout z kladkostroje do pfipravené nadoby.

Demontujte elektricky fetézovy kladkostroj ze zavésu a ulozte ho
spodni stranou nahoru na pevnou pracovni plochu.

Demontujte vedeni fetézu.
Vysuhte ze skfiné pfidrZzovac.
Zasunte do skfiné novy pfidrzovac.

Rucné ulozte montazni fetéz na hnaci hridel a opatrnym spusténim
motoru ho nechte natadhnout.

! OZNAMEN(

Vlozte montazni fetéz s plochym retézovym ¢lankem na zacatku.

/\ VAROVANI
Nebezpedi rozdrceni
Nebezpedi rozdrceni prst
— Nesahejte do skfiné.

—  Noste ochranné rukavice.

Prostrcte konce montézniho fetézu novym vedenim fetézu a nové
vedeni fetézu namontujte.

Pomaoci originalniho spojovaciho materialu elektricky fetézovy kladko-
stroj opét zavéste.
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3: ;

Obr. 62: Zavéseni retezu na bremeno

Obr. 63: Odlstranéni montazniho retézu

Provedeni 2/1

LIFTKET

strana se zasobnikem retézu
spojovaci ¢lanek

rfetéz na bfremeno

montazni retéz

MNownpn =

—_

4. ) Na konec fetézu na strané zasobniku zaveste spojovaci clanek.

! OZNAMEN(

Otvor ve spojovacim ¢lanku musi smérovat smérem ven.

15. ) Zavéste novy fetéz na bfemeno do spojovaciho ¢lanku.

16. ) Stlacte tlacitko pro spousténi.
Nechte natdhnout novy fetéz na bfemeno do skiiné tak, aby na strané
bfemena vyc¢nivalo zhruba 0,5 m fetézu.

1 strana se zasobnikem fetézu

2 fetéz na bfemeno

3 montazni fetéz

4 spojovaci ¢lanek

17. ) Odstrante montazni retéz a spojovaci ¢lanek.

18. ), Namontujte drzak s hakem véetné gumového dorazu a pruzinové
spousté (volitelng).

19. ) Stlacte tlacitko pro spousténi a spustte drzak s hakem kousek nad
nejnizsi polohu.

20. ) Namontujte na konec fetézu na strané zasobniku omezovac zdvihu

vCetné gumového dorazu.

I OZNAMENI
Vyjeti Fetézu na bremeno ze zasobniku fetézu

- Standardné: Omezovac zdvihu namontujte na 3. ¢lanek od
konce retézu.

—  Specialni provedeni Konec fetézu na bfemeno se pfipeviuje k
elektrickému retézovému kladkostroji. Omezovac zdvihu se musi
namontovat tak, aby lezel na dné zasobniku retézu.

21. ) Vlozte omezovac zdvihu do zasobniku fetézu.
22. ) Namontujte zasobnik fetézu.

23. ) Stlacte tlacitko pro zdvih a nechte fetéz natdhnout do zasobniku.

Soucasné retéz v celé délce dobre namazte.

/A\ VAROVANI

Pad bremena

Smi byt pouzita vyhradné originalni spona rfetézu dodavana vyrobcem.
I OZNAMENI

Pri vyméné fetézu na bfemeno je nutno vzdy vyménit i vedeni fetézu a

pridrzovac.

Predpoklady montaze:

B Pfipravte si novy fetéz na bfemeno, vedeni fetézu a pfidrzovac.

® Pfipravte si montazni retéz, spojovaci ¢lanek a pomdcku pro natazeni
(vazace kabeld).
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montazni retez

Montazni retéz je mozné si vyrobit z kusu starého retézu se stejnou
velikosti.

‘v v

Tab. 22: Montazni retézy

velikost fetézu Clanek fetézu
[mm x mm] minimalni pocet
5x15; 5,2x15 23

7x22; 7,2x21; 9x27; 11,3x31 19

1. ) Stlacte tlacitko pro spousténi a spustte kladnici s hakem kousek nad

vy

Demontujte zasobnik retézu.

Demontujte omezovac zdvihu véetné gumového dorazu.

CCC

Stlacte tlacitko pro zdvihani a vyjedte kladnici s hdkem do polohy
zhruba 0,2 m pod skfini elektrického retézového kladkostroje. Nechte
opotrebeny retéz vybéhnout do vhodné nadoby.

Uvolnéte vedeni fetézu a posunte ho dold.

-

strana se zasobnikem fetézu
veden/ fetézu

opotrebeny retéz na bremeno
nadoba

kladnice s hakem

pojistny prvek (Sroubovak)
Uchyt pro fetézovou sponu

~Nourhwn =

. Vytahnéte fetézovou sponu tak, aby doslo k uvolnéni ¢lanku fetézu.

C

1 OZNAMENI
Pad kladnice s hakem

Nad kladnici s hakem zastréte do fetézového ¢lanku na strané upev-
néni konce fetézu pojistny prvek (Sroubovak). Tim je zabranéno
vybéhnuti retézu z kladnice.

Vedeni fetézu opét zafixujte ve skini.

Pridrzte kladnici s hdkem a gumovym dorazem a odstrarite pojistny
prvek. Nechte fetéz vybéhnout z kladnice véetné gumového dorazu.

Stlacte tlacitko pro zdvihani a nechte opotrebeny fetéz kompletné
vybéhnout z kladkostroje do pfipravené nadoby.

Demontujte elektricky fetézovy kladkostroj ze zavésu a ulozte ho
spodni stranou nahoru na pevnou pracovni plochu.

Obr. 64: OdloZeni opotrebeného retézu na

., Demontujte vedeni fetézu.
bremeno

Vysunte ze skiiné pridrzovac.

FEC B U CC

Zasuhte do skiiné novy pfidrzovac.
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3: ;

Obr. 65: Zavéseni retézu na bremeno

Obr: 66: Odstranéni montazniho retézu

Obr. 67: Zajisteni montazniho retézu

LIFTKET

14. ) Rucné ulozte montazni fetéz na hnaci hridel a opatrnym spusténim
motoru ho nechte natdhnout.

! OZNAMENI

Vlozte montazni fetéz s plochym fetézovym clankem na zacatku.

/\ VAROVAN
Nebezpedi rozdrceni
Nebezpeci rozdrceni prstl

- Nesahejte do skfiné.
— Noste ochranné rukavice.

15. ) Prostrcte konce montazniho fetézu novym vedenim fetézu a nove
vedeni fetézu namontujte.
6.

—_

» Pomoci origindlniho spojovaciho materialu elektricky fetézovy kladko-
stroj opét zavéste.

strana se zasobnikem retézu
spojovaci ¢lanek

fetéz na bremeno

montazni retéz

MNwn—

. » Na konec fetézu na strané zasobniku zavéste spojovaci clanek.

-

! OZNAMEN(

Otvor ve spojovacim ¢lanku musi smérovat smérem ven.

18. ) Zavéste novy fetéz na bfemeno do spojovaciho ¢lanku.

19. ) Stlacte tlacitko pro spousténi.
Nechte natdhnout novy fetéz na bfemeno do skiiné tak, aby na strané
bfemena vycnivalo zhruba 0,5 m fetézu.

strana se zasobnikem retézu
fetéz na bfemeno

montazni retéz

spojovaci ¢lanek

MNwn—

20. ) Odstrante montazni fetéz a spojovaci clanek.

21. ) Protahnéte montazni fetéz pomoci pomicky pro navleceni (stahovaci
kabelové pasky) kladnici s hakem.

! OZNAMEN(

Vlozte montazni fetéz s plochym retézovym clankem na zacatku.

1 spojovaci ¢lanek

2 montézni fetéz

3 pojistny prvek (Sroubovak)

4 kladnice s hdkem

Na jedné strané kladnice zastrcte do ¢lanku montézniho fetézu
pojistny prvek.

Na druhé strané zavéste spojovaci ¢lanek a na néj fetéz na bifemeno.

Protahnéte ru¢né montazni fetéz a spojovaci ¢lanek kladnici s hakem.

Nad kladnici s hakem zastréte do fetézu na bfemeno pojistny prvek.

®» Kontrola: Retéz nesmi byt mezi vedenim Fetézu a kladnici prekrou-
ceny.

Odstrarite montazni fetéz a spojovaci ¢lanek.

Es
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Obr. 68: Upevnéni konce retézu

Udrzba
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27. ) Uvolnéte vedeni fetézu.

1 strana se zasobnikem retézu
2 vedeni fetézu

3 kladnice s hakem

4 tetéz na bremeno

5 fetézova spona

28. )

29. )

30. )

Provedte fetéz kfizovym otvorem ve skfini tak, aby jeho prvni ¢lanek
dosed| na konec otvoru ve skfini.

V této poloze jednou rukou pfidrzte fetéz a druhou rukou zasunhte
fetézovou sponu.

®» Zkontrolujte upevnéni skubnutim za fetéz.

/1\ UPOZORNENI
Pad bremena
- Retéz nesmi byt mezi vedenim fetézu a kladnici prekrouceny.

Pokud nelze provést montéz bez toho, aby doslo k prekrouceni
retézu, zkratte retéz o jeden ¢lanek!

Namontujte zpét vedeni fetézu.
I OZNAMENI

Velikosti retézu 9x27 a 11,3x31:

- Upeviovaci Srouby vedeni fetézu zajistéte pfi zaSroubovani
pojistnou pastou.

- VSechny konstrukéni dily musi byt zbaveny oleje a mastnoty.

Tab. 23: Doporucené montazni pasty

vyrobce oznaceni Vlastnosti
Weicon© Weiconlock Montézni pasta vhodna pro
AN 302-42 spoje do M36,
torzni moment pro rozsroubovani
min. 14 - 18 Nm
Henkel© Loctite 243 Montézni pasta vhodna pro

spoje do M20,
torzni moment pro rozsroubovani
min. 20 Nm

/1\ UPOZORNEN(
Pad bremena
Opétovna kontrola:

- Retéz nesmfi byt mezi vedenim fetézu a kladnici prekrouceny.

Pokud nelze provést montaz bez toho, aby dolo k prekroucent
retézu, zkratte retéz o jeden ¢lanek!

Stlacte tlacitko pro spousténi a spustte kladnici s hakem kousek nad

Namontujte na konec fetézu na strané zasobniku omezovac zdvihu
vcetné gumového dorazu.

I OZNAMENI
Vyjeti fetézu na bfemeno ze zasobniku fetézu
- Standardné: Omezovac zdvihu namontujte na 3. ¢lanek od
konce fetézu.

—  Specialni provedeni Konec fetézu na bfemeno se pfipeviuje k
elektrickému fetézovému kladkostroji. Omezovac zdvihu se musi
namontovat tak, aby leZel na dné zasobniku retézu.
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6.3.5  Vedeni fetézu a pfidrZzovac
Vizualni kontrola

6.3.6  Gumovy doraz

Vizualni kontrola

6.3.7  Zasobnik retézu

Vizualni kontrola

Obr. 69: Ram zasobniku rovnobézny s
retézem

LIFTKET

33. ) Vlozte omezovac zdvihu do zésobniku fetézu.
34. ) Namontujte zasobnik fetézu.

35. ) Stlacte tlacitko pro zdvih a nechte fetéz natahnout do zasobniku.

Soucasné retéz v celé délce dobre namazte.

Pfi zjevném opotfebeni vedeni fetézu - kfiZe a fetézového kanalu - je toto
nutno vymenit.

Pfidrzovac je nutno vymeénit, pokud je zjevné deformovany nebo jsou na
ném patrné ryhy po prichodu retézu.

! OZNAMENI

Pfi vyméneé fetézu na bfemeno je nutno vzdy vymeénit i vedeni fetézu a
pridrzovac.

Vechny gumové dorazy na zafizeni je nutno vizualné zkontrolovat z hlediska
deformaci, trhlinek a poskozeni. Pokud je to potfebné, je nutno gumové
dorazy vyménit.

Upevnovaci body zasobniku fetézu

B Zkontrolujte upeviovaci body zésobniku fetézu z hlediska vyskytu
trhlinek.

® Otvor nesmi byt opotfebovany.

Sroub zasobniku Fetézu

B Musi byt namontovanéa a pevné utazena pojistna matice.
= Sroub nesmi byt ohnuty.

Ram zasobniku fetézu

B Ram zasobniku fetézu musi byt rovnobézny elektrickym fetézovym klad-
kostrojem.

B Ram zasobniku fetézu nesmi byt ohnuty, fetéz musi bez prekazek volné
zabihat do z&sobniku.

Textilni zasobnik retézu

BV textilnim materialu nesmi byt Zzadné trhliny a nesmi byt vytazeny.

B Pokud je zasobnik fetézu odlehceny popruhem, je nutno zkontrolovat
fadné upevnéni tohoto odlehéovaciho popruhu. Pfezka musi byt zavfena
a nesmi byt poskozena.

Zasobnik fetézu Flip bag

B Zkontrolujte utazeni véech Sroubll upeviovaci sady. Plechy nesmi byt pro-
hnuté.

® Vak zasobniku musi byt fadné zavéseny.

BV textilnim materidlu nesmi byt zadné trhliny a nesmi byt vytazeny.

Plechovy zasobnik fetézu (podle konstrukce)

® Vizualné zkontrolujte svary z hlediska vyskytu trhlin.
® Zkontrolujte, zda jsou na zasobniku vsechny nyty.
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6.3.8  Elektrické koncové spinade
Vizualni kontrola

Kontrola funkce

Kontrola koncového spinace zdvihu

Kontrola koncového spinace spousténi

6.3.9  Koncovy spinal pfevodovky
Kontrola funkce

Kontrola provozniho koncového spinace
zdvihu

Kontrola provozniho koncového spinace
spousténi

Udrzba

Udrzbové ¢innosti > Koncovy spinac prevodovky

1. ) Zkontrolujte, zda nejsou koliky koncovych spinacd poskozené nebo
znecisténe.

2. ) Zkontrolujte, zda oba koliky koncového spinace vycnivaji z télesa
stejné daleko.

Kontrolu funkce je mozZné provést pouze na zapnutém zafizeni.

/\ UPOZORNENI
Nebezpedi Grazu prstl

Pri nepozornosti hrozi nebezpeci Urazu pfi kontaktu s retézem.
Bezpecnostni opatreni:

Kontrolujici osoba musi stat na strané motoru elektrického fetézového
kladkostroje.

Zavésny ovladac v ruce pro ovladani elektrického fetézového zvedaku.

Drzéak s hakem nebo kladnici s hdkem a omezovac zdvihu umistéte tak,
aby byly vzdaleny minimalné 2 m od kolik( koncového spinace.

Koncovy spinac aktivujte vhodnym nastrojem (napr. nasadou kladiva).

1. ) Zapnéte elektricky fetézovy kladkostroj.
! OZNAMENI

U elektrickych retézovych kladkostrojd se dvéma rychlostmi vzdy
zvolte nizsi rychlost.

2. ) Stlacte tlacitko zdvihani a aktivujte kolik koncového spinace zdvihani.
®» Elektricky fetézovy kladkostroj se musi ihned zastavit.

3. ) Stlacte tlacitko pro spousténi a aktivujte kolik koncového spinace
spoustén.

® Elektricky fetézovy kladkostroj se musi ihned zastavit.

Kontrolu funkce je mozné provést pouze na zapnutém zafizeni.

/1\ UPOZORNENI

Nebezpedi Grazu

Provadéni kontroly s maximalni opatrnosti.
Bezpecnostni opatrent:

— Dévejte pozor na situaci v okoli pracovisté.

- Pamatujte na nebezpedi kolize.

- Pouzivejte minimalni moznou rychlost zdvihu.
- Prfipadné zapojte do kontroly 2. osobu.
1. ) Zapnéte elektricky fetézovy kladkostroj.

2. ) Stlacte tlacitko pro zdvihani a najedte drzakem nebo kladnici s hakem
na polohu koncového spinace zdvihani.

®» Elektricky fetézovy kladkostroj se musi ihned zastavit.

3. ) Stlacte tlacitko pro spousténi a najedte drzakem nebo kladnici s
hakem na polohu koncového spinace spousténi.

®» Elektricky fetézovy kladkostroj se musi ihned zastavit.

4. ) Premostte provozni koncové spinace.
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Kontrola nouzového koncového spinace
zdvihu

Kontrola nouzového koncového spinace
spousténi

6.310 Brzda

6.3.10.1 Jednoducha brzda
Udrzba

Vyména brzdy

Obr. 70: Viyména brzady

6.3.10.2 Dvojité brzda
Udrzba

LIFTKET

Stlacte tlacitko pro zdvihani a najedte drzakem nebo kladnici s hakem
na polohu koncového spinace zdvihani.

-

®» Elektricky fetézovy kladkostroj se musi ihned zastavit.

Stlacte tlacitko pro spousténi a najedte drzakem nebo kladnici' s
hakem na polohu koncového spinace spousténi.

-

®» Elektricky fetézovy kladkostroj se musi ihned zastavit.
Odstrante pfemosténi provoznich koncovych spinacd.

Znovu zkontrolujte funkci provoznich koncovych spinaca.

- L

OZNAMENI

Nouzové koncové spinace nejsou z vyroby zapojené.

/A\ VAROVANI
Pad bremena
Brzdu nikdy neotevirejte a nesnazte se sefizovat vzduchovou mezeru.

Brzda funguje absolutné bez Gdrzby.

& VAROVAN(

Pad bfemena
Brzda nesmi prijit do styku s oleji, tuky nebo podobnymi latkami.

Pokud dojde ke znecisténi brzdy olejem nebo tukem, je nutno ji vyménit.

Pokud brzda pfi zkousce funkce selhala, je nutno ji vyménit.

—_

. ) Demontujte kryt.
2. ) Odpojte kabel brzdy.

1 hfidel motoru
2 upevnovaci Srouby
3 kompletni brzda

Demontujte upeviovaci srouby brzdy.
Demontujte opotfebovanou brzdu.
Nastrcte na hridel motoru novou brzdu.

Namontujte novou provozni brzdu s integrovanymi upevhovacimi
Srouby. Utahovaci moment upeviovacich sroub( viz tabulka = 7ab.
25 ,Utahovaci momenty” na strané 72.

CCCC

Zapojte kabel brzdy podle schématu zapojeni.

CC

Namontujte kryt.

/\ VAROVANI
Pad bremena
Brzdu nikdy neotevirejte a nesnazte se sefizovat vzduchovou mezeru.

Brzda funguje absolutné bez udrzby.
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/\ VAROVANI
Pad bfemena
Brzdy nesmi prijit do styku s oleji, tuky nebo podobnymi latkami.

Pokud dojde ke znecisténi brzdy olejem nebo tukem, je nutno ji vymeénit.

1 kryt

2 bezpecnostni brzda

3 provozni brzda

4 skfin

5 motor

Dvojité brzdy se skladaji z provozni a bezpecnostni brzdy. Jedna se o dvé
| | / \ | nezavisle plsobici brzdy. Jsou umistény za sebou.
5 4 3 2 1

Pokud brzda pfi zkousce funkce selhala, je nutno ji vyménit.

Obr. 71: Dvgjita brzda
Vyména dvajité brzdy, provedeni 03../... 1. ) Demontujte kryt.

F

2. ) Uvolnéte obé brzdové zastrcky nebo brzdove kabely.

upevnovaci Srouby

bezpecnostni brzda

rotor s brzdovym oblozenim
distan¢ni pouzdra

tfeci deska

provozni brzda

upevnovaci Srouby

hfidel pastorku motoru

brzdovy naboj bezpecnostni brzdy
0 brzdovy naboj provozni brzdy

=LO0oo~Nourhhwn —

b

0987 6 5432 1

Povolte upevriovaci srouby bezpecnostni brzdy.

Sejméte bezpecnostni brzdu, rotor, distancni pouzdra a tfeci desku.

Povolte upeviovaci Srouby provozni brzdy.
Sejméte provozni brzdu.

Nasurite novou provozni brzdu na brzdovy naboj.

CCCrer

Namontujte novou provozni brzdu s integrovanymi upevnovacimi
Srouby. Utahovaci moment upevnovacich Sroubd viz tabulka = 7ab.
25 ,Utahovaci momenty” na strané 72.

Nasadte treci desku na hfidel pastorku motoru.
Namontujte rotor na brzdovy naboj bezpecnostni brzdy.

Pomoci upevrovacich Sroubll upevnéte 3 distancni pouzdra mezi treci
desku a brzdové téleso nové bezpelnostni brzdy.

ceer

Upevnéte novou bezpecnostni brzdu pomoci upeviovacich sroubd.
Utahovaci moment upevnovacich Sroubd viz tabulka = 7ab. 25, Utaho-
vaci momenty” na strané 72.

Pfipojte obé brzdové zastrcky nebo brzdové kabely podle schématu
zapojeni.

Namontujte kryt.

Vyména dvajité brzdy, provedeni 05../...,
07./...09./..a1l./...

Demontujte kryt.

CCEF

Uvolnéte obé brzdové zastrcky nebo brzdové kabely.

71



Udrzba

Udrzbové ¢innosti > Brzda

5432

A

i

211098 76

14 13

1

Obr. 73: Vyména brzad, provedeni 05../...,
07./., 09./..a1l./.
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matice

bezpecnostni brzda

rotor s brzdovym oblozenim
distan¢ni pouzdra

tfeci deska

rozpérny Sroub

provozni brzda

rotor s brzdovym oblozenim
distan¢ni pouzdra

brzdova pfiruba

upevnovaci Srouby

hridel pastorku motoru
brzdovy naboj bezpecnostni brzdy

14 brzdovy nédboj provozni brzdy

3. ) Povolte matice bezpecnostni brzdy.

4. ) Sejméte bezpelnostni brzdu, rotor, distancni pouzdra a tfeci desku.

5. ) Sejméte provozni brzdu vetné rotoru.

6. ) Povolte upevhovaci Srouby brzdové pfiruby.

7., Demontujte brzdovou pfirubu s rozpérnym Sroubem a distan¢nimi
pouzdry.

8. ) Nasadte brzdovou pfirubu nové provozni brzdy na brzdovy naboj
a upevnéte ji pomoci upevnovacich sroubl. Utahovaci moment
upeviovacich Sroubl viz tabulka = 7ab. 25, Utahovaci momenty”
na strané 72.

9. Namontujte rozpérny Sroub do brzdové pfiruby a pouzijte montazni

FCF CEEC OF

pastu na Srouby.

Tab. 24: Doporucené montazni pasty

vyrobce oznaceni Vlastnosti
Weicon© Weiconlock Montazni pasta vhodna pro
AN 302-42 spoje do M36,
torzni moment pro rozsroubovani
min. 14 - 18 Nm
Henkel© Loctite 243 Montazni pasta vhodna pro

spoje do M20,
torzni moment pro rozsroubovani
min. 20 Nm

Nasunte distanni pouzdra na rozpérné srouby.

Namontujte novy rotor a brzdové téleso provozni brzdy na rozpérné
srouby.

Nasadte tfeci desku nové bezpecnostni brzdy na rozpérné srouby.
Nasunte distancni pouzdra na rozpérné srouby.
Namontujte rotor na brzdovy naboj bezpecnostni brzdy.

Namontujte nové brzdové téleso bezpecnostni brzdy na rozpérné
srouby.

Namontujte pojistné matice na rozpérné Srouby.

Pfipojte obé brzdové zéstrcky nebo brzdové kabely podle schématu
zapojeni.

Namontujte kryt.

Tab. 25: Utahovaci momenty

brzdovy moment Srouby utahovaci moment
v Nm DIN EN ISO 4762 v Nm

4 3xM4 2,8

6 3xM5 5,5

9,6 3xM5 5,5
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6.3.10.3 Brzda pojezdu

Udrzba

Vyména brzdy

Udrzba
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Obr. 74: Vymeéna brzdy

6.3.10.4 Ru¢ni odbrzdénf

6.3.10.5 Funkéni kontrola brzdy

brzdovy moment Srouby utahovaci moment
v Nm DIN EN ISO 4762 v Nm

12 3xM5 55

18 3xM6 95

32 3xM6 9,5

/\ VAROVANI

Selhani brzdy

Brzdu nikdy neotevirejte a nesnazte se sefizovat vzduchovou mezeru.

Brzda funguje absolutné bez udrzby.

A VAROVAN(

Selhani brzdy
Brzda nesmi pfijit do styku s oleji, tuky nebo podobnymi latkami.

Pokud dojde ke znecisténi brzdy olejem nebo tukem, je nutno ji vyménit.

Pokud brzda pfi zkousce funkce selhala, je nutno ji vyménit.

! OZNAMEN(

U pojezdl se dvéma rychlostmi pojezdu je nutné vyménit cely motor.

1. ) Odstrante kryt a ventilator.
2. ) Odpojte kabel brzdy.

1 hfidel motoru
2 kompletni brzda
3 ventilator

4 kryt

3. ) Demontujte upevnovaci Srouby brzdy.
4. ) Demontujte opotfebovanou brzdu.
5. ) Nastrcte na hfidel motoru novou brzdu.

6. ), Upevnéte novou brzdu pomoci upeviovacich sroubl. Musi byt
dodrzeny utahovaci momenty Sroubl podle podminek vyrobce.

7. ) Zapojte kabel brzdy podle schématu zapojeni.
8. ) Namontujte ventilator a kryt.

Volitelné je mozné brzdu odbrzdit i ru¢né. Pfi pouziti uvoliovaci paky je
deska kotvy pfitazena k télesu magnetd. Brzda je uvolnéna.

Je zapnuto hlavni elektrické napajeni.
1. ) Provoz bez bfemena s drahou zdvihu 1T m

- spousténi — zastaveni

- zdvihani — zastaveni

- spousténi — nouzové zastaveni
- zdvihani — nouzové zastaveni

® Pohyb musi byt zastaven do jedné sekundy.
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2. ) Provoz se jmenovitym zatizenim s drahou zdvihu T m

- spousténi — zastaveni

- zdvihani — zastaveni

- spousténi — nouzové zastaveni
- zdvihani — nouzové zastaveni

®» Pohyb musi byt zastaven do jedné sekundy.

! OZNAMENI

Bremeno se nesmi zastavit narazove.

3. ) Provoz elektrického pojezdu bez bfemena s drahou pojezdu 1m

- pojezd doprava — zastaveni
- pojezd doleva — zastaveni

» Musi dojit k zastaveni pohybu.

4. ), Spusténi koncovych spinacd pojezdu (volitelné) elektrického pojezdu
bez zatizeni

- spusténi koncového spinace pojezdu doprava — zastaveni
- spusteni koncového spinace pojezdu doleva — zastaveni

® Musi dojit k zastaveni pohybu.

6.3.10.6 Odstrariovani poruch

Popis chyby Pfic¢ina Odstranéni

Brzda neodbrzduje, vzduchova Civka je prerusend, ma zkrat mezi zavity nebo  Vyménte pruzinovou brzdu

mezera se nerovna nule na kostru
Vedeni je vadné nebo je nespravné provedené  Porovnejte se schématem zapojeni a
zapojeni korigujte
Usmérnovac je vadny nebo Spatné zapojeny B Porovnejte mlstek na usmérfo-

vadi se schématem zapojeni

B Zméfte stejnosmeérné napéti na
svorce 5 a 6 za provozu

B Pokud bude naméren rozdil,
vyménte usmérnovac

Vzduchova mezera je prilis velka Vymérite pruzinovou brzdu

! OZNAMENI

V pfipadé opakovanych zavad usmérnovace vymeénte brzdu i v pripadé,
Ze nelze namérit mezizavitovy zkrat ani zkrat na kostru. Zavada se mize
vyskytnout teprve pfi zahfati.

Technické Udaje brzdy

Technické udaje brzay jsou uvedeny na nalepkach na télesu magnetd
brzay.

6.3.11  Spojka

6.3.11.1 Komponenty

Bezpeclnostni kluzna spojka se nachazi mezi pohonem a brzdou. Brzda
pUsobi pres tvarovy spoj v pfevodovce pfimo na bfemeno, aniz by pfitom
dochézelo k zatézovani spojky.

Ani pfi velkém opotrebeni spojky nemize dojit k nekontrolovanému poklesu
bfemena, protoze brzda je schopna udrzet bfemeno v jakékoli poloze.

Jedna se o suchou kluznou spojku s obloZzenim, které neobsahuje azbest.
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& UPOZORNEN(

Kluzna spojka je pfimo plsobici ochranné zafizeni proti pretizeni a nesmi
byt spusténa béhem provozu.

1 3 45 6 8

2 3 456

7

8 9 0 11 12 13 1415 16 17 18

Obr. 75: Konstrukce spojky - varianty

tazna ty¢ s plochym koncem
tazna tyc¢ s upeviovaci matici
pojistna matice

tlacng matice

talifova pruzina

tla¢néa pruzina

podlozka

naboj brzdy

pastorkova hfidel

Oo~NoOuUuThhwn —

6.3.11.2 Vyména spojky

10 pojistny krouzek (pokud je namontovan)

1 opérna podlozka (pokud je namontovéna)

12 zalicované pero

13 kotou¢ spojky

14 hnaci kotou¢ se spojkovym obloZenim a loZiskem
15 pritlacny dil

16 ozubeny vénec

17 naboj spojky

18 konec hfidele motoru

Spojka se musi vyménit, pokud ji jiz nelze nastavit tak, aby elektricky fetézovy
kladkostroj bezpecné zvedl 1,1ndsobek jmenovitého zatizeni a/nebo pokud
neprokluzuje pred dosazenim 1,6nésobku jmenovitého zatizeni.

Pripravy:

B Odpojte elektricky fetézovy kladkostroj od napajeni.

® Umistéte elektricky retézovy kladkostroj na pevné, bezpecné pracovisté.

B Pfipravte novou montazni sestavu spojky.

CCC

CC

CCC

Demontujte kryt ovladani.

Ongjte kabel motoru a ponechte gumové tésnéni na bezpecném
misté.

Demontujte motor s nabojem spojky.

=» Naboj spojky na konci hfidele motoru neni tfeba vyménovat.
Demontujte kryt brzdy.

Pridrzte hlavu tazné tyce na strané motoru pomoci specialniho bitu a
na strané brzdy odstrarte vSechny matice i talifovou pruzinu, tlacnou
pruzinu a podlozku (pokud jsou namontovany) z tazné tyce.

Vytahnéte taznou ty¢ a vyjméte starou montazni sestavu spojky.

Z pastorkové hfidele demontujte zalicované pero, podlozku a pojistny
krouzek, pokud jsou namontovany.

Namontujte novou montazni sestavu spojky v opacném poradi.
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6.3.11.3 Sefizeni spojky

Obr. 76: Nélepka se zkusebnim zatiZzenim

Nastaveni se zkusebnim zatizenim (dyna-
mickd zkouska)

Nastaven( s pfistrojem pro zkouseni

(méfeni) sily pfi prokluzu (statické zkouska)

LIFTKET

Vlozte kabel motoru do drazky skfiné.

Zajistéte kabel motoru v drazce skiiné gumovym tésnénim.
Namontujte motor.

Namontujte kryt ovladani.

Zaveéste elektricky retézovy kladkostroj.

Pfipojte sitovou pfipojku.

Nastavte spojku = Kapitola 6.3.71.3 ,Sefizeni spojky” na strané 76.
Namontujte kryt brzdy.

CEEEECCEC

Vymeénu spojky zaznamenejte do deniku kontrol.

Kluzna spojka je vyrobcem sefizena se zkusebnim zatizenim. Nalepka s hod-
notou zkusebniho zatizeni pouzitého ve vyrobnim zavodu je nalepena v
blizkosti spojky.

! OZNAMEN(

Pokud je zatizeni méfeno pomoci sefizovaciho pfistroje proti pevnému
bodu, je odectend hodnota zatiZzeni pro nastaveni kluzné spojky zhruba

0 30% vyssi nez hodnota jmenovitého zatizeni. Doba prokluzu nesmi pre-
krocit 2-3 sekundy.

! OZNAMENI

U elektrickych fetézovych kladkostrojd se dvéma rychlostmi zdvihu je nasta-
veni spojky provadéno pfi vyssi rychlosti (hlavni zdvih).

Zkusebni zatizeni = 1,1x jmenovité zatiZeni
Upevnéte na zavésny hak zkusebni bfemeno.

1
2. ) StlaCte na zavésném ovladaci elektrického fetézového kladkostroje tla-
¢itko 'zdvihat'.

» Zkontrolujte, zda je zkuSebni bfemeno zdvizeno.
Povolte pojistnou matici (3).

Pridrzte taznou ty¢ (1) kleStémi, respektive upeviovaci matici (2)
ockovym klicem.

CCC

Otéacejte pfitlacnou matici (4) doprava tak, aby bylo bfemeno pravé
zdvizeno.

» Moment spojky se zvysSuje.
nebo

Otéacejte pfitlacnou matici (4) doleva tak, aby bylo bfemeno jesté zdvi-
Zeno.

’

» Moment spojky se snizuje.
Nastaveni spojky zajistéte utazenim pojistné matice (3).

Znovu zkontrolujte nastaveni spojky zdvizenim zkusebniho bfemena.

OZNAMENI

L

Smi byt pouzivany pouze vhodné zkusebni pfistroje.

Pfed pouZitim je nutno si pozorné precist navod k obsluze zkusebniho
pristroje a poté ho dodrzovat.
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6.3.11.4 Kontroly

Kontrola pfi prvnim uvedeni do provozu

Opakovana kontrola spojky

Provéadéni kontroly

Udrzba

Udrzbové ¢innosti > Spojka

& UPOZORNEN(

Nebezpedi rozdrceni
Rozdrceni prstl
- Meéfici snimac smi byt drzen vyhradné za rukojet.

— Noste ochranné rukavice.

Upevnéte zkusebni pfistroj na fetéz nad zavésnym hakem.

i

Stlacte na zavésném ovladadi elektrického fetézového kladkostroje tla-
Citko 'zdvihat' a zkuSebnim pfistrojem najedte opatrné na skfin kladko-
stroje.

®» Zkontrolujte, zda zkusebni pfistroj zobrazuje naméfenou hodnotu
= 1,3nasobku jmenovitého zatizeni.

Povolte pojistnou matici (3).

Pridrzte taznou ty¢ (1) kleStémi, respektive upeviiovaci matici (2)
ockovym klicem.

CCC

Otéacejte pfitlacnou matici (4) doprava tak, aby bylo bfemeno préavé
zdvizeno.

» Moment spojky se zvysSuje.
nebo

Otéacejte pfitlacnou matici (4) doleva tak, aby bylo bfemeno jesté zdvi-
Zeno.

¢

» Moment spojky se snizuje.

Nastaveni spojky zajistéte utazenim pojistné matice (3).

CC

Znovu zkontrolujte nastaveni spojky zdvizenim zkusebniho bfemena.

Spojka je z vyroby nastavena podle smiuvnich ujednani. Nosnost
(WLL) uvedena na typovém stitku je pro zvedani zajisténa.

Pfi prvnim uvadéni elektrického retézového kladkostroje do provozu musi
byt bezpecné zdvizeno bfemeno s hmotnosti odpovidajici 1,1ndsobku jmeno-
vité nosnosti. Vedle toho je nutno zkontrolovat vypinaci mez spojky. = Kapi-
tola 6.3.71.5 ,Kontrola vypinaci meze” na strané 78

Pfi opakované kontrole musi byt zkontrolovano, zda je elektricky fetézovy
kladkostroj schopen bezpecné zdvihnout zkusebni bfemeno. Vedle toho je
nutno zkontrolovat vypinaci mez kluzné spojky.

Zkusebni zatiZeni pri opakované zkousce = bremeno odpovidajici
nebo bliZici se jmenovité nosnosti

1. ) Zkontrolujte, zda je bfemeno odpovidajici jmenovité nosnosti bez-
pecné zdvizeno.

2. ) Pomoci vhodného zkusebniho pfistroje zkontrolujte vypinaci mez.
I OZNAMENI

Vypinaci mez ma mit hodnotu odpovidajici zhruba 1,3nasobku jme-
novité nosnosti.
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3. ) Znovu zkontrolujte, zda je bfemeno odpovidajici jmenovité nosnosti
bezpecné zdvizeno.

®» V pfipadé zjisténi odchylky je nutno opakovat nastaveni spojky a
poté znovu zkontrolovat vypinaci mez kluzné spojky.

4. ) Nastavenou hodnotu je nutno dokumentovat v deniku kontrol.

6.3.11.5 Kontrola vypinaci meze

Vypinaci mez (hodnota) kluzné spojky musi lezet mezi 1,3- az 1,4nasobkem
jmenovité nosnosti. Jiz nesmi byt zdvihan 1,6nasobek jmenovité nosnosti.

Pokud neni pri opakované kontrole k dispozici zkusebni zavazi s
hmotnosti vetsi neZ je jmenovita nosnost, je mozné kontrolovat vypi-
naci mez kluzné spojky i pomoci vhodného zkusebniho pristroje.

Kontrola s pristrojem pro méreni sily pfi
prokluzu

Ve o
5o O

1. ) Upevnéte zkudebni pfistroj na fetéz nad zavésnym hakem.

I OZNAMENI
Smi byt pouzivany pouze vhodné zkusebni pfistroje.

Pred pouZitim je nutno si pozorné precist navod k obsluze zkuseb-
niho pfistroje a poté ho dodrzovat.

ZﬁxUPOZORNENi

Nebezpedi rozdrceni

Obr. 77: Umisténi zkusSebniho pfistroje Rozdrcent prsti

—  MEéfici snimac smi byt drzen vyhradné za rukojet.

—  Noste ochranné rukavice.

Stlacte na zavésném ovladaci elektrického fetézového kladkostroje tla-
Citko 'zdvihat'.

CC

Vyjedte snimacem zkuSebniho pfistroje nahoru, az dojde k zabloko-
vani fetézu.

®» Zaznamenejte namérenou hodnotu

Méfeni nékolikrat opakujte.

-

Je doporuceno provést vice méreni. Zpravidla je prvni namé-
fena hodnota vyssi, protoZe kluzna spojka se pri prokluzu
zahriva a jeji vypinaci mez timto klesa.

5. ) Posudte méfeni.

®» Rozhodnéte, zda je potiebné spojku sefidit.

6.312 Motor

Kontrola vétrani motoru ) '
Poskozené nebo nefunkcni kolo ventilatoru vyrazné zhorsuje délku
zapnuti motoru.

Provedeni 1. ) Kontrola krytu ventilatoru.

®» = Kryt ventildtoru nesmi byt poskozeny.
® Kolo ventildtoru se nesmi otirat o kryt ventilatoru.
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Vyména zdvihového motoru

Demontaz zdvihového motoru

Montéz nového zdvihového motoru

2. ) Kontrola kola ventildtoru

®» = Zkontrolujte, zda nejsou poskozena zebra na kole ventilatoru.

Obr. 78: Viyména motoru

kryt na strané brzdy

skfin

ozubeny vénec

vybrani ve skfini

kabel motoru

Ovladani

spojka se zuby

Srouby a pruzné podlozky
zdvihovy motor

10 kolo ventilatoru

1 kryt ovladani

12 kryt ventilatoru

13 Srouby a pruzné podlozky
14 Srouby a pruzné podlozky

Oo~Noourph~wn —

Povolte Srouby krytu ovladani a sejméte a kryt ovladani ve sméru
Sipky.
Demontujte Srouby krytu ventilatoru a kryt sejméte.

CCC

Odpojte kabel motoru od svorkovnice ovladani.

' Elektrické retézové kladkostroje s primym oviddanim

1 U elektrickych retézovych kladkostroju s primym oviadanim
musi byt odpojen kabel motoru od svorkovnice na strané
brzdy a protaZen skrini na stranu motoru.

Demontujte Srouby motoru a motor sejméte z prevodovky.

-

/\ UPOZORNENI
Zkrat
Kabel motoru nesmi byt sevien nebo poskozen.
Pfedpoklady:
u platné schéma elektrického zapojeni
B novy zdvihovy motor s namontovanym kolem ventilatoru a spojkou
m tésnici guma do vybrani ve skfini
B nové Srouby a pruzné podlozky pro upevnéni motoru

1. ) Vycistéte skiif a pfirubu motoru, zejména je nutno odstranit zbytky

plvodniho tmelu.

2. ) Naneste na skiif novy tésnici tmel.
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Vyména motoru pojezdu

Obr. 79: Vyména motoru s bocnim stitem

LIFTKET

3. ) Nasadte zdvihovy motor na stfedici prvky skfiné.
Pfitom dbejte na to, aby
® kabel motoru leZel po strané ve vybrani skifiné.
B byla po celém obvodu vybrani skfiné tésnici guma.
® zuby spojky zapadaly do meziprostord ozubeného vénce.

! OZNAMENI

Zuby spojky je mozné nastavit na meziprostory ozubeného vénce
citlivym otacenim kola ventilatoru.

A UPOZORNEN(
Zkrat

Kabel motoru nesmi byt sevien nebo poskozen.

Upevnéte zdvihovy motor pomoci Sroubd a pruznych podlozek ke
skFini.

CC

Pripojte kabel motoru podle schématu zapojeni ke svorkovnici.
Opétovna kontrola,

B Ze neni kabel motoru sevieny nebo poskozeny.
B 7e vybrani ve skfini je kompletné utésnéno tésnici gumou.

Flektrické retézové kiladkostroje s pfimym oviddénim
U elektrickych retézovych kladkostroju s primym oviadanim
musi byt kabel motoru protaZen skrini ke svorkovnici na strané
brzady a zde pripojen podle schématu zapojeni.

Namontujte kryt ovladani.

Namontujte kryt ventilatoru.

CCC

Stlacte tlacitko pro zdvihani.

®» Pokud se bfemeno pohybuje smérem dold, prehodte privodni faze
L1alL2.

/\ VAROVANI
Nejdrive ovsem vypnéte privod el. proudu!

. Vymeénu motoru zaznamenejte do deniku kontrol.

C

Pri vyméneé zdvihového motoru neni treba spojku znovu sefizovat. Je
nutné pouze provést zkusebni zatizeni jmenovitym bremenem.

! OZNAMEN(

Motor s bo¢nim Stitem musi ménit dvé osoby.

motor pojezdu véetné bocniho Stitu
skfin svorkovnice

spojovaci prvky

zavésny Cep

Nwnrn—

1. ) Odpojte kabel ve skfini svorkovnice. V pfipadé potfeby odpojte kabel
stykacového ovlddani mezi pojezdem a elektrickym retézovym kladko-
strojem.

2. ) Demontujte elektricky fetézovy kladkostroj.
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Obr. 80: Vyména motoru

6.313 Mazani

6.3.13.1 Mazani retézu na bremeno

Obr. 81: Mazani retézu

-

A

Fr

Nownrn—
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Uvolnéte spojovaci prvky a sejméte motor pojezdu vcetné bocniho
Stitu ze zavésnych cep.

/1\ UPOZORNENI

Nebezpedi Grazu

Zajistéte nepohanény bocni stit proti padu.

Nasadte novy motor véetné bocniho $titu a namontujte ho pomoci
spojovacich prvkd.

Promazte ozubeni pojezdovych kladek na pohanéném bocnim stitu.
= dalsi informace na strané 82

Namontujte elektricky fetézovy kladkostroj.
Pripojte kabel ve skfini svorkovnice podle schématu zapojeni.
Stisknéte tlacitko sméru jizdy.

® Pokud se pojezd pohybuje nesprdvnym smérem, prehodte vodice
LTa L2

/1\ VAROVANI
Nejdfive ovsem vypnéte privod el. proudu!
Vyménu motoru zaznamenejte do deniku kontrol.
Namontujte elektricky fetézovy kladkostroj a v pfipadé potfeby pfi-

pojte kabel stykacového ovladani mezi pojezdem a elektrickym reté-
zovym kladkostrojem podle schématu zapojeni.

motor pojezdu (pfevodovy motor)
skiin svorkovnice

spojovaci prvky

bocni $tit pojezdu

U pojezdu s prevodovym motorem je treba vymenit pouze prevo-

 dovy motor. Elektricky retézovy kladkostroj neni treba demontovat

! OZNAMENI

Pred

prvnim uvedenim do provozu a béhem provozu elektrického retézo-

vého kladkostroje musi byt clanky fetézu mazany po celé délce fetézu
olejem s penetracni schopnosti.

1. )
2. )

3. »

Pfed opakovanym mazanim fetéz ocistéte.

Retéz mazte nezatizeny.

Retézové clanky musi byt namazané zejména v mistech
vzajemného dotyku.

Namazte fetéz v celé jeho délce.

! OZNAMEN(

Namazte i retéz v zasobniku.
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! OZNAMENI

Mnozstvi maziva a Cetnost mazani je nutno pfizplsobit provoznim pod-
minkam.

Retéz musi byt mazan nejméné jednou za 3 mésice.

Pokud provozni podminky zplsobuji vysoké opotrebeni (pisek, smirek
apod.) pouzivejte sucha maziva

V zavislosti na provoznich podminkéach jsou doporucena nasledujici maziva:
Tab. 26: Maziva na retezy

dodavatel oznaceni poznamky

Tectrol© Kettendl K50

Tectrol© Tectrol Multi Spray XL suché mazivo
Tectrol© Food Kettenspray potravinarsky prdmysl
Kliber© Kluberoil CA 1-460

Kluber© Kltuberoil 4UH 1-1500 potravinarsky prdmysl
Castrol© Optimol Viscogen KL300

Fuchs Lubritech© Ceplattyn 300 suché mazivo

Fuchs Lubritech© Stabylan 2001

Fuchs Lubritech®© Stabylan 5006

Fuchs Lubritech© Decordyn 350

Fuchs Europe®© Renolit SO-GFB tuk

Kliber© Microlube GB 00 tuk

6.3.13.2 Mazani pojezdu

! OZNAMEN(

Pastorky a ozubeni pojezdovych kladek elektrickych pojezdl je nutno
namazat:

- pred prvnim uvedenim do provozu

- za normalnich provoznich podminek po ca 10000 pojezdovych cyklech
nebo jednou za rok

- zaztizenych provoznich podminek v kratSich intervalech

Doporucena jsou nasledujici maziva:

Tab. 27: Maziva pro ozubeni

dodavatel oznaceni

Tectrol® Tectrol Spezial-Fett LX 2
Fuchs Europe® Renolit Duraplex EP3
Fuchs Lubritech® Lagermeister LX EP2

6.3.13.3 Mazani pfevodovky

Prevodovka je naplnéna prevodovym olejem od vyrobce.

Na&plri je urcena na celou projektovanou dobu Zivotnosti.

Olej musi byt vyménén:

B beéhem generalni opravy elektrického fetézového kladkostroje
B v pripadé viditelnych Unikd

B pfi kazdém otevieni prfevodovky
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! OZNAMEN(

Musi byt zajisténo, Ze je v prevodovce spravné mnozstvi prevodového
oleje. Proto je vzdy nutné provést kompletni vyménu oleje.

Vyména oleje & VAROVANI

Vypnéte elektricky fetézovy kladkostroj.
Pokud je to potifebné, demontujte nastavby.

Postavte pod kladkostroj vanu pro zachyceni oleje.

1 tésnéni nebo ozubeny kotouc
2 olejovy Sroub

1. ) Demontujte olejovy Sroub s tésnénim.
® Nechte olej zcela vytéci.

2. ) Nalijte pfedepsané mnozstvi nového oleje.

5 3. ) Namontujte zpét olejovy Sroub s tésnénim.

4. Pouzity olej likvidujte Setrné k Zivotnimu prostredi.

Obr. 82: Vypusteni oleje - Yo ! P
I OZNAMENI

Dbejte narodnich a regionalnich predpisd.

Tab. 28: MnoZstvi oleje

provedeni mnozstvi mnozstvi
[ml] [gal]
03../... 175 0046
05../...- 07../... 350 0092
09./..-1./... 525 0.139

Je mozno pouzit nasledujici druhy oleje:
Tab. 29: Druhy oleji

dodavatel oznaceni poznamky

Tectrol© Tectrol Gear CLP 220

Tectrol© Tectrol Food CLP 220 potravinarsky pramysl
Fuchs Europe®© Renolin CLP 220

Mobil® Mobil SHC 630

Shell® Omala 220 S2 G220

Total®© Carter EP 220

Castrol© Alpha SP 220

! OZNAMEN(

Je nutno pouZivat mineralni olej s viskozitou 220 mm?/s pfi 40°C.

6.3.13.4 Mazani zavésného haku a zavésu s hakem

I OZNAMENI
Lozisko haku a retézovy pastorek je nutno mazat:

- za normalnich provoznich podminek po ca 20000 cyklech zdvihu nebo
jednou za rok

- za ztizenych provoznich podminek v kratsich intervalech

Doporucena jsou nasledujici maziva:
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6.3.14  Ovladani

6.3.14.1 Kontrola ovladani

6.3.14.2 Otevieni prostoru svorek

LIFTKET

Tab. 30: Maziva pro loZiska

dodavatel oznaceni

Tectrol® Tectrol Spezial-Fett LX 2
Fuchs Europe®© Renolit Duraplex EP3
Fuchs Lubritech®© Lagermeister LX EP2

1. ) Zkontrolujte funkci nouzového zastaven.
2. ) Zkontrolujte funkci koncovych spinacd.
3. ) Zkontrolujte funkci zdvihani/spousténi (obé rychlosti).

®» Bfemeno se musi pohybovat ve sméru odpovidajicim stlacenému
tlacitku na ovladaci.

Prace na elektrickém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovani elektrikafi.
Plati mistni predpisy.

ZﬁxVAROVANi

Uraz elektrickym proudem

Udrzbové ¢innosti smi byt provadény pouze na nezatizeném elektrickém
retézovém kladkostroji ve stavu bez napéti. Vypnout sitovy vypinac a zajistit
ho proti neopravnénému zapnuti. Stlaceni vypinace nouzového zastaveni
nenahrazuje vypnuti prostrednictvim sitového vypinace.

Po otevieni prostoru svorek je nutno provést jako prvni nasledujici kontrolu
ovladani a vlastnich svorek:

Vizualni kontrola

prostor svorek je Cisty a suchy

kontakty nejsou opalené, zadné stopy po koufi
spravné uloZeni kabelu

vodice nejsou uvolnéné nebo smacknuté
neposkozena izolace

ZﬁxUPOZORNENi

Poskozené dily je nutno pred dal$im provozem vyménit.

! OZNAMEN(

Pfi vymeéné ovladani je tfeba odstranit stary tésnici material a tésnici plochu
drzaku ovladani utésnit novym tésnicim materiadlem. Musi se pouZit trvale
plasticky tésnici prostfedek pro motory a skiiné.

Pred opétovnou montazi vika zkontrolujte neporusenost tésnéni.
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6.3.14.3 Umisténi ovladanf

10 9 8 7 6

Obr: 83: Priklad stykacového oviadani

6.3.14.4 Pfimé ovladan{

Primé ovladani 3 faze

Obr. 84: Primé oviadani 3 faze

6.3.14.5 Stykacové ovladani

Stykacové ovladani, 3 faze

Obr. 85: Stykacové oviadani 3 faze

Stykacové ovladani 1 faze

1

2
3
4
5
6
7
8
9
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kryt na strané brzdy

Brzda

skFin prevodovky

motor

kryt ovladani

ovladani na strané motoru

kabelové Sroubeni pojezdu

kabelové Sroubeni sitového kabelu

kabelové sroubeni ovladaciho kabelu (neni viditelné)

10 ovladani na strané brzdy

. Motor je ovidadan primo tlacitky zavésného oviadace.

Ovladani je umisténo pod krytem brzdy.

uhNwn =

kryci zatka

svorkovnice

kryci zatka

stykac (pouze u elektrickych fetézovych kladkostrojd se dvéma rychlostmi)
usmérnovac

Stykacové ovladani ma standardné napéti 24 V AC, je mozné pouzit i jina
ovladaci napéti.

Ovladani je rozdéleno do dvou ¢asti, z nichZ jedna je pod krytem ovladani
vedle zdvihového motoru a druha pod krytem brzdy.

co~NouTphhwn =

stykace

usmernovac

svorkovnice

elektrické koncové spinace
svorkovnice

sekundarni jisti¢

primarni jistic
transformator

Ovlédani je rozdéleno do dvou ¢asti, z nichZ jedna je pod krytem ovladani
vedle zdvihového motoru a druhéa pod krytem brzdy.
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Udrzba LIFTKET

Vyhledavani pricin poruch a jejich odstranovani

1 usmérnovac

2 kondenzator

3 svorkovnice

4 koncovy spinac

5 svorkovnice

6 sekundarnijistic

7 primarni jistic

8 transformator

9 elektronicky spoustéc
10 stykace

Obr. 86: Stykacové oviadani' 1 faze

6.3.14.6 Ovladani s deskou tiSténych spojl

Ovlédani je rozdéleno do dvou ¢asti, z nichZ jedna je pod krytem ovladani
vedle zdvihového motoru a druha pod krytem brzdy.

! OZNAMENI

Jednotlivé komponenty na desce neni mozné ménit.

/I\ NEBEZPEC
Uraz elektrickym proudem / nebezpeéi pozéru

Musi byt dodrzena vzdalenost desky tisténych spoji od konzoly minimalné
6 mm.

stykace

svorka ochranného vodice PE
svorka teplotniho Cidla
svorky fazi motoru

svorky nulového bodu
elektrické koncové spinace
svorkovnice

sekundarni jisti¢

primarni jistic
transformétor

spojovaci kabel

Zgve~NoUvrwWN =

Obr. 87: Oviladani s deskou tistenych spoji 3
faze

6.4 Vyhledavani pificin poruch a jejich odstranovani
/1\ VAROVANI

Kontroly a opravy smi provadét vyhradné odbornici.

& VAROVANI(

Na elektrickém retézovém kladkostroji a ve spojenich mezi komponenty
se vyskytuji nebezpelna elektricka napéti. Pfi praci na elektrickém obvodu
pod napétim muize dojit ke smrtelnému nebo velice tézkému Urazu (s
nasledkem invalidity). Pfed provadénim jakékoli Udrzby zafizeni je nutno
vypnout elektrické napajeni a zafizeni od elektrického napajeni odpojit.
Odpojova¢ musi byt zajistén a oznacen ve vypnuté poloze a musi byt
zabezpecen proti neopravnénému opétovnému spusténi.

Popis chyby Pricina Odstranéni
Elektricky retézovy kladkostroj Preruseni elektrického napajeni Zkontrolujte sitovy vypinac, spinace,
nefunguje jistiCe a pfipojeni vech tfi fazi napajeciho

vedeni/kabelu.

Spatné napéti nebo frekvence Zkontrolujte napéti a frekvenci v siti a
porovnejte je s Udaji na typovém stitku
elektrického retézového kladkostroje.
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Popis chyby

Elektricky retézovy kladkostroj
nefunguje

Elektricky retézovy kladkostroj
nefunguje (i nadale)

Bfemeno se pohybuje Spatnym
smérem

Pfehraty motor nebo brzda

Elektricky fetézovy kladkostroj
zdviha, ale nespousti

Pricina
Elektricky fetézovy kladkostroj je pretizeny,
spojka prokluzuje

Motor je prehraty a doslo k aktivovani
tepelného jistice

Spatné zapojeni, volné nebo preruené
vodice v elektrickém systému elektrického
retézového kladkostroje

Nedochazi k odbrzdéni

Vadné stykace

Stlaceny spina¢ nouzového zastaveni na
zavésném ovladadi

Zéavada na fidicim transformatoru

Vadny primarni nebo sekundarni jistic
Spaleny motor

Napajeni zapojené v opaéném smeéru
Nespravné elektrické zapojeni

Spatné napéti nebo frekvence

Nedochazi k odbrzdeni

Extrémni okolni teplota

Nespravny provozni rezim (rezim kroko-
vani, pfepinani/hodiny)

Preruseni ovladaciho kabelu nebo jeho Zily

Vadné spinaci vlozky v zavésném ovladaci

Udrzba

Vyhledavani pricin poruch a jejich odstranovani

Odstranéni

Snizte zatizeni az na Uroven jmenovité
nosnosti (viz typovy Stitek).

Viz zavadu "Prehraty motor nebo brzda”.

Odpojte napajeni, zkontrolujte pfipojeni
kabell fizeni a zavésného ovladace elek-
trického retézového kladkostroje

Zkontrolujte odpor civky brzdy. Pfipadné
brzdu vyménte.

Zkontrolujte vstupni napéti na usmérno-
vaci (svorky 1+2). Zkontrolujte vystupni
napéeti usmérnovace (svorky 5+6). Pri-
padné usmérnfovac vymente.

Zkontrolujte kontakty stykace. Vyménte
vadny stykac.

Zkontrolujte civku z hlediska preruseni
vodice nebo zkratu. Zkontrolujte v3e-
chny spoje ovladani. Zkontrolujte pri-
chod napéti spinacimi kontakty stykacu.
Vymérite vadné dily.

Otocenim spinace nouzového zastaveni
ve sméru hodinovych ruci¢ek ovladani
odblokujete.

Zkontrolujte, zda fidici transformator
nevykazuje znamky prehfati. Odpojte
fidici transformator a zkontrolujte, zda
neni nékteré vinuti prerusené.

Vyménte jistic

Vyménte motor a vSechny poskozené
dily.

Prohodte 2 ze 3 fazi elektrického napa-
jeni (viz kapitolu Sitové pfipojeni).

Porovnejte se schématem elektrického
zapojeni a zkontrolujte vSechny spoje.

Porovnejte napéti a frekvenci napajeni s
Udaji na typovém stitku elektrického reté-
zového kladkostroje. Nastavte napéti a
frekvenci uvedené na typovém Stitku. V
pfipadé potieby zafizeni vymérite.

Zkontrolujte vili (vzduchovou mezeru)
brzdy. Zkontrolujte civku brzdy, pfivod
brzdy a usmérnovac. V pfipadé potieby
vymeénte.

Pri teplotach nad 40°C je nutno redu-
kovat dobu a cetnost provozu, aby
nedoslo k termickému pfetizeni motoru.
Pro odvétravani elektrického fetézového
kladkostroje a jeho ochranu pred horkem
je nutno provést specialni opatreni.
Zkontrolujte, zda obvod nema prerusené
kontakty. Zkontrolujte koncovy spinac pro
spoustént.

Zkontrolujte prchodnost vsech zil v

kabelu. Pokud je néktery vodic prerusen,
vymérite cely ovladaci kabel.

Zkontrolujte elektrickou priichodnost.
Zkontrolujte elektrické spoje. Vyménte
vadné dily.
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Udrzba

Vyhledavani pricin poruch a jejich odstranovani

Popis chyby

Elektricky fetézovy kladkostroj
zdvihd, ale nespousti

Elektricky retézovy kladkostroj
spousti, ale nezdviha

Elektricky fetézovy kladkostroj
nezdviha bremeno odpovidajici
jmenovité nosnosti, pfipadné ho
nezdviha spravnou rychlosti zdvihu

Pfilis dlouha draha dobéhu pfi
zastaveni

Elektricky fetézovy kladkostroj pra-
cuje trhané, s vypadky

Pricina
Vadné stykace

Zablokovany fetéz

Elektricky retézovy kladkostroj je pretizeny

Podpéti na napajeni elektrického fetézo-
vého kladkostroje

Nespravny provozni rezim (rezim kroko-
vani, pfepinani/hodiny)

Preruseni ovladaciho kabelu nebo jeho zily

Vadné spinaci vlozky v zavésném ovladaci

Vadny stykac

Opotrebena kluzna spojka

Zablokovany fetéz

Elektricky fetézovy kladkostroj je pretizeny

Podpéti na napajeni elektrického retézo-
vého kladkostroje

Opotrebena kluzna spojka

Zablokovany fetéz

Opotrebovana brzda
Prilis tézké bremeno
Vadny stykac

Spatny kontakt v Fidicim obvodu

LIFTKET

QOdstranéni

Zkontrolujte civku z hlediska preruseni
vodice nebo zkratu. Zkontrolujte vie-
chny spoje ovladani. Zkontrolujte prd-
chod napéti spinacimi kontakty stykacd.
Pripadné stykace vyménite.

Zkontrolujte, zda mize fetéz volné
zabihat do zasobniku fetézu. Zkontro-
lujte, zda neni fetéz zauzlovany, pokud
ano, srovnejte ho. Pfi zjevném poskozeni
je nutno fetéz a jeho vedeni vyménit.

Snizte zatizeni az na Uroven jmenovité
nosnosti.

Zjistéte pricinu podpéti a nastavte napéti
odpovidajici idaji na typovém Sstitku.
Zmérte napéti na privodnich svorkach
elektrickeého fetézového kladkostroje.

Zkontrolujte, zda obvod nema prerusené
kontakty. Zkontrolujte koncovy spinac
zdvihu

Zkontrolujte prlchodnost vsech zil v
kabelu. Pokud je néktery vodi¢ prerusen,
vymeénte cely ovladaci kabel.

Zkontrolujte elektrickou priichodnost.
Zkontrolujte elektrické spoje. Vyménte
vadné dily.

Zkontrolujte civku z hlediska preruseni
vodice nebo zkratu. Zkontrolujte vse-
chny spoje ovladani. Zkontrolujte prd-
chod napéti spinacimi kontakty stykacd.
Pfipadné stykace vyménte.

Zkontrolujte nastaveni spojky, pripadné
spojku vyménte.

Zkontrolujte, zda muze retéz volné
zabihat do zasobniku fetézu. Zkontro-
lujte, zda nenf fetéz zauzlovany, pokud
ano, srovnejte ho. Pfi zijevném poskozeni
je nutno fetéz a jeho vedeni vyménit.

SniZte zatizeni az na Uroven jmenovité
nosnosti.

Zjistéte pricinu podpéti a nastavte napéti
odpovidajici Udaji na typovém stitku.
Zméfte napéti na pfivodnich svorkach
elektrického fetézového kladkostroje.

Zkontrolujte nastaveni spojky, pripadné
spojku vyménte.

Zkontrolujte, zda muze retéz volné
zabihat do zasobniku fetézu. Zkontro-
lujte, zda nenf fetéz zauzlovany, pokud
ano, srovnejte ho. Pfi zjevném poskozeni
je nutno fetéz a jeho vedeni vyménit.

Zkontrolujte vzduchovou mezeru brzdy.
Pripadné brzdu vyménite.

Snizte zatizeni az na Uroven jmenovité
nosnosti.

Zkontrolujte, zda nejsou kontakty stykacl
opalené. V pripadé potreby vymérite.

Zkontrolujte upevnéni vodicl ve vsech
svorkach. V pfipadé potfeby vymérite.
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Popis chyby Pricina

Elektricky fetézovy kladkostroj pra-  Vadny kontakt koncového spinace
cuje trhané, s vypadky

Vadny kabel nebo pferuseni zily v kabelu
zavésného ovladace

6.5 Dosazeni teoretické Zivotnosti

6.5.1  Zbyvajici Zivotnost (doba pouZitelnosti)

Udrzba

Demontaz a likvidace

Odstranéni

Zkontrolujte a promérte koncovy spinac.
Zkontrolujte mechanickou funkci koliku
koncového spinace. V pripadé potreby
koncovy spinac vymérite.

Zkontrolujte kabelaz zavésného ovladace
z hlediska mozného preruseni/poruchy.
Pokud by nebylo mozné preruseni
odstranit, vyménte cely zavésny ovladac

Elektrické fetézové kladkostroje jsou zkonstruovany v souladu s evropskymi
predpisy FEM 9.511. Podle FEM 9.755 se musi kaZdy rok zjistovat a dokumen-

tovat zbyvajici Zivotnost.

6.5.2  Vypocet zbyvajici Zivotnosti

Zbytkova Zivotnost je rozdil teoretické Zivotnosti a skute¢né doby pouZiti.

Teoretickou Zivotnost je mozné stanovit na zakladé zatridéni elektrického
retézového kladkostroje do skupiny pohonu. Skupina pohonu je stanovena
pro kazdy elektricky fetézovy kladkostroj a je uvedena na typovém Stitku a ve

zkusebnim deniku.

Tab. 31: Skupina pohonu podle FEM 9.755

FEM/ISO 1Bm/M3
Teoreticka zivotnost 400
D [h]

TAm/M4  2m/M5  3m/M6  4m/M7
800 1600 3200 6300

Kazdy rok musi byt stanovena skutecna doba pouzivani S (= spotifebovana
Cast teoretické Zivotnosti ve sledovaném obdobi) a tato pfic¢tena k pfedchozi
dobé pouzivani (viz zkusebni denik).

Zbyvajici Zivotnost (doba pouZitelnosti):

<7

! OZNAMEN(

Pomer skutecné doby pouZivani a teoretické Zivotnosti (S/D) musi byt

Pokud bylo dosazeno teoretické zivotnosti, respektive ji bude dosazeno
v obdobi pred dalsi pravidelnou kontrolou, musi byt elektricky retézovy
kladkostroj a jeho komponenty podrobeny generalni opraveé nebo Setrné k

Zivotnimu prostiedi odstranény.

6.6 Demontaz a likvidace

Pfi demontazi elektrického fetézového kladkostroje a jeho komponentt je

nutno dbat nasledujiciho:

/\ VAROVANI
Vypnéte vSechny vypinace.
Odpojte sitovou zastreku.

Nechte vychladnout motor.

Demontaze provadéjte v opacném poradi nez montaze (viz kapitoly

Montaz a Udrzba).
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Normy a technické specifikace

7 Pouzité smérnice a normy
7.1 Vseobecna platnost v EU

7.2 Evropské smérnice
2006/42/ES

2014/30/EU

2014/35/EU

73 Harmonizované normy

EN ISO 12100:2010

EN 14492-2:2006+A1:2009
EN 818-7:2002+A1:2008
EN SO 13849-1:2023

EN 60034-1:2010

EN [EC 60034-5:2020

EN 60204-1:2018

EN 60204-32:2008

EN 60529:1991+A1:2000+A2:2013
EN 60947-1:2021

EN [EC 61000-6-2:2019

EN [EC 61000-6-3:2021

EN [EC 61000-6-4:2019
EN IEC/IEEE 82079-1:2020

74

Normy a technické specifikace

FEM 9.511:1986
FEM 9.683:1995
FEM 9.751:1998
FEM 9.755:1993

LIFTKET

Po odborné demontazi musi byt dily z kovd, plastd a gumy oddélené
predany k recyklaci. Elektronicky odpad, maziva a pomocné materialy musi
byt predany k likvidaci odbornym provozim.

Je nutno dbét narodnich a regionélnich predpisa.

Z&kladem pro montaz, uvadéni do provozu, kontroly a Udrzbu zdvihacich
zafizeni jsou ve Spolkové republice Némecko, respektive v zemich EU
zejména dale uvedené predpisy a pokyny uvedené v tomto navodu k poufziti.

V pripadé nedodrzeni téchto bezpecnostnich predpist a ndvodu k pouziti
neprebird vyrobce zadnou zaruku.
V jinych zemich je nutno dbét pfislusnych narodnich predpisu.

Byly pouzity nasledujici smérnice, normy a technické specifikace.

smérnice o strojnich zarizenich
smérnice o elektromagnetické kompatibilité
smérnice pro nizka napéti

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

Bezpecnost strojnich zafizeni

Jefaby - Vratky a kladkostroje se strojnim pohonem

Retézy pro kladkostroje, tfida T

Bezpecnostni ¢asti ovladacich systémU - Obecné zasady pro konstrukci
Dimenzovani a provozni chovani tocivych strojl

Stupné ochrany krytem pro tocivé stroje

Elektricka zafizenf strojl, obecné pozadavky

Elektricka zarfizeni stroji - Pozadavky pro zdvihaci stroje

Stupné ochrany krytem (IP kod)

Spinaci a fidici pfistroje nizkého napéti - VSeobecna ustanoveni
Elektromagneticka kompatibilita-, Odolnost pro priimyslové prostredi

Elektromagneticka kompatibilita, vyzafované ruseni pro obytné a komeréni
prostredi a pro prostredi v lehkém prdmyslu

Elektromagneticka kompatibilita, vyzarovani ruseni pro primyslové prostredi
Zhotovovani navodl k pouziti - Strukturovani, obsah a prezentace

Byly pouzity nasledujici narodni normy a technické specifikace:

Zaklady vypoctu sériovych zdvihacich zafizeni, klasifikace hnacich Ustroji
Vybér zdvihovych a pojezdovych motorl

Sériova zdvihaci zafizeni s motorickym pohonem, bezpecnost

Opatreni pro zajisténi bezpecnych provoznich period
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8 Vzor prohlaseni o shodé

LIFTKET Hoffmann GmbH LI I I KE I

Dresdener Strae 66-68, 04808 Wurzen, Germany

Prohlaseni o shodé ES c €

(Smérnice Evropského parlamentu a rady 2006/42/ES P¥iloha Il. bod 1 A)

Vyrobce prohladuje, Ze elektricky fetézovy zdvihaci stroj je ve shodé se vztahujicimi se nafizenimi smérnice o strojich 2006/42/ES.

Model
Vyrobni &islo elektrické Fetézové kladkostroje

Ochranné cile smérnice o nizkych napétich 2014/35/EU jsme dodrzeli v souladu s Pfilohou I. bod. 1.5.1. smérnice o strojich 2006/42/ES.
Prohlasujeme shodu s nafizenimi nize uvedenych smérnic ES:
2014/30/EU Smérnice ES o elektromagnetické kompatibilité

Pouzili jsme nésledujici harmonizované normy:

EN ISO 12100: 2010 Bezpecnost strojnich zafizeni.

EN 60204-32: 2008 Elektricka zafizeni stroju. Pozadavky na zdvihaci stroje.

EN 14492-2: 2006 + A1: 2009 Jeraby. Vratky, kladkostroje a zdvihové jednotky se strojnim pohonem.
EN 818-7: 2002 + A1: 2008 Kratkoclankové fetézy pro Ucely zdvihani; Tfida T

Uplatnili jsme nasledujici narodni normy a technické specifikace:

FEM 9.511: 1986 Klasifikace hnacich ustroji.
FEM 9.751: 1998 Mechanicky pohanéna sériova zvedaci zafizeni, bezpecnost.

Vyhotovili jsme pfislusnou technickou dokumentaci podle Pfilohy VII. bod 1 A. smérnice o strojich 2006/42/ES a na oddvodnénou zadost ji
poskytneme jednotlivym vnitrostatnim organam.

Osoba povéfena k vyhotoveni technické dokumentace:

LIFTKET Hoffmann GmbH, Dresdener StralRe 66-68, 04808 Wurzen, Némecko

Zkousku vyrobniho vzorku proved!: TUV Rheinland Industrie Service GmbH Cislo zkugebniho certifikatu
Burger Chaussee 9
03044 Cottbus
Némecko

(datum)

(podpis)

(néazev)
Technicky Feditel

YXXXXX 1/1
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9 Vzor prohlaseni o zabudovani

LIFTKET Hoffmann GmbH LI I I KE I

Dresdener Strae 66-68, 04808 Wurzen, Germany

Prohlaseni o instalaci ¢asteéné dokonéeného stroje

(Smérnice Evropského parlamentu a rady 2006/42/ES P¥iloha Il. bod 1 B.)

Vyrobce ¢astecné dokonceného stroje (elektricky fetézovy zdvihaci stroj) prohlasuje, Ze uvedeni do provozu je zakazano, dokud - je-li to
relevantni - nebude zjisténo, Ze stroj, do néhoz je zabudovani elektrického fetézového zdvihaciho stroje uréeno, je ve shodé s nafizenimi
smeérnice o strojich 2006/42/ES.

Model
Vyrobni ¢islo elektrické fetézové kladkostroje

Pouzili a dodrzovali jsme niZe uvedené zakladni bezpe¢nostni pozadavky a pozadavky pro ochranu zdravi podle Pfilohy ¢&islo I. smérnice o
strojich 2006/42/ES.

1.1 Obecné 16

1.2 Ridici a povelové systémy 24.1;1.24.2;1243;1.26
1.3 Ochranna opateni pfed mechanickymi riziky . ;1.3.4;1.3.7,1.3.9

1.5 Rizika zptsobena jinymi ohrozenimi K ;1.5.6;1.5.8; 1.5.11

1.6 Udrzba

1.7 Informace

4.1 VSeobecné

4.2 Pozadavky na strojni zafizeni, jejichZ zdroj energie je jiny nezZ lidska sila
4.3 Informace a oznaceni

4.4 Pokyny k obsluze

Dodrzeli jsme vSechny vztahujici se zakladni bezpecnostni pozadavky a pozadavky pro ochranu zdravi podle smérnice o strojich
2006/42/ES jsme do pfipojovacich bodli uvedenych v potvrzeni objednavky, v navodu k pouziti a ve schématu zapojeni.

ProhlaSujeme shodu s nafizenimi nize uvedenych smérnic ES:
2014/30/EU Smérnice ES o elektromagnetické kompatibilité

Pouzili jsme nasledujici harmonizované normy:

EN ISO 12100: 2010 Bezpecnost strojnich zafizeni.

EN 60204-32: 2008 Elektricka zafizeni stroji. PoZzadavky na zdvihaci stroje.

EN 14492-2: 2006 + A1: 2009 Jefaby. Vratky, kladkostroje a zdvihové jednotky se strojnim pohonem.
EN 818-7: 2002 + A1: 2008 Kratkoclankové retézy pro U€ely zdvihani; Trida T

Uplatnili jsme nasledujici narodni normy a technické specifikace:

FEM 9.511: 1986 Klasifikace hnacich ustroji.
FEM 9.751: 1998 Mechanicky pohanéna sériova zvedaci zafizeni, bezpecnost.

Vyhotovili jsme pfislusnou technickou dokumentaci podle Pfilohy VII. bod 1 B. smérnice o strojich 2006/42/ES a na odGvodnénou zadost ji
poskytneme jednotlivym vnitrostatnim organam.

Osoba povérena k vyhotoveni technické dokumentace:
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