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1 Bezpecénostni zasady

1.1 Evropské smérnice

Nasledujici smérnice a vSechna doporuceni v této pfiruce slouzi jako zaklad pro montaz, instalaci, certifikaci a
udrzbu elektrickych fetézovych kladkostroji v Némecku a v oblasti Evropského spole€enstvi. Pro jiné nez zminéné
zemé se navic kromé uvedenych (némeckych/evropskych) smérnic maze aplikovat mistni legislativa a smérnice.
Vénujte prosim zvlastni pozornost pravidliim pro prevenci pfed nehodami a statutarnim smérnicim.

Evropské smérnice

2006/42/EC EC-Smérnice pro strojirenstvi
2014/30/EC EC-Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu
2014/35/EC EC-Elektricka zafizeni pro pouZiti v urcitém rozsahu napéti

BGV smérnice pro prevenci pired nehodami

DGUV Vorschrift 1 (BGV A1:2009) Zé&sady prevence

DGUV Vorschrift 3 (BGV A3:2005)

Elektricka zafizeni a provozni prostiedky

DGUV Vorschrift 52 (BGV D6:2000)

BGV Smeérnice pro prevenci pfed nehodami u jefabovych systému

DGUV Vorschrift 54 (BGV D8:1997)
taznych zafizeni

BGV Smeérnice pro prevenci pfed nehodami u el. vratkd, zdvihacich a

DGUV Regel 100-500 (BGR 500-2.8:2008) | Zdvihaci zafizeni

DGUV Grundsatz 309-001 (BGG 905:2004) | Zasady pro inspekce jefabl

Harmonizované smérnice

EN ISO 12100:2010
souzeni rizika a snizovani rizika

Bezpecnost strojnich zafizeni-VSeobecné zasady pro konstrukci - Po-

EN 14492-2:2006+A1:2009

Jefaby - Vratky, kladkostroje a zdvihoveé jednotky se strojnim pohonem -
Cast 2: Kladkostroje a zdvihové jednotky se strojnim pohonem

EN 818-7:2002+A1:2008

Kratkoglankové Fetézy pro Gdely zdvihani-Bezpednost-Cast 7: Retézy s
pfesnou toleranci pro fetézova zdvihadla-Tfida T (provedeni T, DAT a DT)

EN ISO 13849-1:2008

Bezpecnost strojnich zafizeni- Bezpecnostni Casti ovladacich systémi —
Cast 1: VSeobecné zasady pro konstrukci

EN 60034-1:2010

Todivé elektrické stroje - Cast 1: Jmenovité Gidaje a vlastnosti

EN 60034-5:2001+A1:2007

Togivé elektrické stroje - Cast 5: Stupné ochrany dané vlastni konstrukci
tocivych elektrickych stroju (IP kéd) — Klasifikace

EN 60204-1:2006
obecné pozadavky

Bezpednost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni stroja - Cast 1: Vse-

EN 60204-32:2008

Bezpe&nost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni stroja - Céast 32: Pozada-
vky na elektricka zafFizeni zdvihacich strojl

EN 60529:1991+A1:2000+A2:2013 Stupné ochrany krytem (kryti — IP kéd)

EN 60947-1:2007+A1:2011

Spinaci a Fidici pfistroje nn - Cast 1: VSeobecna ustanoveni

EN 61000-6-2:2005
nost pro pramyslové prostiedi

Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-2: Kmenové normy - Odol-

EN 61000-6-3:2007+A1:2011

Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-3: Kmenové normy - Emise
- Prostfedi obytné, obchodni a lehkého priimyslu

EN 61000-6-4:2007+A1:2011
- Prdmyslové prostiedi

Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-4: Kmenové normy - Emise

EN 82079-1:2013

Zhotovovani navodu k pouziti — Strukturovani, obsah a prezentace

Standardy a technické specifikace

FEM 9.511:1986 Klasifikace hnacich Ustroji

FEM 9.683:1995

Sériova zdvihaci zafizeni; Vybér motord zdvihu a pojezd

FEM 9.751:1998
Bezpecénost

Sériova zdvih. zafizeni; Mechanismy sériovych zdvih. zafizeni s pohonem.

FEM 9.755:1993

Sériova zdvihaci zafizeni. Opatfeni pro dosazeni bezpecné doby provozu.

Zaruka vyrobce zavisi na respektovani téchto smérnic a celé této pfirucky.

Pro zemé mimo Evropské spolecenstvi plati dal$i narodni smérnice.
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1.2 Navod k pouzivani elektrickych fetézovych kladkostroju

Elektrické fetézové kladkostroje jsou zkonstruovany pro vertikalni zvedani a spousténi bifemen a jejich horizontalni
premistovani (pomoci pojezdu). Jakykoliv jiny zplsob pouZiti je povaZzovan za nevhodny. Za $kody z toho vyplyvajici
vyrobce nerugi, toto riziko nese uzivatel.

Pred instalaci kladkostroje do agresivniho prostredi je nezbytné schvaleni od vyrobce.
Je mozné, Ze pro takové pouZiti bude tfeba vyrobit urcité ¢asti kladkostroje z jiného materialu.

Kladkostroj smi byt pouzivan pouze provozovatelem zaskolenymi osobami, které znaji tento navod k obsluze a maji
ho stéle k dispozici. Neuvadéjte elektricky fetézovy kladkostroj do provozu dfive, nez se vSechen personal obsluhy
seznami dukladné s provoznim navodem a potvrdi to podpisem na zadni strané tohoto navodu.

Moderni konstrukce elektrickych fetézovych kladkostroji zaru€uje pfi spravném pouzivani bezpeény a
hospodarny provoz.

Mezi motorem a brzdou je umisténa patentovana bezpecnostni kluzna spojka, coz umozriuje bezpecné
brzdéni bfemene bez zatiZzeni spojky.

PFed uvedenim kladkostroje do provozu se ujistéte, Zze vS8echny elektrické kabely jsou propojeny dle
navodu, Ze v8echny kabely jsou bez zavad a Ze celé zafizeni je mozné vypnout hlavnim vypinacem.
Provozovatel je povinen zajistit spravny vypocet vSech zavésnych prvkl elektrického fetézového
kladkostroje, aby bezpeéné vydrzely pasobeni dynamickych sil vznikajicich pfi pfemistovani bremene.

Kladkostroj Ize provozovat jediné tehdy, jestlize je pfedpisové nainstalovan a je tedy zajiténo, ze fetéz
muZze pfi kazdém zdvihu bezpeéné vyjizdét vlastni vahou pfisluSnym smérem z kladkostroje.

Z toho dlivodu zasobnik na mrtvy konec fetézu vné kladkostroje musi byt dostateéné velky, aby fetéz
mohl bez potizi vyjizdét ven. Pokud neni toto dodrzeno, dojde k zablokovani fetézu v kladkostroji a
poskodi se spodni vedeni fetézu a téleso kladkostroje.

Udrzbové prace na kladkostrojich sméji provadét pouze proskolené a povéfené osoby.
Pfed zapocetim udrzby musi byt kladkostroj vypnut hlavnim spinaéem a prostor, kde se prace pro-
vadeéji, musi byt zabezpedeny.

>PDb B

Povérené osoby museji absolvovat teoretické proskoleni, stejné jako mit praktické zkuSenosti v oblasti zdvihacich a
taznych zafizeni, vratkl a jefabl. Museji skvéle znat pfislusné smérnice o bezpecénosti prace, pokyny a obecné pfi-
jata pravidla tykajici se zdvihacich technologii, cozZ jim umozriuje rozhodnout, zda zdvihaci zafizeni mize bezpecné
fugovat nebo ne. Napf. Smérnice IEC 364 or DIN VDE 0105 zakazuji neproSkolenym osobam provadét jakékoli prace
na elektrickych zafizenich.

Jakékoliv udrzbové prace nebo kontroly museji byt zapsany do Knihy revizi a kontrol jefabu (napf. nastaveni brzdy
nebo spojky).

Tento navod popisuje, jak pouzivat kladkostroj, jak bezpe¢né zachazet s jeho zavésem i bfemeny.

Nasledujici doporu€eni museji byt dodrzovana. Bezpec&nostni instrukce nemohou byt kompletni pro vSechny
zpUsoby pouziti. Pokud vyvstanou jakékoli dotazy, obratte se na vyrobce nebo mistniho servisniho partnera. Jestlize
vznikne jakykoliv problém, kontaktujte nase mistni zastoupeni.

Tento navod musi byt vzdy kompletni a Citelny.
Nepfijimame zadnou zodpovédnost za Skody a provozni problémy vzniklé z nasledujicich divod:

nevhodné pouziti

neautorizované zmény v pohonu

neodborné provedené prace na zafizeni
pochybeni pfi provozu

selhani v pouziti vyrobku dle instrukci v navodu
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1.3 Zakazy

¢ Pouzivani kladkostroju pro transport lidi je prisné zakazano!

e Tipovani (rychle opakované kratké zapinani a vypinani kladkostroje)

e Vytrvalé najizdéni na gumovy doraz v nejvyssi a nejnizsi poloze héku, resp. na kluznou
spojku (bezpeénostni koncovy vypinac¢ zdvihu) — tyto jsou pouze pro naprosto nouzové
situace.

e Pobyvani osob pod bfemenem, resp. pod fungujicim kladkostrojem.

Zvedani bfemen tézSich nez je jmenovité bfemeno

Zvedani bfemen Sikmym tahem nebo vle€eni bfemen

Strhavani bfemen

Sundavani poklopli nadob, které jsou pod tlakem

Pohybovani pojezdem tahem za ovlada¢ nebo za ovladaci kabel i v pfipadé, Ze jsou odlehcené

v tahu

Pouzivani fetézu k vdzani nebo omotavani bremen

e Pouzivani fetézu delSiho, nez se vejde do vaku na fetéz (max. kapacita vaku je uvedena na jeho
spodni strané).

e Uvedeni kladkostroje do provozu pfed provedenim revize reviznim technikem nebo vySkolenym

specialistou

e Provadéni oprav, aniz by byl pfedem odpojen pfivod elektrického proudu a bez specielnich znalosti.
e Pouzivat kladkostroj s vy$§im zatéZovatelem, tedy déle, nez je oznaceno a $titku se specifikaci.
e Pouzivat kladkostroj bez provadéni pravidelnych revizi.

1.4 Narizeni

o BFfemenem se smi pohybovat pouze tehdy, jestlize je bezpecné zavésSeno a pokud zadny ¢lovek

neni tak blizko, Ze by byl ohrozen.

Pfed zapocetim zvedani musi byt bfemeno umisténo vertikalné pod elektrickym kladkostrojem.

Smeéry pohybu jsou indikovany symboly u tlagitek na ovladadi.

Neprehybejte fetéz pres hrany.

Nespoustéjte kladnici na zem tak, Ze by doSlo k uvolnéni Fetézu.

Pokud se ma kladkostroj pouzivat v agresivnim prosfedi, konzultujte to s vyrobcem.

Taktéz projednejte s vyrobcem, jestlize chcete kladkostrojem prevazet zhavou roztavenou hmotu

nebo jiné podobné nebezpecné materialy.

e Opravy sméji provadét pouze specialisté, a to jediné tehdy, je-li vypnuty hlavni pfivod elektrického
proudu, je zajistény hlavni vypina¢ a na haku neni zavéSeno zadné bfemeno.

o Po pouziti nouzové stopky musi povéfeny odborny pracovnik odstranit vSechny zavady. Teprve
potom smi tla¢itko uvolnit.

e Personél obsluhy musi zavéSena bfemena vzdy zdvihat ze zemé nejmensi moznou rychlosti. Pfed
zdvihanim je tfeba nejdfive peclivé napnout vSechny vazaci prostfedky.

o Jestlize kladkostroj pracuje ve vysce, ktera je v dosahu rukou, nedotykejte se kladkostroje v misté,
kde Fetéz vjizdi do kladkostroje. Abyste se vyhnuli ohrozeni, museji byt u€inéna patficna
bezpecnostni opatfeni.

D bbb DB

15 Nahradni dily

Je nezbytné pouzivat pouze originalni upeviovaci komponenty, nahradni dily i pfisluSenstvi dle katalogu nahradnich
dilt od vyrobce. Vyrobce poskytuje zaruku pouze na tyto dily.

Za Skody, které vzniknou pouzitim neoriginalnich dil( a pfisluSenstvi, vyrobce nezodpovida.
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2 Technicky prehled
2.1 Moznosti kombinaci komponentl
Jednoduchy stavebnicovy systém umozriuje snadné obménovani kladkostroja. Z toho dlivodu Ize vyrabét mnoho

verzi kladkostroji: s jednim fetézem, se dvéma fetézy, stacionarni ¢i pohyblivé s ruénim (postrkovym) nebo
elektrickym pojezdem, s rGznou nosnosti a s riznymi vySkami zdvihu.

elektricky
pojezd
O O
9 O o zavés s jednim
3 otvorem
zavés O © O ©
se dvéma otvory
se spojovacimi
traverzami
zdvihaci

mechanismus

——— vak na fetéz
s jisticim
fetizkem

hak

doraz na konci
fetézu
(omezovacg
zdvihu)

kladnice

Obr. 1: Moznosti kombinace komponent(

2.2 Vysvétleni typového oznaceni kladkostrojt

verze 235/50 typ 25.000/2-3.2/0.8

.

pomala rychlost zdvihu [m/min]

hlavni rychlost zdvihu [m/min]

pocet nosnych fetézu

nosnost [kg]
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Rez kladkostrojem

2.3

Popis
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Obr. 2: Prirez
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2.4 Schematicky nakres prichodu retézu kladkostrojem

PouZivejte pouze originalni fetézy od vyrobce, nebot pouze tyto splfiuji vysoké poZzadavky na velké
zatiZzeni a dlouhou Zivotnost.

[ ——
1 S {2

horni vedeni
fetézu

<

RSSNSSRSSSS——

fetézoveé kolo

'4\
%

spodni vedeni
fetézu

doraz na konci fetézu

9#/ (omezovag zdvihu)
©

©)

’ hak

kladnice

Obr. 3: Verze s hdkem (provedeni s jednim fetézem) Verze s kladnici (provedeni se dvéma fetézy)

3 Montaz

MontaZ musi byt provadéna povéfenymi odbornymi pracovniky a v souladu s predpisy platnymi v Ceské republice.

3.1 Mechanicka montaz
3.1.1 Hak

Hak se pouziva ke zvedani bfemen u kladkostroje v provedeni s jednim nosnym fetézem.

pouzdro haku
4 Sestihranné Srouby
s valcovou hlavou

DIN 912 M16x70 — 8.8
Ma=174 Nm

Pru Zzna podlozka DIN 7980 A8-FSt

cep

kryt pouzdra haku

hak na bremeno kompletni
(s matici, pfitlacnym loZiskem a
bezpecnostni zapadkou

Obr. 4: Konstrukce haku

PFi provadéni udrzby nezapomerite zkontrolovat stav haku (opotfebeni, vzdalenost mezi znackami vyrazenymi
na vnitfni strané haku), loziska, bezpec€nostni zapadku a matici s bezpe&nostnim ¢epem.

Pozor! Matice haku je zajisténa zavlackou, ktera svira s osou haku pravy uhel.

10
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3.1.2 Kladnice

Kladnice se pouziva na zvedani bfemene v provedeni se dvéma nosnymi fetézy.

bo¢ni strana kladnice

fetézové kolo ]

4 Sestihranné Srouby

s véalcovou hlavou

DIN 912 M16 x 120 - 8.8
Ma=174Nm

Cep s loZiskem
4 samojistici matice
DIN 985 M16 - 8

hak na bfemeno kompletni
s pritlaénym loZiskem
a matici

Obr. 5: Konstrukce kladnice

PFi provadéni udrzby nezapomernite zkontrolovat stav haku (opotfebeni, vzdalenost mezi znac¢kami vyrazenymi na
vnitfni strané haku), loZiska, bezpecnostni zapadku a matici.

Pozor! Matice haku na kladnici je zabezpe€ena pojistkou umisténou na vrchni strané matice.

3.1.3 Stacionarni elektrické retézové kladkostroje

3.1.3.1 Zavéseni kladkostroje pomoci zavésné desky

Montaz: Zavésnou desku, kterd je soucasti standardni dodavky, upevnéte mezi nalitky
elektrického Fetézového kladkostroje pomoci obou &eptl. Cepy opattete odpovidajici
zajistovaci destickou a upevnéte ji pomoci Sroubl s valcovymi hlavami s pruznou
podlozkou.

zavésna deska

Cep @ 42 mm

zajiStovaci desticka pro ¢epy @ 42 mm
Sestihranny Sroub s valcovou hlavou

DIN 912 M10x25-8.8, Ma=42Nm
pruzna podlozka DIN 7980 A10-FSt

zajiStovaci destiCka pro ¢epy & 55 mm

Sestihranny Sroub s valcovou hlavou
DIN 912 M12x25-8.8, Ma=72Nm
pruzna podlozka DIN 7980 A12-FSt

cep @ 55 mm

Obr. 6: Zavéseni kladkostroje pomoci zavésné desky
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3.1.3.2 ZavésSeni kladkostroje pomoci zavésné desky s jednim otvorem

Montaz: Zavésnou desku s jednim otvorem, ktera je soucasti standardni dodavky, upevnéte mezi
nalitky elektrického fetézového kladkostroje pomoci obou &eptl. Cepy opatrete
odpovidajici zajistovaci destickou a upevnéte ji pomoci Sroubu s valcovymi hlavami
S pruznou podlozkou.

zavésna deska s jednim otvorem

Cep @ 42 mm
zajistovaci desti¢ka pro ¢epy @42mm
Sestihranny Sroub s valcovou hlavou

M10x25-8.8 DIN 912, Ma=42Nm
pruzna podlozka DIN 7980 A10-FSt

zajiStovaci destiCka pro ¢epy @55mm

Sestihranny Sroub s valcovou hlavou
M10x25-8.8 DIN 912, MaA=42Nm
pruzna podlozka DIN 7980 A12-FSt

¢ep @ 55 mm

Obr. 7: ZavéSeni kladkostroje pomoci zavésné desky s jednim otvorem

Pozor!

symbol kladnice

Zavésna deska s jednim otvorem je
vyrobena tak, aby tézisté jak u
provedeni s jednim, tak se dvéma
fetézy lezelo v jedné ose

se stfedem otvoru zavésu.

Spravné namontovani je znazornéno

symboly.

symbol

PFi zméné poctu nosnych fetézl
zdvihaciho zafizeni, které je
zavéseno na zavésné desce s jednim
otvorem, je tfeba zvolit bod zavéseni

podle tézisté bremene.

tézisté u provedeni
s jednim fetézem

tézisté u provedeni
se dvéma fetézy

Obr. 8: Tézisté bfemene u provedeni s jednim a se dvéma fetézy.

12
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3.1.4 Odvzdusnéni prevodovky

Po dokonceni montaze se pod olejovou plnici zatku (na vrchni strané télesa kladkostroje) musi namontovat specialni

podlozZka, aby se zabranilo Uniku oleje kvuli vysokému tlaku uvnitf pfevodovky. Tuto podlozku najdete pfipevnénou

kouskem samolepici pasky vedle pinici olejové zatky.

olejova plnici zatka

specielni podlozka

Obr. 9: Specielni podlozka pod plnici olejovou zatku

3.1.5 Montaz vaku na fetéz

Vak na fetéz je pfipevnén pomoci Sroubu DIN 931 M20x200-8.8, ktery je zajistén samojistici matici DIN 982-8.

K zajisténi vaku na fetéz nebo k pfizplsobeni jeho polohy se jistici fetézy namontuji nasledujicim zplsobem:

Posledni ¢lanek kazdého jisticiho Fetézu (7x22 mm) zasurite do Uchytek na vaku na fetéz a upevnéte
Sestihrannym Sroubem s vélcovou hlavou DIN 931 M8x35-8.8 a samojistici matici M8 DIN 985-8.

Jistici fetézy museji byt upevnény na zavésné desce kladkostroje. Jistici fetézy jsou propojeny Sekly a na
zavésnou desku jsou pfipevnény pomoci Uchytek a ¢ep 12x80 DIN 1433.

Ujistéte se, Ze jistici fetézy jsou po namontovani fadné pfipevnéné a nezkroucené.

Dulezité! Ujistéte se, Ze vak na fetéz je dostacné velky pro uloZeni dané délky retézu, ktery

Sroub s Sestihrannou
hlavou se samojistici
matici

vak na fetéz ———

pouzivate. Rozmeéry fetézu a kapacita vaku jsou uvedeny na strané vaku na fetéz. Konec
fetézu s dorazem (omezovacem zdvihu) volné viozte do vaku na fetéz.

Po uloZeni celého fetézu do vaku zkontrolujte, zda vak na fetéz neni pfeplnény (viz znacku
kapacity na vaku na fetéz).

Vak na fetéz nesmi byt preplnén!

Dejte pozor, aby se prvky drzici bfemeno nedotykaly nebo nenarazely na vak na fetéz.

jistici fetézy

maximal o o

Kette / chain ]

vak na fetéz

|:| / 23/20
Kette 23,5x66
max. 20 m

Obr.10: Montaz vaku na fetéz

O o O zavésna deska

s = Gchytky a upe-
vhovaci Srouby

Sestihranné Srouby
s vélcovou hlavou a
s o samojistici matici
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3.1.6 Zalozeni fetézu na bremeno — provedeni s jednim fetézem

Q - horni vedeni fetézu
(I

\H
W
}

S
&
""
S

spodni vedeni Fetézu

S aae

fetézové kolo

'\“‘—

predmontovany zavadéci kousek
fetézu
(pomUcka pro montaz)

otevfeny spojovaci ¢lanek fetézu
na strané vaku
na fetéz

fetéz na bfemeno

hak

fetéz na bfemeno

doraz na konci fetézu
(omezovac zdvihu)

U

Obr.11: Zavedeni fetézu na bfemeno do kladkostroje — provedeni s jednim fetézem

Na Fetézovém kole novych kladkostrojl je o vyrobce pfipraveny zavadéci kousek fetézu.

Dodany spojovaci ¢lanek fetézu na strané vaku na fetéz vzdy zavéste do zavadéciho ¢lanku a pak upevnéte
zavadeény fetéz.

. Zmacknutim tlacitka ovladace nechte fetéz vjet do kladkostroje.

Odstrarite zavadéci kousek retézu a spojovaci ¢lanek.

Na konec fetézu pfipevnéte hak.

N =

Namontujte doraz na 3. ¢lanek od konce fetézu.
Namontujte vak na fetéz podle &asti 3.1.5.
Nechte fetéz vjet do vaku a pfitom fetéz po celé délce namazte.

©ONOO U~ W
(2}
°
C
[2]
Z
=
)
>0
[ON
A
o
o
>
L.
=}
N
@
°
<X
9
>0
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Pozor! Pfi zavadéni nového fetézu nebo zméné na jiny pocet fetézl nenechte fetéz nikdy zcela
vyjet z kladkostroje, nybrz vzdy vtahnéte pomoci spojovaciho ¢lanku novy fetéz nebo
kratky kousek fetézu. Po zaloZeni nového fetézu odstrante kratky kousek fetézu se
spojovacim ¢Elankem (viz ¢ast 3.1.8!).

Zméacknutim tlagitka na ovladadi, t.j. pouze pomoci motoru zdvihu, ne rukou, nechte vjet mrtvy konec
fetézu samocinné do vaku na fetéz, abyste se vyhnuli zauzleni Fetézu uvnitf vaku! Pomoci motoru
zdvihu nechte projet fetéz kladkostrojem a naplnit vak na fetéz.

* Doraz na konci fetézu (omezovaé zdvihu)

Doraz na konci fetézu (omezovac¢ zdvihu) funguje jako spousté¢ pro koncovy spina¢ ve spodni poloze
haku a brani vyjeti mrtvého konce fetézu z kladkostroje. PFi selhani koncového spinace slouzi jako
nouzova stopka a necha spojku prokluzovat. OvSem nouzova stopka se nesmi pouzivat permanentné.
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3.1.7 Zalozeni fetézu — provedeni se dvéma retézy

horni vedeni
fetézu

fetézové kolo

spodni vedeni
fetézu

pfedmontovany
zavadéci kousek
fetézu (pomlcka
pro montaz)

spojovaci ¢lanek
fetézu na strané
vaku na fetéz

vertikalni ¢lanek
fetézu

fetéz na bfemeno

doraz na konci
fetézu
(omezovag
zdvihu)

Sestihranné Srouby zabezpecovaci
s valcovou hlavou desticka
pro pfipevnéni
desticky
&ep pro upevnéni
konce fetézu

Obr.12: Zavedeni fetézu na bfemeno — provedeni se dvéma Fetézy

1. Nosny fetéz nechejte nejprve vjet do télesa kladkostroje (jak to je popsano v 3.1.6).
2. Pomoci vtahovaciho dratu (specialni nastroj) protahnéte fetéz kladnici.

Pozor! Ret&z nesmi byt v zadném pfipadé mezi kladnici a vystupem Fetézu z kladkostroje
prekrouceny! Neni-li montaz podle obrazku 12 mozn4, zkratte fetéz o jeden &lanek, aby
mohla byt spravna instalace se dvéma vsunutymi ¢lanky provedena!

Odstranite predmontovany kratky kousek retézu se spojovacim ¢lankem.

Povolte Srouby s valcovou hlavou DIN 912 M10x25-8.8 na zajiStovaci desticce.

Sundejte oba Cepy pro upevnéni konce Fetézu.

Vytadhnéte konec fetézu zacinajici vertikalnim &lankem z kladnice a zasurite ho do otvoru tvaru kfize na spodni
strané télesa kladkostroje. Dejte pozor, aby se Fetéz nezkroutil!

Konec Fetézu opét zabezpecte Cepy.

Pfipevnéte zajiStovaci desticky Srouby s valcovou hlavou DIN 912 M10x25-8.8 (Ma=42Nm).
Spustte hak do nejnizsi polohy.

. Znovu zkontrolujte, zda fetéz neni zkrouceny.

10. Spustte hak do nejnizsi polohy.

11. Pfipevnéte doraz (omezovac¢ zdvihu) na 3. ¢lanek od mrtvého konce fetézu.

12. Namontujte vak na fetéz dle ¢asti 3.1.5.

13. Nechte fetéz vjet do vaku a fetéz namazte po celé jeho délce.

ok w

©CeNO

Pozor! Ridte se prosim pokyny v ¢asti 1.

15



LIFTKET

3.1.8 Vymeéna fetézu a spodniho a horniho vedeni fetézu

PFi vyméné fetézu se musi vyménit téZ horni a spodni a horni vedeni fetézu.

horni vedeni
fetézu
fetézové
kolo
'\ spodni
Kk foore]
i 9 retezy
el 2 (dv& &asti)
s
| ¢ep na
e we ~ ’
i '}:3%1‘ pfipevnéni
raa
G konce fetézu

A Toms
XHKLELR

o
2
bodedete

o
o
Fvdede

Sroub na pfipevnéni hfidelky koncovych Cepy na zajistovaci spojovaci zavadéci
spodniho vedeni spinacl pro pfipevnéni desticka pro ¢lanek kousek fetézu
fetézu omezeni zdvihu konce fetézu upevnéni Cepl  Fetézu

Obr.13: Vyména fetézu na bfemeno a horniho a spodniho vedeni fetézu.

Provedeni s jednim fetézem
Odstranéni opotiebeného retézu

1. Demontujte vak na fetéz.
2. Sundejte hak z fetézu povolenim 4 Sroubl s valcovou hlavou DIN 912 M16x70 (viz ¢ast 3.1.1).
3

Odmontujte doraz (omezovaé¢ zdvihu) z mrtvého konce fetézu ve vaku povolenim 4 Sroubl
s véalcovou hlavou 4 pcs. of DIN 912 M12x70.

4. Pripevnéte spojovaci ¢lanek k opotfebenému fetézu a spojte s kratkym kouskem fetézu.

5. Stisknutim tlaCitka nechte vyjet stary fetéz z kladkostroje.

6. Nosny fetéz nechte vyjet jen natolik, aby se kousek zavadéciho fetézu se spojovacim ¢lankem jesté
nachazel na fetézovém kole.

7. Odpojte opotfebeny fetéz od pfedmontovaného zavadéciho kousku fetézu.

Vymeéna horniho a spodniho vedeni fetézu

8. Povolte 5 Sroubt s valcovou hlavou DIN 912 M8x80-8.8 a sundejte kryt koncovych spinaci.
9. Odmontujte hfidelky koncovych spinacl pro omezeni zdvihu takto:
=  Odstrante 2 Sestihranné Srouby s valcovou hlavou DIN 912 M5x35-8.8) ze hfidelek
koncovych spinacu.
=  Sundejte pfitlatné krouzky a pruzinu z oto¢né vidlice.
= Vytahnéte hfidelky koncovych spinacu.
10. Povolte 2 upevnovaci Srouby DIN 912 M20x140-8.8 spodniho vedeni fet€zu umisténé v prostoru
koncovych spinacu.
11. Vyndejte spodni vedeni Fetézu (ve spodni ¢asti télesa kladkostroje).
12. Pomoci Sroubovaku vytladte ven horni vedeni fetézu.
13. Namontujte nové horni a spodni vedeni fetézu.
(utahovaci moment 2 upeviiovacich Sroubd DIN 912 M20x140 by nemél pfesahnout 60 Nm.
14. Namontujte znovu hridelky koncovych spinacu (viz ¢ast 3.2.2).
15. Pripevnéte kryt koncovych spinacu.
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Zavedeni nového retézu do kladkostroje

16. Pomoci otevieného spojovaciho ¢lanku fetézu, ktery se nachazi na boku vaku na fetéz, spojte
pfipraveny zavadéci kousek fetézu a novy fetéz.

17. Stisknéte tlaCitko ovladaCe a nechte vjet Fetéz do kladkostroje.

18. Odstrarite zavadéci kousek fetézu a otevieny spojovaci ¢lanek.

19. Zavéste hak na konec fetézu.

21. Upevnéte doraz (omezovac zdvihu) na 3. ¢lanek mrtvého konce fetézu.

22. Namontujte vak na fetéz podle ¢asti 3.1.5.

23. Nechte fetéz vjet do vaku a pfitom Fetéz namaZzte po celé jeho délce.

Pozor! Pokud fetéz z jakychkoli ddvod( vyjel z kladkostroje, pfed zavedenim nového fetézu
nejdrive uvolnéte spojku a po zavedeni fetézu ji opét sefidte.

Provedeni se dvéma fetézy

Odstranéni opotirebeného retézu

1. Demontujte vak na fetéz.

2. Povolte 4 upeviovaci Srouby DIN 912 M10x25-8.8, odstrafite zajiStovaci desticky a vyjméte Cepy
upevnujici konec fetézu.

3. Uvolnéte 4 Sestihranné Srouby s valcovou hlavou DIN 912 M12x70 a odmontujte doraz (omezovac
zdvihu) z nezatizeného konce fetézu.

4. PFipevnéte spojovaci ¢lanek k opotifebenému fetézu a spojte s kratkym kouskem fetézu.

5.  Stisknutim tlagitka nechte vyjet stary fetéz z kladkostroje.

6. Nosny Fetéz nechte vyjet jen natolik, aby se kousek zavadéciho Fetézu se spojovacim &lankem jesté
nachéazel na fetézovém kole.

7. Odpojte opotfebeny fetéz od pfedmontovaného zavadéciho kousku fetézu.

Vyména horniho a spodniho vedeni fetézu
8. Povolte 5 Sroubd s valcovou hlavou DIN 912 M8x80-8.8 a sundejte kryt koncovych spinacu.
9. Odmontujte hiidelky koncovych spinact pro omezeni zdvihu takto:
= Odstrarite 2 Sestihranné Srouby s valcovou hlavou DIN 912 M5x35-8.8 ze hfidelek koncovych
spinacu.
= Sundejte pfitlacné krouzky a pruzinu z oto¢né vidlice.
= Vytadhnéte hfidelky koncovych spinacd.
10. Povolte 2 upeviiovaci Srouby DIN 912 M20x140-8.8 spodniho vedeni fetézu umisténé v prostoru
koncovych spinaci.
11. Vyndejte spodni vedeni fetézu (ve spodni ¢asti télesa kladkostroje).
12. Pomoci Sroubovéku vytlacte ven horni vedeni fetézu.
13. Namontujte nové horni a spodni vedeni fetézu.
(utahovaci moment 2 upevriovacich Sroub( DIN 912 M20x140 by nemél pfesahnout 60 Nm.
14. Namontujte znovu hfidelky koncovych spinacu (viz ¢ast 3.2.2)
15. PFipevnéte kryt koncovych spinacu.

> Db DB

Zavedeni nového retézu do kladkostroje

16. Pomoci otevieného spojovaciho €lanku fetézu, ktery se nachazi na boku vaku na fetéz, spojte
pfipraveny zavadéci kousek fetézu a novy fetéz.

17. Stisknéte tlacitko ovladace a nechte vjet fetéz do kladkostroje.

18. Odstrante zavadéci kousek fetézu a otevieny spojovaci ¢lanek.

19. Pomoci zatahovaciho dratu (specialni nastroj) protahnéte fetéz kladnici.
Pozor! Retéz nesmi byt v zadném pfipadé mezi kladnici a vystupem fetézu z kladkostroje

prekrouceny! Neni-li montaz podle obrazku 12 mozna, zkratte fetéz o jeden &lanek!

20. Vytahnéte konec fetézu zaclinajici vertikalnim ¢lankem z kladnice a zasurite ho do otvoru tvaru
kfize na spodni strané télesa kladkostroje. Dejte pozor, aby se Fetéz nezkroutil!

21. Konec fetézu opét zabezpecte Cepy.

22. Pripevnéte zajisStovaci desticky Sestihrannymi Srouby s valcovou hlavou DIN 912 M10%25-8.8
(MA=42Nm).

23. Znovu zkontrolujte, zda fetéz neni zkrouceny.

24. Spustte hak do nejnizsi polohy.

25. Prfipevnéte doraz (omezovac€ zdvihu) na 3. ¢lanek od mrtvého konce fetézu.

26. Radné namontujte vak na fetéz.

27. Nechte fetéz vjet do vaku a namazte ho po celé jeho délce.

Pozor! Pokud fetéz z jakychkoli dvodu vyjel z kladkostroje, pfed zavedenim nového fetézu
nejdfive uvolnéte spojku a po zavedeni fetézu ji opét sefidte.
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3.2 Elektrické zapojeni

Elektroinstalace musi vyhovovat EN 60204-32 nebo obdobnym narodnim smérnicim.

Po dokonceni instalace musi byt provedena revize v souladu s evropskymi smérnicemi EN 60204-1,

¢ast 20.2 a 20.3.

Detaily ovladani jsou znazornény na schématu zapojeni. Elektroinstalace vyhovuje v sou¢asné dobé

platnym predpisim EN 60204, ¢ast 32, standard.

3.21 Pripojeni k elektrické siti (tfifazova sit’ s pravotocivym polem)

Hlavni pfivod elektrického proudu (pfipojné sitové vedeni) musi jit vypnout s pferuSenim vSech pdlu vypinacem

sitového pfivodu (v souladu s EN 60204-32, ¢ast 5.3).

Prace na elektroinstalaci sméji provadét pouze vyskoleni specialisté a zafizeni pfed tim musi byt odpojeno od

pfivodu elektrického proudu.

Pojistky (zpozdéné) pfi 400 V (~) (tfifazovy proud) pfed hlavnim vypinaéem museji mit 32 A.

Zkontrolujte, zda se napéti na hlavnim pfivodu el. proudu shoduje s napétim uvedenym na vykonovém
Stitku. Vedeni od hlavniho pfivodu el. proudu a ovladaci kabely museji byt zapojeny v souladu se

schématem zapojeni.

Svorky L1, L2, L3 a PE (nulovy vodi¢) pro pfipojeni hlavniho pfivodu elektrického proudu jsou umistény
v krabi¢ce s ovladanim. Pro pfipojeni je nezbytny kabel se tfemi Zilami 3+PE (minimalni prdfez

2,5 mm?).

Po pfipojeni zmacknéte tlacitko pro zdvih. Pokud se bfemeno pohybuje smérem dol(i, prohodte vodic¢e

L1 a L2 (pfed pfepojovanim odpojte pfivod elektrického proudu!).

3.2.1.1 Ovladani nizkym napétim (stykaCové ovladani)

[ TY]

0000000

Obr.14: Stykacové ovladani

pfipojovaci kabel - motor
stykace

usmeérnovac Al

transformator T

hlavni pfivod el. proudu
4G25?

pfipojovaci kabel — pojezd

ochranny spina¢ motoru
jistice

priméarni/sekundarni F1/F2
svorkovnice

brzda zdvihu

ovladaci kabel

\ odleh&eni kabelu

Ovladaci obvod je napajen stfidavym proudem s ovladacim napétim 24V pres bezpec&nostni transformator T.

Je mozné objednat si i jina ovladaci napéti.
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3.2.2 Elektrické koncové spinace pro omezeni zdvihu

Vzdalenost mezi vackou koncového spinace a koncovym spinaéem muze byt sefizena posunutim spina¢e a neméla
by prekro€it 1 m.

Pfi uvadéni do provozu se ujistéte, Ze symboly na spinacich souhlasi smérem pohybu haku.

koncové spinace
spousténi

koncové spinace
zdvihu

vacky koncovych
spinacu

hak nebo kladnice

I ——

doraz na konci fetézu

Obr.15: Elektrické koncové spinace pro omezeni zdvihu (podobné obrazku)

4 Elektricky retézovy kladkostroj s elektrickym pojezdem

VSechny pojezdy jsou vhodné pro

e Uzkeé nosniky podle DIN 1025 a evropskych smérnic 24-62

¢ nosniky stfedni velikosti dle DIN 1025

o Siroké nosniky dle DIN 1025

K pojezdu Ize ve vySce stfedu pojezdovych kole€ek pfimontovat elektricky kfizovy spinac.

Elektricky pojezd pro typ 235/... kladkostroj neni vhodny pro zakfivené drahy (pro pohyb do
zatacky).

Od statika je tfeba dolozit vypocet nosniku dle platnych norem (kvuli lokalnimu ohybu v misté tlaku
kole¢ek pojezdu na nosnik).
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4.1 Provedeni s jednim fetézem

U provedeni s jednim fetézem (max. 12,5 t) je elektricky fetézovy kladkostroj s elektrickym pojezdem spojen
zavésnou deskou.

Elektrické retézové kladkostroje s nosnosti 12,5t nelze prestavét na kladkostroj se dvéma retézy.

pojezdovy motor

¢ep pojezdu

zavésna deska

Cep zavésu
s jistici destickou

kladnice

Obr.16: Elektricky Fetézovy kladkostroj s elektrickym pojezdem
4.2 Provedeni se dvéma retézy
U provedeni se dvéma fetézy se kladkostroj zavéSuje na dva pojezdy. Pfi tomto zpUsobu fungovani pfi maximalni

nosnosti 25t se zatéz rovhomérné rozdéluje na oba pojezdy pfes 4 traverzy.

motor pojezdu

O O
Cep pojezdu
zavésna traverza
s O Cep
© ' v 7
zavésna deska
@ o
. Cep zavésu
S - se zajistovaci
=5 desti¢kou
(-] o
© (]
kladnice
° 25¢ ©

U

Obr.17: Kladkostroj s elektrickym pojezdem
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4.3 Mechanicka montaz kladkostroje k pojezdu

Navod k montazi: Spojovaci ¢epy do zavésu pojezdu se pfiSroubuji k bo€nicim tak, ze k rozméru F
pfidéme 21 mm a tim vznikne mezi tocici se pfirubou koleCka a pfirubou nosniku vzdalenost 1 az 2 mm.
Sifka pojezdu se nastavi symetrickym vloZzenim distan¢nich podlozek.

U provedeni s jednim fetézem se zavés namontuje mezi rozpérna pouzdra na spojovacich ¢epech
pojezdu.

U provedeni se dvéma retézy museji byt traverzy umistény mezi rozpérna pouzdra na spojovacich
Cepech pojezdu. Zavés se namontuje mezi traverzy pomoci ¢epU, které se zajisti podlozkami a
zavlackou.

Pro zajisténi spravné polohy pojezdu jsou traverzy zkonstruovany tak, Ze pojezdy Ize namontovat pouze
jednim zpUsobem. Pojezdy se nesméji uprostied navzajem dotykat.

Jistici matice (M36x1,5) ¢epu pojezdl se museji utahnout momentovym klic¢em na kroutici moment

560 Nm.

ca.Zmm [ca. 2 mm]
-

F+21mm

Obr.18: Nastaveni Sifky pfiruby elektrického pojezdu

Z4avésné desky jsou ke kladkostroji pfipevnény &epy @ 50 mm a @ 42 mm. Cepy zavésu jsou zabezpedeny jisticimi
destiCkami a Srouby s valcovou hlavou. Musi byt mozny pohyb mezi kladkostrojem a pojezdem ve sméru Sipek.

Obr.19: Pohyblivost mezi kladkostrojem a pojezdem
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4.4 Elektrické zapojeni pojezdu

Stykace pro ovladani pojezdového motoru jsou uloZzeny ve specialni stykaCové skfifice. Tato ovladaci skfifka je
pfipevnéna na bocnici pojezdu (na strang, kde je motor) dvéma Srouby s valcovou hlavou DIN 912 M8x16.

Ptipojny kabel vyénivajici ze stykacové skfifiky je tfeba pfipojit ke spravnym kontaktim ve svorkovnici kladkostroje
podle schematu zapojeni. Po zapojeni zkontrolujte, zda kladkostroj i pojezd funguji spravné.

U provedeni se dvéma fetézy se druhy pojezd pfipoji k prvnimu pojezdu propojovacim kabelem podle schematu
zapojeni. V pfidavné ovladaci skfifice prvniho pojezdu je k tomu vyclenéna kabelova priichodka.

pojezd 1 pojezd 2
propojovaci svorkovnice
kabel mezi motoru pojezdu
kladkostrojem
a pojezdem

ovladaci skfifka

svorkovnice pojezdu

motoru

zdvihu pfidavné ovladani
v kladkostroji

privodni

kabel

2l
i iGN\

kabel ovladace
se svorkou

propojovaci o
kabel pro odleh&eni
mezi pojezdem 1
a pojezdem 2

Obr. 20: Elektrické zapojeni pojezda

Vysvétleni typového oznaceni pojezdu

EF N / 125t /| 4+16
EF — elektricky pojezd Sifka pfiruby nosnost rychlost pojezdu
NaS1 v tunach v m/min.
5 Zkousky

Elektrické fetézové kladkostroje se museji pouzivat v souladu s nasledujicimi smérnicemi:

e Smeérnice pro prevenci pfed nehodami pro vratky, zdvihaci a tazna zafizeni DGUV V 54 (BGV D8)
e UVV Jefaby DGUV V 52 (BGV D6)

Dynamickeé a statické testy provadi vyrobce dle Strojirenskych smérnic EC.

5.1 Zkouska pfi pouzivani kladkostroje dle DGUV V 54 (BGV D8), ¢ast 23

Pfed prvnim pouzitim a po rozsahlych zménach musi kladkostroj byt zkontrolovan vyskolenym specialistou.

5.2 Zkouska pfi pouzivani kladkostroje DGUV V 52 (BGV D6), ¢ast 25

Pfed prvnim uvedenim do provozu a po rozsahlych zmé&nach musi zdvihaci zafizeni pfezkouset povéfena osoba.
Elektrické fetézové kladkostroje jsou schvéaleny na zékladé typoveé zkousky.
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5.3

6

Pravidelné kontroly

Zarizeni, jefaby a nosné konstrukce je tfeba nechat jednou roéné prezkouset vySkolenym specialistou. V pfipadé
velmi naroéného provozu (tzn. jde-li vysoké procento pouziti s plnym zatizenim, prasné nebo agresivni prostredi,
Casté spinani, dlouhou dobu zapnuti, velky pocet pracovnich cykl(), musi specialista kontrolovat zdvihaci zafizeni
Castéji. Pri této inspekci je nutné urcit a zaprotokolovat zbyvajici dobu pouziti v souladu s FEM 9.755.

Za osoby kvalifikované pro provadéni revizi jefabud jsou povazovany pouze autorizované osoby jmenované
experty z asociaci pro technickou kontrolu.

Vyskoleni specialisté jsou vysoce kvalifikovani pracovnici nebo personal zékaznického servisu vyrobce.

Udrzba

VSechny udrzbarské prace museji provadét vyskoleni specialisté.

V tabulce pro udrzbu (Tabulka 1) jsou uvedeny vSechny soucasti a funkce kladkostroje, které se
museji kontrolovat a udrzbové prace, které se maji provadét. Zavady se museji ihned pisemné sdélit
majiteli, ktery zajisti odstranéni téchto zavad vyskolenym specialistou.

VSechny opravy se museji provadét pouze na nezatizeném zafizeni poté, co je vypnuto od pfivodu
elektfiny hlavnim vypinacem.

V naro¢nych pracovnich podminkach (napf. pfi praci na vice smén, pfi astém zapinani, pfi
negativnich vlivech prostfedi apod.) se udrzba musi provadét Castéji.

Kontrola opotirebeni

6.1

Zkontrolujte mozné deformace haku na zavéSeni a haku na bfemeno (zméfte rozte¢ dul€iku dle
pasportu) - trhlinky, korozi a celkovy stav.

Ret&zové kolo kladnice se musi vyménit pfi opotfebeni jeho povrchu o cca 1 mm.

Zkontrolujte nosny fetéz podle ¢asti 6.4.2.

Udrzba a kontroly

Prosim vS§imnéte si bodti v €. 1.2!
Nasledujici pravidelné intervaly udrzby jsou vychozi. Pokud kladkostroj pracuje v naro¢nych podminkach (dvé nebo

tfi smény, vysoké procento zdvih( se jmenovitym bfemenem, prasné prostredi nebo prostfedi vs vysokou teplotou),

museji se intervaly zkratit!

Kontrola
kazdy den kazdé 3 mésice kazdy rok
Vizualni kontrola celého zafizeni °
Kontrola fungovani brzdy °
omezovace zdvihu °
Udrzba a sefizeni brzdy po 30 hodinach provozu
kluzné spojky .
Opotfebeni nosného fetézu (Cast 6.4.2) °
Mazani nosného fetézu °
Mazani haku a kladnice dle ¢asti 10.2. o
a kontrola stavu bezpecénostni zapadky
Kontrola zajisténi matice haku .
Generalni kontroly vSech Sroubu .
spodniho / horniho vedeni fetézu .
jisticich prvku .
Kontrola stavu a pfipevnéni vaku na fetéz °
Kontrola ovladaciho kabelu, napajeciho kabelu a zavés. ovladace .
Kontrola pojezdl a kole¢ek .

Tabulka 1: Udrzba a kontroly

Elektrické Fetézové kladkostroje jsou zkonstruovany v souladu s evropskymi pfedpisy FEM 9.511.
Pokud je kladkostroj pouzivan v souladu s FEM 9.511 v€etné uvedenych intervall udrzby, musi byt
generdlni oprava kladkostroje provedena po 10 letech.
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6.2 Konstrukce stejnosmérné kotoucové brzdy

Typ brzdy

Srouby

Utahovaci moment

Jmenovity pfikon

Jmen. vzduchova

Max. vzduchova

DIN 912 [Nm] P [W] mezera SL[mm]  |mezera SL[mm]
BFK 458-16 3xM8 23 55 0,3 0,75
ROBA-stop-M 100 |3xM8 22 88 0,3 0,9

Tab. 2: Typy brzd

Obr. 21: Konstrukce pruzinové brzdy

6.2.1 Montaz brzdy

1. Natlac¢te naboj na hridel.
2.

3. Brzdu nasurite na nabo;j.
4.

5.

Namontujte pruzinu spojky se sefizovaci a jistici matici.

vzduch. mezera S

pfiruba

magneticka civka

rotor s tfecim

oblozenim

CN
néboj \
destiCka

samolepic\
Stitek

Sestihranné Srouby

s vélcovou hlavou ~__

Brzdu pfisroubujte ke krytu pfevodovky pomoci 3 upeviiovacich Sroubd. 3 x M8.
Srouby stejnomérné utahnéte (utahovacim momenty Sroubl viz v tabulce 2).

PFi objednavani nahradnich dili musite uvést kompletni typové oznaéeni modelu.

Montaz brzdy ke krytu pfevodovky

Obr. 22: Montaz brzdy

Demontaz se musi provést v opaéném poradi nez montaz!

Utazeni pomoci momentového klice
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6.2.2 Elektrické ovladani brzdy

Princip fungovani

Kotou€ova brzda je napajena pres obvod usmérfiovace. Funguje na principu zabezpedeni proti selhani. Pfi vypadku
pfivodu elektrického proudu, brzda je automaticky zabrzdi, takze bfemeno bezpecné drzi v libovolné poloze. Pro
zkraceni brzdné drahy je spina¢ brzdy zapojen do obvodu stejnosmérného proudu. Rizné zpusoby zapojeni pro
urcity typ kladkostroje.vyhledejte prosim v pfislusném schématu zapojeni.

6.2.3 Poruchy na brzdé

Reseni problémi a odstrafiovani poruch

Porucha PFiciny Reseni

Neuvolni se Na civce je zkrat na kostru nebo mezi  |Vymérite brzdu
brzda,vzduchova zavity.

nmelzera S€ Nerovna |chyhné nebo vadné zapojeni Zkontrolujte zapojeni a opravte ho dle schematu
u
Chybny nebo vadny usmérnovaé Zmeéfte stejnosmeérny proud — napéti mezi svorkami
5and 6.
Pokud se objevi odchylky, vyménte usmérfiovac.
P¥ili§ velka vzduchova mezera Vyménte brzdu

Tabulka 3: Re$eni problém( a odstrafiovani poruch

Pokud se zavady na usmérfiovaci opakuji, vyménte brzdu, a to i v pfipadé, Ze nelze namé&fit zadny zkrat mezi zavity
nebo na kostru. Poruchy se mohou vyskytnout teprve po zahfati b&éhem provozu.

6.2.4 Kontrola funkce brzdy

Pfi zabrzdéni jmenovitého bfemene pfi spousténi by bfemeno mélo byt zastaveno pfiblizné po ujeti
délky dvou ¢lanku fetézu, bremeno by se v§ak nemélo zabrzdit trhave.

6.3 Bezpecnostni kluzna spojka

Kluzna spojka se nachazi mezi motorem zdvihu a hnaci pastorkovou hfideli a pfenasi tocivy moment.
Jeji druhou funkci je omezovani pfenosu vykonu v zavislosti na nastaveni. Tim se zabrani pretizeni
kladkostroje a jeho soucasti.

Specielni pfednosti patentované kluzné spojky je jeji umisténi hned za hfideli motoru pfed brzdou. | v pfipadé
velkého opotfebeni spojkového oblozeni nedojde k nekontrolovanému padu bfemene, protoZze bfemeno muze byt
drzeno brzdou v jakékoli poloze.

Spojka funguje jako kluzna spojka s bezazbestovym oblozenim. Spojka je snadno pfistupna a nastavitelna.
Diky materialu oblozeni odolnému proti opotfebeni za normalnich provoznich podminek spojka nevyzaduje
opakované sefizovani.
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6.3.1

Obr.

6.3.2

Konstrukce kluzné spojky

1  hlavni hfidel motoru

2 hlava spojky

3 ozubeny krouzek

4 hnaci kotou¢ se
spojkovym oblozenim

5 lozisko

6  kotouc¢ spojky

7  hlavni pastorkova hfidel

8 tla¢na pruzina s destiCkou

9  sefizovaci matice

10 jistici matice

11 boéni kryt pfevodovky

12 tazna ty€ (svornik)

23: Konstrukce kluzné spojky

Sefizeni kluzné spojky

Sefizeni kluzné spojky smi provadét pouze vyskolena a komptentni osoba.

1.
2.

Na hak zavéste testovaci bfemeno (= 1,1nasobek jmenovitého bfemena) nebo zafizeni pro testovani spojky.
Zmacknutim tlagitka pro zdvih zapnéte kladkostroj a zkontrolujte, zda testovaci bfemeno je mozné zvednout
nebo zda testovaci zafizeni ukazuje pfiblizné 1,3nasobek jmenovitého bfemena. Pfesna hodnota pro faktor 1,3
zavisi na rychlosti zdvihu.

Polozte testovaci bfemeno na podlahu.

Snizte nebo zvySte moment spojky dokud bude bfemeno jesté zvedano nebo testovaci zafizeni bude ukazovat
pozadovanou hodnotu.

Sefizeni momentu spojky:

a Povolte Srouby a sundejte kryt na strané pfevodovky (11).

b Povolte jistici matici (10) na sefizovaci matici (9).

c Hfidel pfidrzujte pevné kleStémi nebo klicem, aby se tazna ty¢ (svornik) neprotacela (12).

d Pomoci druhého kli¢e povolujte/napinejte sefizovaci matici (9), dokud kladkostroj bude zvedat testovaci
bfemeno nebo dokud bude testovaci zafizeni spojky ukazovat pozadovanou hodnotu. Zkontrolujte
sefizeni spojky kratkym zapnutim motoru zdvihu (kratce stisknéte tlacitko pro zdvih).

Utahnéte jistici matici (10) na sefizovaci matici (9).

Dokoné&eni: Znovu zkontrolujte moment spojky zvednutim testovaciho bfemena.

g Namonturjte zpét kryt na strané pfevodovky (11).

¢
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EinstellmaB Kupplung
adsting measure
fer sliding cluteh

Si

Obr. 24: Sefizeni kluzné spojky

Kluzna spojka je od vyrobce nastavena s testovacim bfemenem. Pfi vyméné zdvihaciho motoru neni tfeba znovu
nastavovat spojku. Staci pfezkouSeni se jmenovitym bfemenem.

Originalni vzdalenost konce tenzni tyCe a pfitlacné desticky kluzné spojky je vyznacena na Stitku magnetu brzdy.

Poznamka: testovaci bfemeno = jmenovité bfemeno (pfi pravidelnych revizich)

6.3.3 Kontrola limitu uvolnéni (meze prokluzu) kluzné spojky pfi pravidelnych revizich

Limit uvolnéni kluzné spojky musi byt kontrolovan specialistou pfi bezpecnostni revizi jednou za rok v souladu s
DGUV V 52 (BGV D6) 26. § nebo DGUV V 54 (BGV D8) 23. §. Musi byt provéfeno, zda kladkostroj zveda jmenovité
bfemeno! Kladkostroj nesmi zvedat vice nez 1,6nasobek jmenovitého bfemena.

V pfipadé, Ze neni k dispozici testovaci bfemeno vétsi nez jmenovité bfemeno, mize se limit uvolnéni spojky
prezkouSet pomoci zafizeni na kontrolu spojky. V tomto pfipadé by limit uvolnéni spojky mél byt pfiblizné 1,3nasobek
jmenovitého bfemena. Po tomto prfezkouSeni limitu znovu zkontrolujte, zda kladkostroj zveda jmenovité bfemeno.

Pfi naméreni zavadné hodnoty uvolnéni se musi spojka znovu sefidit v souladu s ¢asti 6.3.2 a zopakovat kontrola dle
¢asti 0. Hodnota sefizeni musi byt zapsana.

6.4 Retéz na biemeno

Ret&zy kladkostroju, které nesou bfemena, jsou prostfedky, vyZaduijici oficialni schvaleni. Proto je tfeba dbat smérnic
pro fetézy z kruhové oceli v provozu zdvihani, vydanych Centrem pro prevenci Urazi obchodni asociace, smérnic pro
generalni inspekce a specifikace kontrol dle DIN 685, ¢ast 5, a smérnic pro prevenci pred urazy v UVV, DGUV V 54
(BGV D8) av DGUV V 52 (BGV D6).

6.4.1 Mazani retézu na bfemeno pired uvedenim do provozu a béhem pouzivani

Ret&z se musi pfed prvnim uvedenim do provozu a pfi provozu, dokud ovéem neni zavé$eno bfemeno,
po celé délce namazat smési vzlinavého prevodového oleje a molybdenového maziva 1:1 v mistech
styku ¢lank(. Podle zatizeni a provoznich podminek je tfeba €lanky po pfedchozim oc€isténi znovu
namazat.

V pfipadé okolnich vlivi vedoucich k opotfebeni (pisek, smirek), by se mélo pouzivat suché mazivo, {j.
kluzny lak nebo grafitovy prasek.
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6.4.2 Kontrola opotiebeni fetézu na bremeno

Dle DIN 685, ¢ast 5 a smérnic pro prevenci pfed Urazy v DGUV V 54 (BGV D8), ¢ast 27 je povinné
neustalé sledovani fetézu na biemeno. Retéz na biemeno musi byt kontrolovan pfed uvedenim do
provozu a pak pravidelné - za normalnich podminek po kazdych 70 hodinach provozu nebo

3500 cyklech zdvihani/spousténi, v pfipadé drsnych podminek Castgji.

Kontroly museji zahrnovat kontroly jednotlivych €lankd zejména v mistech dotyku z hlediska
opotfebeni, tvorby trhlin, deformace a jiného poskozeni.

Retéz musi byt vyménén, jestlize:

¢ jmenovita tloustka v mistech dotyku ¢€lanka je snizena o 10%,

fetéz nebo jeden jeho ¢lanek je prodlouzen o 5 % nebo 11 zméfenych ¢lanka fetézu je prodlouzeno o 2%
¢lanky fetézu jsou zaseklé (nehybné)

PFi vyméné Fetézu se musi vymenit i horni a spodni vedeni fetézu.

Pozor! Pfi vyméné pouzijte pouze originalni fetéz dodany od vyrobce!

6.4.3 Méreni opotrebeni a vyména retézu

t rozméry fetézu 23.5 x 66 mm
rozmér t = max. 69.3 mm méfeno pres jeden Clanek fetézu
rozmér t = max. 740.5 mm méfeno pres 11 ¢lankd fetézu
rozmér dm = max. 21.15 mm vzorec:
d: di+d2
dm=—
3 2

Obr. 25: Méfeni opotfebeni a vyména fetézu

6.5 Udrzba pojezdu

Kontroly a ddrzba elektrickych pojezdd museji byt provadény v souladu s navodem specifikovanym pro
pojezdy v Tabulka 1 (Udrzba a kontroly).

6.5.1 Nastaveni vzduchové mezery u brzdy pojezdu

Pokud opotfebeni brzdového oblozeni pokrocilo natolik, ze vzduchova mezera brzdy €ini max. povolenych 0,9 mm, je
nezbytné mezeru sefidit.

3 1. Sundejte kryt (1).
_ // 2. Povolte upinaci Srouby ventilatoru (2).
L= L1 3. Odstrarite O-krouzek (3) a vloZzte mérku tloustky 0.25 mm
I 1 I mezi kotevni desti¢ku (4) a distan¢ni plech (5).
Nz 2 4. Utahnéte Sroub (6) tak, aby bylo mozné snadno vyjmout
KA mérku tloustky. Zkontrolujte vzduchovou mezeru na
A . nékolika mistech po obvodu.
~ —~ 5. Utahnéte symetricky upinaci Srouby ventilatoru 2).
! Naarfy 6 Nejdfive utahnéte Srouby naproti kli¢i (utahovaci moment
— [ / 4-5.5 Nm).

Utahnéte znovu Sroub (6).

Vytahnéte mérku.

Namontujte zpét kryt ventilatoru (1).

Provedte zkuSebni test pro ovéreni funkce brzdy.

© o~

Obr. 26: Konstrukce brzdy elektrického pojezdu
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7 Zatézovatel elektrického fetézového kladkostroje

Zatézovatel (ED) a pocet pracovnich cykld nesméji byt .

pfekroceny (viz FEM 9.682) se nesméji pfekrocit. [m] 1 cyklus zdvihani

Pl"ipustnou dobu Zapnu“ naleznete na typOVém Stitku doba provozy doba prestavky doba provozu| doba prestavk
elektrického fetézového kladkostroje. zdvihani spousténi
Zatézovatel, vyjadreny jako cyklicky faktor trvani (c.d.f.) je

pomeér mezi

dobou provozu a dobou provozu + dobou klidu

Vzorec:

celkova doba provozu x 100%
celkova doba provozu + celkova doba klidu t [min]

ED % =

ZatéZovatel je omezen pfipustnou teplotou vinuti motoru zdvihu. Doba provozu je zavisla na vySce zdvihu, rychlosti
zdvihu elektrického fetézového kladkostroje a na poctu zdvihacich pohybu potfebnych pro ur€ity proces transportu
(vykladani nakladnich automobilll, zavazeni stroju). V praxi je obtizné davat pozor na dobu zapnuti béhem zdvihani,
proto uvadime néasledujici praktické pokyny:

7.1 Kratkodoby provoz

Pfipustna doba provozu bez doby klidu pro chlazeni motoru od zapoc€eti prace a pfi pocatecni teploté motoru
cca 20 °C:

Skupina hnaciho Ustroji Skupina hnaciho Ustroji ZatéZovatel Kratkodoby provoz dle FEM 9.683
FEM 9 511 ISO 4301 (ED %) (ts v min.)
1Bm M3 25% 15

Tab. 4: ZatéZovatel pfi kratkodobém provozu

Tento typ provozu neni pfipustny pro male rychlosti motort zdvihu. Po dosaZeni maximalni doby provozu je nutna
prestavka a kladkostroj maze byt pouzivan prerusované.

7.2 Prerusovany provoz
Zatézovatel (ED %) Prestavka (v min.)
25 % 3néasobek doby provozu

Tab. 5: Nezbytné pfestavky zavisi na zatéZovateli

7.3 Priklad

Elektricky fetézovy kladkostroj typ 12500/1-6,3/1,6 se pouziva pro zvedani bfemen o 12,500 kg do vySky 3 m.

Udaje o vykonu: bfemeno 12500 kg
rychlost zdvihu 6.3 m/min - hlavni rychlost zdvihu 1.6 m/min  pomala rychlost zdvihu
zatézovatel 25 % - hlavni rychlost zdvihu 10 % pomala rychlost zdvihu

Na pocatku provozu zdvihani ma elektricky fetézovy kladkostroj teplotu cca 20 °C.

3m (zdvihani) + 3m (spousténi)
6.3 m/min.

c.d.f. 0.95 min.
Kladkostroj mGze pracovat bez pfestavky pfiblizné 20min., to znamena
21 cykld zdvihani/spousténi x bfemeno 12500kg = 262500 kg transportovaného materialu
Po 20 minutach prace musi byt 3 minuty pfestavka pro kazdou minutu dobu provozu (t.j. 3nasobek doby provozu).
Tato prestavka je obvykle potfebnéa pro zavéSeni a sundani bfemen.

Dulezité! Pomala rychlost by se méla pouzivat pouze k opatrnému usazeni nebo zvednuti bfemena.
Neni vhodna pro zdvihani bfemen do vétsi vysky.
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8 Zatézovatel elektrickych pojezdu

Je-li elektricky fetézovy kladkostroj vybaven pojezdem, musi provozovatel respektovat také zatéZovatel elektrického
pojezdu. Plati to zejména u velmi dlouhych drazek.

Typ elektrického pojezdu Zatézovatel Kratkodoby provoz
(%) (min.)
EF 4+16 m/min. 40/20 30*

* Udaj se vztahuje ke hlavni rychlosti pojezdu.

Tab. 6: Zatézovatel pro elektricky kladkostroj

9 Odlehéeni v tahu pro ovladaci kabel

Odleh¢eni v tahu musi byt upevnéno tak, aby na ovladaci kabel neplsobily tazné sily. Tahani kladkostroje za
ovladac prostfednictvim odleheni v tahu je nepfipustné.

N odleh¢eni v tahu pro ovladaci kabel

ovladaci kabel

Obr.27: Montaz odlehc&eni v tahu
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10 Mazani
10.1 Mazani prevodovky

Pfevodovka je od vyrobce naplnéna 7.8 litry pfevodovkového oleje. Olej musi byt vyménén, pokud je na kladkostroji
provedena generalni oprava. Olej musi byt zlikvidovan v souladu se zakony o ochrané Zivotniho prostredi.

Pokud se teplota prostiedi pohybuje od — 20 °C to +40°C, pouzivejte olej viskozity 220 mm?/s.

Pro vyménu Ize pouZit nasledujici druhy oleje:

Vyrobce Oznaceni

Fuchs © Renolin CLP 220

Castrol© Alpha Zn 200

ESSO© EP 220

Mobil © Mobilgear 630

Shell© Omala 220

ELF© Reductelf SP 220

BP© XP 220 BP Energol GR
Tab. 7: Oleje

10.2 Mazani fetézu

Nasledujici maziva jsou doporu¢ena k mazéani fetézu v zavislosti na provoznich podminkach:

Vyrobce Oznaceni

Fuchs © Stabylan 2001

Kliber © Kliiberoil 4UH 1-1500
Fuchs © Ceplattyn 300
Castrol© Optimol Viscogen KL300
Fuchs © Stabylan 5006

Kliber © Kliberoil CA 1-460
Fuchs © CTP D 350

Fuchs © RENOLIT SO-GFB
Kliber © Microlube GB 00
Exxon Mobil © Mobilux EP2

Tab. 8: Maziva na fetézy

10.3 Mazani haku a kladnice

Mazte antifrikéni loziska v haku a fetézové kolo po cca 20.000 cyklech zdvihani nebo jednou roéné. V
narocném provozu interval mazani zkratte a pouzijte specielni antifrikéni loZiskové mazivo.

Maziva doporu€ena k mazani lozisek:

Vyrobce Oznaceni
Fuchs © Renolith Duraplex EP3; NLGI - class 3
Fuchs © Lagermeister LX EP2

Tab. 9: Maziva pro loziska
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10.4 Mazani pojezdu

Pastorek, ozubeni pojezdovych kolecek u elektrickych pojezdl a loziska pojezdovych kole€ek se museji
v podminkach normalniho provozu namazat po cca 10.000 pouZitich nebo po roce tukem, pfi

Maziva doporucena k mazani ozubeni:

Vyrobce Oznaceni
Fuchs © Renolith Duraplex EP3; NLGI - class 3

Tab. 10: Maziva pro ozubeni

10.5 Pomocny material

Pro pfilepeni Sroubll pro upevnéni spodniho vedeni Fetézu jsou doporucena nasledujici lepidla:

Vyrobce Oznaceni Vlastnosti
Weicon © Weiconlock AN 302-42 Lepidlo vhodné pro pfilepeni az M36,

torzni moment pro rozSroubovani min. 14 - 18 Nm.
Henkel © Loctite 243 Lepidlo vhodné pro pfilepeni az M20,

torzni moment pro rozSroubovani min. 20Nm.

Tab. 11: Lepidlo vhodné pro pfilepeni
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11 Opatieni pri dosazeni konce zZivotnosti

Poté, co kladkostroj nebo jeho komponenty dosahnou konce teoretické doby Zivotnosti, museji byt podrobeny
generalni opravé nebo se musi vyfadit z provozu.

Likvidace vSech &asti musi byt provedena v souladu se zakony o ochrané Zivotniho prostfedi. Kovy, pryz a plasty
museji byt zlividovany nebo recyklovany oddélené.
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12 Priklad EC Prohlaseni o shodé

LIFTIKET EC Prohlaseni o shodé c € e
(dle smérnice pro stroje 2006/42/EC dodatek 11 1 A) Strana 1/1

Timto vyrobce: LIFTKET Hoffmann GmbH
Dresdener StralRe 64-68
04808 Wurzen
Deutschland

Prohlasuje, Ze elektricky Fetézovy kladkostroj
Typ: Vyrobni &islo:

Odpovida pFislusnym pozadavkdm strojni smémice 2006/42/EC.

Ochranné cile ze smé&rnice o ovladani nizkym napétim 2014/35/EC jsou v souladu s dodatkem |, &. 1.5.1. strojni smérnice 2006/42/EC.

Shoda s pravidly dal§ich EC-smérnic bude deklarovana:

2014/30/EC Smérnice EC pro elektromagnetickou toleranci

Pouzité harmonizované normy zejména:

CSN EN ISO 12100: 2011 Bezpeénost strojl

(:ZSN EN 60204-32: ed2 2009 Elektrovyzbroj, PoZadavky pro zdvihaci zafizeni
CSN EN 818-7: 2002 + A1: 2009 Ret&zy z kruhové oceli pro kladkostroje, Trida T
CSN EN 14492-2: 2006 + A1: 2010 Elektrické vratky a kladkostroje

Pouzité narodni normy a technické specifikace, zejména:

FEM 9.511: 1986 Klasifikace hnacich ustroji
FEM 9.751: 1998 Sériovéa zdvihaci zafizeni s pohonem, bezpeénost

Prislusna technicka dokumentace vztahujici se ke strojni smérnici 2006/42/EC dodatek VIl 1A, je vydana a lze ji poskytnout, pfi
opravnéném pozadavku narodnim autoritam.

Odpovédna osoba ve vé&cech technické dokumentace je pan:

Matthias Muller, LIFTKET Hoffmann GmbH, Dresdener StraBe 64-68, 04808 Wurzen

Tento typ konstrukce byl pfezkousen a certifikovan té&mito institucemi:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH Osvédeeni o pfezkouseni ¢.:
Pruflaboratorium fur Maschinen

Burger Chaussee 9

03044 Cottbus

Deutschland

Wurzen, 01.08.2017

Matthias Muller
Technischer Leiter
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13 Priklad Prohlaseni o shodé pro nekompletni stroj

Doklad ¢&. / Jazyk

Prohlaseni o shodé pro HFTX00000/ CZ

LIFTKET nekompletni stroj Sioene 1

(dle smérnice pro stroje 2006/42/EC dodatek I 1 B)

Timto vyrobce: LIFTKET Hoffmann GmbH
Dresdener StraRe 64-68
04808 Wurzen
Deutschland

castedn& kompletniho stroje (elektricky fetézovy kladkostroj)
Typ: Fabrik-Nummer:

Prohlasuje, Ze pouZiti neni povoleno, dokud stroj neni certifikovan jako — dopliite dle potfeby - stroj na ktery byl elektricky Fetézovy
kladkostroj instalovan ve shodé s nafizenim dle strojni smérnice 2006/42/EC.

Nasledujici zakladni zdravotni a bezpe&nosti poZadavky vztahujici se k doplfiku |, strojni snérnice 2006/42/EC jsou aplikovany a
sledovany:

1.1 Obecné
1.1.1;1.1.2;1.1.3;1.15;1.1.6

12 Ovladaci systémy
1.21;1.22;1.23;1.24;1.24.1;1.24.2,1.2.43;1.2.6

13 Bezpeénostni opatfeni proti mechanickym hrozbam
1.3.2;1.3.3;1.34; 1.3.7; 1.3.9

15 Nebezpeti zplisobené jinymi hrozbami
1.5.1;1.54;1.586;158;1.5.11

16 Udrzba
1.6.1;1.6.3;1.64

1.7 Informace
1.7.1;1.7.2,1.73;1.74;1.741;1.74.2,1.743

4.1 Obecné
41.1;41.2,;41.23;4.1.24,4.1.26;4.1.3

42 Pozadavky na stroje, jejichZ zdroj energie neni Fizen lidskou viili.
4.2.1;4.2.2

4.3 Informace a oznaceni
433

44 Navod k obsluze
442

V8echny relevantni zakladni zdravotni a bezpegnosti poZadavky vztahujici se k dopliiku |, strojni sn&rnice 2006/42/EC jsou aplikovany
a sledovany v rozhrani uvedenych dokumentd, provoznim navodu, potvrzeni objednavky a elektroschématu.

Shoda s pravidly dal$ich EC-smé&rnic bude deklarovana:

2014/30/EC Smérnice EC pro elektromagnetickou toleranci

Pouzité harmonizované normy zejména:

CSN EN ISO 12100: 2011 Bezpecnost strojl

CSN EN 60204-32: ed2 2009 Elektrovyzbroj, Pozadavky pro zdvihaci zafizeni
CSN EN 818-7: 2002 + A1: 2009 Retézy z kruhové oceli pro kladkostroje, TFida T
CSN EN 14492-2: 2006 + A1: 2010 Elektrické vratky a kladkostroje

Pouzité narodni normy a technické specifikace, zejména:

FEM 9.511: 1986 Klasifikace hnacich ustroji
FEM 9.751: 1998 Sériova zdvihaci zafizeni s pohonem, bezpeénost

Prislusna technické dokumentace vztahujici se ke strojni smérnici 2006/42/EC dodatek VIl 1B, je vydana a |ze ji poskytnout, pfi
opravnéném pozadavku narodnim autoritam. Odpov&dna osoba ve vécech technické dokumentace je pan.:
Matthias Muller, LIFTKET Hoffmann GmbH, Dresdener StraRBe 64-68, 04808 Wurzen

Tento typ konstrukce byl pfezkousen a certifikovan témito institucemi:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH OsvédZeni o pfezkouseni &.:
Pruflaboratorium fur Maschinen

Burger Chaussee 9

03044 Cottbus

Deutschland

Wurzen, 01.08.2017

Matthias Muller
Technischer Leiter
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zpecného provozu kladkostroje.

Jméno, pfijmeni

datum

Obsluhujici byli pouceni jak pouzivat tento kladkostroj a €etli tento navod, pfedevsim instrukce pro zajisténi be-

Podpis

sobami a pro provoz kladkostrojd v oblasti pramyslu.

Informace ohledné dalSich moznych zplsobl pouziti zde nejsou uvedeny.

V pfipadé jakékoli odchylky od normalu (napf. neobvykly hluk, vibrace, zvySeny pfikon elektrického proudu nebo
opakované vypadavani jisti¢l) je nutné zafizeni odstavit a prostor kolem bfemene zabezpedit, nebot’ existujici
poruchy fungovani mohou zpUsobit vécné Skody nebo ubliZzeni osobam.

Provozovatel musi povéfenou odbornou obsluhu seznamit se zvy$enou mirou téchto nebezpedi.

Tento navod k obsluze obsahuje pouze instrukce potfebné pro zajisténi bezpecného provozu kvalifikovanymi o-
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