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1 Bezpeénostni pokyny

1.1 Predpisy

PFi montazi, uvadéni do provozu, certifikaci a udrzbé elektrickych fetézovych kladkostroju je nutné dodrzovat predpisy
Evropského spolecenstvi, které se nachazeji v nasledujicich smérnicich a ve vSech doporuéenich v tomto navodu.

Evropské predpisy

2006/42/ES Smérnice ES o strojnich zafizenich
2014/30/ES Smeérnice ES o elektromagnetické kompatibilité
2014/35/ES Smérnice ES o nizkém napéti

Profesni predpisy (UVV)

DGUV Vorschrift 3 (BGV Al)

Zasady prevence

DGUV Vorschrift 3 (BGV A3)

Elektricka zafizeni a provozni prostfedky

DGUV Vorschrift 52 (BGV D6)

Jefaby

DGUV Vorschrift 54 (BGV D8)

Kladkostroje, zdvihaci a tazna zafizeni

DGUV Regel 100-500 (BGR 500)

Provozovani pracovnich prostfedku

DGUV Grundsatz 309-001 (BGG 905)

Zasady pro zkouseni jefabu

Harmonizované normy

CSN EN ISO 12100:2010

Bezpecnost strojnich zafizeni

CSN EN 14492-2:2006+A1:2009

Jeraby — Vratky, kladkostroje a zdvihové jednotky se strojnim pohonem

CSN EN 818-7:2002+A1:2008

Retézy pro tgely zdvihani, tfida jakosti T

CSN EN ISO 13849-1:2008

Bezpecnostni ¢asti ovladacich systéma - zasady pro konstrukci

CSN EN 60034-1:2010

Tocivé elektrické stroje - jmenovité Udaje a vlastnosti

CSN EN 60034-5:2001+A1:2007

Stupné ochrany krytem tocivych elektrickych stroju

CSN EN 60204-1:2006

Elektricka zafizeni stroju; VSeobecné pozadavky

CSN EN 60204-32:2008

Elektrické vybaveni stroji; Pozadavky pro zdvihaci zafizeni

CSN EN 60529:1991+A1:2000

Stupné ochrany krytem (IP kéd)

CSN EN 60947-1:2007+A1:2011

Spinaci a fidici pfistroje nizkého napéti; VSeobecna ustanoveni

CSN EN 61000-6-2:2005

Elektromagneticka kompatibilita (EMC); Odolnost pro pramyslové prostredi

CSN EN 61000-6-3:2007+A1:2011

Elektromagneticka kompatibilita (EMC); Prostfedi obytné, obchodni a lehkého pramysiu

CSN EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Elektromagneticka kompatibilita (EMC); Emise - Primyslové prostredi

CSN EN 82079-1:2013

Zhotovovani navodu - Strukturovani, obsah a prezentace

Normy a technické specifikace

FEM 9.511:1986

Sériova zdvihaci zafizeni; podklady pro vypocet, klasifikace mechanismu

FEM 9.683:1995

Vybér zdvihovych a pojezdovych motor(

FEM 9.751:1998

Mechanicky pohanéna sériova zdvihaci zafizeni, bezpe¢nost

FEM 9.755:1993

Opatfeni pro dosazeni bezpe¢ného provozu

V pfipadé nedodrzeni téchto bezpec€nostnich predpisli a provozniho navodu neprebira vyrobce zadnou zaruku.

V jinych zemich dodrzujte pFislusné narodni pfedpisy.
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1.2 Pouzivani elektrickych fetézovych kladkostroji v souladu s uréenim
1.2.1 Provedeni podle DGUV V54 (BGV D8)

V souladu s ur€enim se elektrické fetézové kladkostroje pouzivaji pro vertikalni zdvihani a spousténi i pro horizontalni
pojezd bfemen (s pojezdy).

Jakykoliv jiny zpusob pouziti je povazovan za pouziti v rozporu s ur¢enim. Za Skody z toho vyplyvajici vyrobce nerugi, toto
riziko ponese sam uZzivatel.

Pred instalaci kladkostroje do agresivniho prostredi je nezbytné schvaleni od vyrobce.
Muze byt proto potfeba pouzit nékteré soucastky z jiného materialu.

Elektricky fetézovy kladkostroj smi obsluhovat vyhradné osoby, které provozovatel zaskolil. Ty musi znat tento provozni
navod a mit ho trvale k dispozici. Neuvadéjte elektricky fetézovy kladkostroj do provozu dfive, nez se vSechen personal
obsluhy neseznami dikladné s provoznim ndvodem a potvrdi to podpisem v k tomu uréeném poli¢ku na zadni strané
tohoto navodu.

Moderni konstrukce elektrickych Fetézovych kladkostroji zaru€uje pfi spravném pouziti bezpeény a
hospodarny provoz.

Bezpecnostni kluzna spojka se nachazi mimo drahu bfemena, takze je mozné bezpecné brzdéni bifemena
bez zatizeni spojky. Brzdna sila plsobi na pfevodovku pfes tvarovy spoj a pfenasi se tak pfimo na
bfemeno.

Pfed uvedenim kladkostroje do provozu se pfesvédcte, zda jsou vSechny elektrické pfipojky pfedpisové
provedeny, zda elektrické vedeni neni poSkozené a zda Ize celé zafizeni vypnout hlavnim vypinacem.
Provozovatel je povinen zajistit spravny vypocet vSech zavésnych prvkua elektrického fetézového
kladkostroje, aby bezpeé&né vydrzely plsobeni dynamickych sil vznikajicich pfi pfemistovani bfemene.

Kladkostroj Ize provozovat jediné tehdy, jestlize je pfedpisové nainstalovan a je tedy zajisténo, ze fetéz
muZze pfi kazdém zdvihu bezpecné vyjizdét vlastni vahou pfislusnym smérem z kladkostroje.

Nedodrzeni tohoto upozornéni vede k zablokovani v kladkostroji, poSkodi se spodni vedeni fetézu a téleso
kladkostroje.

Prace na elektrickém fetézovém kladkostroji mohou provadét vyhradné vyskolené osoby (povéreni
odborni pracovnici) po vypnuti a uzamceni hlavniho vypinace jefabu i po ohrazeni pracovniho prostoru.

b B

Povéreni odborni pracovnici jsou osoby, které maiji potfebné odborné znalosti a profesni zkuSenosti z oboru navijaku,
zvedacich a taznych zafizeni nebo jefabu a jsou natolik seznameny s pfisluSnymi pracovnimi pfedpisy, pfedpisy bezpeéné
prace, smérnicemi a vSeobecné uznavanymi pravidly techniky, Ze mohou posoudit stav navijaku, zvedacich a taznych
zafizeni nebo jefabl z hlediska bezpecnosti prace.

Do revizni knihy jefabu se musi provést zaznam o provedeni oprav a inspekce (napf. sefizovaci prace na brzdé nebo
spojce).

Provozni navod slouzi k zajisténi bezpeéné prace na a s kladkostrojem. Je tfeba dodrZzovat nize uvedené bezpecénostni
pokyny. Tyto bezpecnostni pokyny nemusi byt UpIné. V pfipadé dotazl &i problému se obratte na kompetentni zastoupeni.

Navod musi byt neustale kompletni a v nezavadném a citelném stavu.
Nepfebirame odpovédnost za Zadné Skody a provozni poruchy vzniklé:

$patnym zachazenim

svévolnymi zménami v pohonném systému
nevhodnym pouzitim zdvihaciho mechanismu
chybami obsluhy

nedodrzovanim provozniho navodu
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1.2.2 DalSi pozadavky pri provedeni podle DGUV V17 (BGV C1)

Elektrické fetézové kladkostroje v provedeni ,SB’ (se 2 brzdami a polovi¢ni nosnosti) podléhaji pozadavkim DGUV V17
(BGV C1).

Zameéstnanci jsou seznameni se zafizenimi technického vybaveni jevist a studii a informovani
o0 nebezpecich vyplyvajicich z pouzivani téchto zafizeni (DGUV V17 (BGV C1)). Musi se jim poskytnout
provozni navody dodané se zafizenim.

13

1.4

Zakazy

Doprava osob jakymkoliv zplisobem je pfisné zakazana!

Krokovaci rezim je zakazan!

Provozni najizdéni na kluznou spojku (koncovy bezpecnostni vypina¢ zdvihu) je zakazano!
Pobyt osob pod biemenem je zakazan.

Vyjimkou jsou elektrické retézové kladkostroje pfi provedeni podle DGUV V17 (BGV C1)!

PFesun vétSich bfemen, nez je jmenovité bfemeno, je zakazan.

Zvedani bfemen Sikmym tahem nebo vile€eni bfemen je zakdzano.

Odtrhavani bfemen je zakazano.

Zvedani poklopt nadob s podtlakem je zak&zéano.

Pohybovani pojezdem tahem za ovlada¢ nebo za ovladaci kabel i v pfipadé, ze jsou odleh&ené v tahu.
Pouzivani fetézu k vazani nebo omotavani bfemen je zakazano.

Je zakazan provoz kladkostroje s vétsi délkou fetézu, nez jaka je uvedena na vaku na fetéz.

Uvedeni fetézového kladkostroje do provozu pfed kontrolou znalcem, pfip. expertem je zakdzano.
Provadéni oprav bez odbornych znalosti je zakazano.

Prekro&eni pfipustné doby zapnuti je zakazano.

Pouzivani kladkostroje po vypr$eni terminu revize je zakézéano.

Narizeni

S bfemenem se smi pohybovat teprve tehdy, kdyZ je bezpe€né uvazano a pod kladkostrojem nebo

v oblasti nebezpeci se nenachazi zadna osoba (Pfedpis DGUV 54 (BGV D8)).

Bfemeno je tfeba pfed zdvihanim postavit kolmo pod elektricky fetézovy kladkostroj.

Sméry pohybu jsou vyznageny symboly na tlagitkovém ovladadi.

Nosny fetéz nevedte pfes hrany.

Kladnici nespoustéjte dol( az do provéseni fetézu.

U fetézovych kladkostroji ve Splhavé poloze je tfeba pfi provozu udrzovat vbihajici i vybihajici fetézy
v trvale napnutém stavu.

PFi pouziti v agresivnim prostfedi — konzultujte s vyrobcem.

PFi transportu Zhavych tekutych hmot nebo podobné nebezpecnych materialll — konzultujte s vyrobcem.
Opravy provadéjte pouze se znalosti véci s vypnutym a zajisténym hlavnim vypinaéem a bez
zavéSeného bfemene.

Po stisknuti tlaCitka nouzového zastaveni (bezpe€nostni stopky) musi povéfeny odborny pracovnik
odstranit pfi€inu. Teprve pak Ize tladitko uvolnit.

Personal obsluhy musi zavéSena bfemena vzdy zdvihat nejmensi moznou rychlosti. Pfed zdvihanim je
tfeba nejdfive napnout provéSené vazaci prostredky.

PFi provozu zvedaciho mechanismu v ruénim rezimu nesahejte do vstupu fetézu, pfip. pfijméte jina
vhodna bezpecnostni opatfeni.

Elektrické fetézové kladkostroje jsou s uvedenou dobou zapnuti uréeny pro provoz v okolni teploté -
20°C az +40°C

PFi vySSich okolnich teplotach je tfeba dobu zapnuti odpovidajicim zplsobem snizit.

Druh kryti u standardniho provedeni je IP 55.

Motory jsou provedeny v tfidé tepelné odolnosti F.

Vyska instalace < 1000 m n m.

> bbb BPeDb DB P
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15 Zjevné Skody

Budou-li pfi obsluze nebo kontrole elekirického fetézového kladkostroje zjistény zjevné Skody, pak je tfeba
tyto elektrické fetézové kladkostroje okamzité vyfadit z provozu.

Opétovné uvedeni stroje do provozu je pfipustné teprve po fadné oprave, kontrole a schvaleni znalcem.

Pfi prasknuti nosného prvku musi provozovatel elektricky fetézovy kladkostroj po opravé a pfed opé&tovnym
uvedenim stroje do provozu nechat zkontrolovat znalcem.

>P

1.6 Zvlastnosti pfi provedeni a nasazeni elektrickych retézovych kladkostroji podle DGUV V17 (BGV C1)

1.6.1 Zakazy a narizeni

Zbyte€ny pobyt pod bfemenem (§19, DGUV V17 (BGV C1))
Ohrozeni osob (§§19, 26, DGUV V17 (BGV C1))

o Uvedeni fetézového kladkostroje do provozu pfed kontrolou znalcem, pfip. expertem (§§33, 34,
DGUV V17 (BGV C1))

e Pouziti nouzovych koncovych spinacu jako provoznich koncovych spinaéu (§26 (6), DGUV V17
(BGV C1))

1.6.2 Piesun bfemen
Je tfeba dodrzovat nasleduijici:

S bfemenem se smi pohybovat teprve tehdy, kdyZ je bezpecné& uvazano.
e BFfemena v pohybu nesmi ohrozit zadné osoby.
e Mezi pevnymi a pohyblivymi ¢astmi musi byt dostate¢na vzdalenost.

e Mezi velinem a pohybovanymi €astmi musi byt vizualni kontakt nebo navéstni spojeni, pfip. se musi
zvedani a spousténi provadét prostfednictvim signalisty
o Provozovatel musi zajistit, aby byl elektricky fetézovy kladkostroj zajistén proti neopravnénému pouziti.

1.6.3 Pobyt osob pod uvazanym bremenem

Pod elektrickymi fetézovymi kladkostroji s uvazanym bfemenem nebo bez ného se nesmi nachazet zadné
osoby, pokud je bfemeno nebo jeho ¢asti spusténo na méné nez 2000 mm nad pevné plochy, pokud to neni
podminka na scéné.

1.6.4 Druhy bfemen

U nlizkovych a teleskopickych zavéSenych reflektort je mozné upevnit pouze jeden osvétlovaci pfistroj na
jeden elektricky fetézovy kladkostroj. Musi byt dodrzena nosnost elektrického Fetézového kladkostroje.
Nékolik osvétlovacich pfistrojl se povaZuje za jeden, pokud jsou upevnény na elektricky fetézovy kladko-

stroj v jednom spole¢ném tézisti. Musi byt zajiSténa stejna bezpec€nost jako na jednom jediném pfistroji.
Na jeden tyCovy zavéseny reflektor Ize zavésit nékolik osvétlovacich pfistroju. Nesmi byt pfekroceno
maximalni zatizeni elektrického fetézového kladkostroje uvedené na typovém Stitku a maximalni bodové
zatizeni na zavéSeném reflektoru.

Pokud by se mély ve vyjime¢nych pfipadech upevnit na elektrické fetézové kladkostroje jiné provozni
prostfedky, pak plati stejné pozadavky.

1.6.5 Upevnéni osvétlovacich pristroju na elektrické retézové kladkostroje

Osvétlovaci pfistroje a pFislusné konstrukce se smi na elektrické fetézové kladkostroje zavéSovat a
sundavat pouze z pracovnich plosin nebo jinych bezpeénych pevnych ploch.

> b bbb P
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1.7 Nahradni dily

Je tfeba pouzivat pouze originalni upevnovaci a nahradni dily a dily pfisluSenstvi podle seznamu nahradnich dilt vyrobce.
Pouze za tyto dily se pfebira zaruka. Za Skody, které vzniknou pouzitim neoriginalnich dild a pfisluSenstvi, je jakakoliv
odpovédnost vyrobce vylou¢ena.

2 Technicky prehled

2.1 Moznosti kombinaci komponent

Jednoduchy stavebnicovy systém umozriuje snadné obménovani kladkostroji na jedno- nebo dvouretézové provedeni,
stacionarni, s kole¢kovym nebo elektrickym pojezdem a instalaci s riznymi vySkami zdvihu.

elektricky pojezd

zaves

zavés s jednim otvorem

zavés s jednim otvorem

(standard)

ruéni-postrkovy
pojezd

zavés
(standard)

hakovy zavés

zdvihaci mechanismus

deska spodniho

) vedeni fetézu
kladnice

vak na fetéz

hak

omezovac zdvihu

zavésny ovladac
s bezpec€nostni stopkou

Obr. 1: Moznosti kombinaci komponent

PFi pouziti Splhavého kladkostroje venku chrarite elektricky Fetézovy kladkostroj pfed deStovou vodou.
Pfed pouzitim venku zkontrolujte otvor pro odtok vody (dira pro vodu).
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2.2 Montazni polohy
Elektrické fetézové kladkostroje Ize pouzivat v normalni poloze a jako Splhavy kladkostro;j.

Dodatecné predélani je mozné. Dily potfebné pro pfestavbu objednejte u vyrobce.

Obr. 2: Elektricky Fetézovy kladkostroj v normalni poloze a jako Splhavy kladkostroj
Pozor! Bude-li elektricky fetézovy kladkostroj nasazen jako Splhavy kladkostroj, tak je tfeba pfi provozu
udrzovat vbihajici i vybihajici fetézy v trvale napnutém stavu.
Nedbani tohoto pokynu vede k hromadéni fetézu ve vedeni fetézu a tim k poskozeni zdvihaciho
mechanismu a fetézu.
2.3 Vysvétleni typového oznaceni

Provedeni STAGEKET SK030/22 typ500/1 — 8

rychlost zdvihu [m/min]

pocet nosnych Ffetézu

nosnost [kg]

Technické Gdaje jsou v souladu se smérnici pro strojni zafizeni 2006/42 ES obsazeny v dokumentaci pfilozené
k elektrickému kladkostroji.
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24  Rez kladkostrojem

Cislo Oznageni

téleso

viko pfevodovky

kryt brzdy

kryt pfevodovky

brzda

modul spojky

hnaci pastorkova hfidel

téleso rotoru

O|lo(N[lo|la|dh|wW[IN|F

stator

[any
o

vystupni hfidel s fetézovym kolem

Obr. 3: Rez kladkostrojem
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25 Usporadani nosného retézu

Pozor!
zatizeni a dlouhou Zivotnost.

jednoretézové provedeni
fetézové kolo
vystupni hfidele

horni vedeni fetézu

vak na fetéz

omezovac zdvihu
(koncovy doraz)

hak

kladnice

Obr. 4: Usporadani nosného fetézu

3 Montaz

spodni vedeni fetézu

rozpéra fetézu

PouZivejte pouze origindlni fetézy od vyrobce. Pouze ty splfiuji vysoké poZadavky na velké

dvouretézové provedeni

MontaZ musi byt provedena v souladu s ptedpisy platnymi v Ceské republice povéfenymi odbornymi pracovniky.

3.1 Mechanicka montaz

3.1.1 Hak

Hak se pouziva na zvedani bfemene kladkostrojem v provedeni s jednim nosnym fetézem.

pryzovy tlumi¢ narazl
s navulkanizovanou podlozkou

> zavitovy kolik

plastovy ochranny kryt

téleso

nosny hak kompletni
(vEetné axialniho loziska)

Haky pro fetézy
5x15, 5,2x15 a P 5,4x15

Obr. 5: Konstrukce haku

Vfﬁ_k/ pryZovy tlumi¢ narazud
=

|
——

Srouby s valcovou hlavou

/ S pojistnou matici

—{p(®

téleso

\ (@ nosny hak kompletni
a (v&etné axialniho loZiska)

Haky pro fetézy
7%22,7,2%x21, P7,4%x21,1, 10x28 a 10,5x28,2

12
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PFi provadéni udrzby nezapomerite zkontrolovat stav haku (opotfebeni, vzdalenost mezi znackami vyrazenymi na vnitini
strané haku), pryzového tlumi€e narazu, axialniho loziska, pojistky (bezpecnostni zapadky) a hakové matice

s bezpec€nostnim ¢epem-kolikem. V pfipadé potreby je tfeba odistit axialni lozisko a namazat tukem. Na hacich pro fetézy
5x15 mm, 5,2x15 mm a P 5,4x15 je tfeba navic zkontrolovat plastovy ochranny kryt a v pfipadé opotfebeni vyménit.

PFi montazi haku je tfeba dbat nasledujicich utahovacich momentl $roubovych spoju:

Max. nosnost [kg] Velikost Sroubu Pocet Utahovaci moment [Nm]
Hak pro fetéz 5x15 mm 500 - - -
Hak pro fetéz 5,2x15 mm 500 - - -
Hak pro fetéz P 5,4x15 500 - - -
Hak pro fetéz 7x22 mm 1000 M10x40 DIN 912 2 35
Hak pro fetéz 7,2x21 mm 1250 M10x40 DIN 912 2 35
Hak pro fetéz P7,4%21,1 1250 M10x40 DIN 912 2 35
Hak pro fetéz 10x28 mm 2500 M12x60 DIN 912 2 50
Hak pro fetéz 10,5x28,2 mm 2500 M12x60 DIN 912 2 50

Tabulka 1: Utahovaci momenty Sroubovych spoja

3.1.2 kladnice

Kladnice se pouziva na zvedani bfemene kladkostrojem v provedeni se dvéma nosnymi fetézy.

pryzovy tlumi¢ narazd

fetézovy ofech - kolo

téleso

radialni kulickové lozZisko
Srouby s valcovou hlavou
kompletni

S pojistnymi maticemi a
ozubenymi podloZzkami

nosny hak kompletni
(vEetné axialniho loziska a
héakové matice)

Obr. 6: Konstrukce kladnice

PFi provadéni udrzby nezapomerite zkontrolovat stav haku (opotfebeni, vzdalenost mezi znackami vyrazenymi na vnitini
strané haku), pryzového tlumie narazu, axialniho loziska, pojistky (bezpecnostni zapadky) a hakové matice
s bezpec€nostnim ¢epem-kolikem.

PFi montazi kladnice je tfeba dbat nasledujicich utahovacich momentt Sroubovych spoju:

Max. nosnost [kg] Velikost Sroubu Pocet Utahovaci moment [Nm]
dole/nahofe |dole/nahore

Kladnice pro fetéz 5x15 mm 1000 M6x40 DIN 912 2/1 10/6

Kladnice pro fetéz 5,2x15 mm 1000 M6x40 DIN 912 2/1 10/6

Kladnice pro fetéz 7x22 mm 2000 M8x50 DIN 912 2/1 20/10
Kladnice pro fetéz 7,2x21 mm 2500 M8x50 DIN 912 2/1 20/10
Kladnice pro fetéz 10x28 mm 5000 M10x70 DIN 912 2/1 35/20
Kladnice pro fetéz 10,5x28,2 mm 5000 M10x70 DIN 912 2/1 35/20

Tabulka 2: Utahovaci momenty Sroubovych spojl
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3.1.3 Stacionarni elektrické retézové kladkostroje

3.1.3.1 Zavés s otvorem

Pozor! Je zakazano pouzivat jiné nez originalni upevinovaci ¢epy. Je zakazano zejména pouzivat
Srouby ke spojovani kladkostroje se zavésy.

Otvor zavésu pro tandemovy pojezd se musi nachazet na strané vaku na fetéz!

Montaz: Dodany zavés upevnéte mezi nalitky fetézového kladkostroje pomoci obou &epti. Cepy opatfete
podlozkou a zajistéte zavlackou.

zaves

otvor pro tandemovy pojezd

Cepy

strana vaku na fetéz

Obr. 7: Zavés s otvorem
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3.1.3.2 Zavés s jednim otvorem

Pozor! Je zakazano pouzivat jiné nez originalni upevinovaci ¢epy. Je zakazano zejména pouzivat
Srouby ke spojovani kladkostroje se zavésy.

Symbol h&ku pro provoz s jednim fetézem, pFip. symbol kladnice pro provoz se dvéma fetézy se
musi nachazet pro pfislusné provedeni na strané vaku na fetéz.

Montaz: Dodany zavés s jednim otvorem upevnéte mezi nalitky fetézoveého kladkostroje pomoci obou
Cepl. Cepy opatiete podlozkou a zajistéte zavlackou.

Oto¢enim zavésu s jednim otvorem o 180° se provede instalace pro provoz s jednim fetézem,
pfip. se dvéma fetézy.

To plati jak pro standardni provedeni zavésu s jednim otvorem, tak i pro verzi MB zavésu s jednim
otvorem.

jednoretézové provedeni dvouretézové provedeni

zavés s jednim otvorem
dlouhd strana

zavés s jednim otvorem

/ kratka strana

symbol pro hak symbol pro kladnici

I vaknafetéz vak na fetéz

hak kladnice

Obr. 8: Zavés s jednim otvorem
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3.1.3.3 Zavés s hakovym zavésem

Pozor! Je zakazano pouzivat jiné nez originalni upevinovaci ¢epy. Je zakazano zejména
pouzivat Srouby
ke spojovani kladkostroje se zavésy.

Symbol h&ku pro provoz s jednim fetézem, pfip. symbol kladnice pro provoz se dvéma fetézy
se musi nachazet pro pfislusné provedeni na strané vaku na fetéz.

Montaz: Dodany hakovy zavés upevnéte mezi nalitky fetézového kladkostroje pomoci obou &eptl. Cepy
opatiete podlozkou a zajistéte zavlackou.

Otocenim hakového zavésu o 180° se provede instalace pro provoz s jednim fetézem, pfip. se
dvéma fetézy.

jednoretézové provedeni dvouretézové provedeni

hakovy zavés
/ kratka strana

symbol pro hak

hakovy zavés
dlouha strana

symbol pro kladnici

I— vak na fetéz vak na fetéz

hak kladnice

Obr. 9: Zavés s hakovym zavésem
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3.1.4 Odvzdusnéni prevodovky

Po dokon&eni montaze je tfeba pod plnici olejovou zatku namontovat bezpodmine¢né dodanou véjifovou podlozku
k zamezeni podtlaku/pfetlaku ve skfini pfevodovky (na horni strané télesa kladkostroje).

Pozor! Pfi pouziti ve venkovnim prostredi, pfi mobilnim pouziti (MB) a pfi nasazeni jako Splhavy
kladkostroj, vysoké vihkosti vzduchu a v pfipadé velmi velkych teplotnich rozdilt se pouziti

véjifové podlozky nedoporucuje. Pfevodovka je v tomto pfipadé nahofe a dole utésnéna
plochymi podlozkami pod Sroubem pro pInéni olejem / vypustnym Sroubem.

plnici olejova zatka =4

véjifova podlozka

Obr. 10: Plnici olejovéa zétka

3.1.5 vak nafetéz

Dulezité! Pred montazi zkontrolujte, zda je vak na fetéz dostacujici pro ulozeni dané délky retézu.
Rozmeéry fetézu a kapacita jsou uvedeny na vaku na fetéz.

Po montazi vaku na fetéz viozte konec fetézu s koncovym dorazem (omezovacem zdvihu) a
pryzovym tlumi¢em narazl volné do vaku na fetéz.

Stisknéte tlacitko pro ,zdvih' a nechejte fetéz vjet motoricky do vaku.

Kontrolujte stav naplnéni vaku na fetéz.

Pirekro¢eni maximalni nosnosti neni dovoleno!

3.1.5.1 Montaz pridrznych plechi

Cep na zavéseni pojezdu se zavlackou —h

Sroub s distanénimi pouzdry
a pojistnou matici

pfidrzné plechy

Sroub s pojistnou matici

Obr. 11: Montaz pfidrzného plechu

1. Namontujte pFidrzné plechy s Cepem na zavéSeni pojezdu elektrického fetézového kladkostroje, Srouby a distanénimi
pouzdry podle obrazku:

Pozor: Pridrzné plechy nahrazuji podlozky na ¢epu na zavéSeni pojezdu elektrického fetézového kladkostroje.

Cep na zavéseni pojezdu pfipevnéte zavlatkami.

PFidrzné plechy pfipevnéte Srouby se samojistnymi maticemi.

Matice utahnéte tak, aby Srouby pevné drzely. Mezi pfidrznym plechem a télesem nesmi byt viditelna vile.

Pozor: Samojistné matice je tfeba vyménit tehdy, kdyZ pfi opakované montazi pfidrznych plech jiz neni zaru€eno, Ze
budou Srouby pevné drzet.

pON
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3.1.5.2 Zavéseni vaku na retéz

Obr. 12: ZavéSeni vaku na fetéz

1. Nasadte drzaky vaku na fetéz do otvora pfidrznych plech(. Oka pfitom otoéte o 90° a po nasazeni do rozSifeni
pfidrzného plechu otolte zase zpét.
2. Zasunte drzaky vaku na fetéz az na doraz pfidrznych plechu.

3.1.5.3 Vak na retéz ve Splhavé poloze

1. Pripouziti elektrického fetézového kladkostroje ve Splhavé poloze se pfidrzné plechy rovnéz montuji tak, jak to je
popsano v bodé 3.1.5.1.

2. Zavéste vak na fetéz podle bodu 3.1.5.2.

3. Koncovy doraz (omezova¢ zdvihu) namontujte cca 50 cm pred konec fetézu a vlozte do vaku na fetéz.
Pozor: Retéz musi leZet uprostfed desky spodniho vedeni fetézu.

Obr. 13: deska spodniho vedeni fetézu

4. Stisknéte tlacitko pro ,zdvih‘ a nechejte fetéz vjet motoricky do vaku.
5. Kontrolujte stav naplnéni vaku na fetéz.
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3.1.6 Zalozeni fetézu u jednoretézového provedeni

1. Zatahovaci drat (specialni nastroj) zasunujte do fetézového (vodiciho) kfize vyobrazeného na obrazku 14-A, dokud
hacek na dratu nevyleze na protg;si strané.

Pocinaje plochym ¢lankem fetézu (obrazek 14-A) zatdhnéte konec fetézu pomoci hacku na dratu do kapsy na fetéz.
Kratkym opakovanym stisknutim tlacitka (tipovanim) nechejte fetéz projet pfes fetézové kolo ven z kladkostroje
(obrazek 14-B).

Na prave vyjety konec fetézu nasunte pryzovy tlumi¢ narazt a namontujte hak (obrazek 14-C).

Spustte hak tak, aby na strané mrtvého konce fetézu zlstalo jesté cca 0,5 m mrtvého konce fetézu.

Na mrtvy konec fetézu nasurite dodany pryzovy tlumi€ narazd pro koncovy doraz (omezovac zdvihu).

Upevnéte koncovy doraz (omezovac¢ zdvihu) na 3. ¢lanek pfed koncem fetézu (obrazek 14-D) pfi pouziti v normalni
poloze a do vzdalenosti 0,5 m od konce fetézu pfi pouZiti jako Splhavy kladkostroj.

Namontujte vak na fetéz podle kapitoly 3.1.5.

Nechejte fetéz vjet samocinné do vaku a v celé délce ho dobfe namazte.

wn

Noo ks

© ©

Pro fadné uloZeni fetézu ve vaku je tfeba nechat mrtvy konec fetézu vjet samocinné& do vaku ve sméru
motoru zvedanim pomoci zdvihaciho mechanismu, a ne ho zakladat dodate¢né rukou, aby se vylougcilo
zauzlovani.

Obr. 14-A Obr. 14-C

Obr. 14-D Obr. 14-E

Obr. 14: ZaloZeni fetézu u jednofetézového provedeni
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3.1.7 Zalozeni fetézu u dvouretézového provedeni

1. Nechejte fetéz vjet do pouzdra zakladniho kladkostroje tak, jak je popsano v kapitole 3.1.6.
2. Pomoci zatahovaciho dratu (specialni nastroj) protdhnéte fetéz pocinaje plochym &lankem Fetézu kladnici (Obr. 15-A).

Pozor! N
Retéz nesmi byt v zadném pfipadé mezi kladnici a vystupem fetézu z kladkostroje

prekrouceny! Neni-li montaz podle obrazku 15-B a 15-C mozna, zkratte fetéz o jeden ¢lanek!
Dale se nesmi kladnice mezi dvéma fetézy protacet.

3. Povolte 4 Srouby (€. dilu 1 na obr. 16) spodniho vedeni fetézu, spustte spodni vedeni fetézu (obr. 15-C) a stahnéte zpét
rozpéru ve tvaru U.

4. Konec fetézu vytazeny z kladnice zavedte podle obr. 15-C dole na télese do kfizového vyfezu, az prvni ¢lanek narazi

uvnitf v otvoru. V této poloze pfidrzte fetéz jednou rukou. Druhou rukou zasurite rozpéru ve tvaru U horizontalné zevnitf

do dvou otvorl (obr. 15-D). Po posunuti rozpéry az mezi dva posledni ¢lanky zkuste zatahnutim fetézu zpét, zda pevné

sedi.

Spodni vedeni fetézu upevnéte zpatky na téleso kladkostroje (obr. 15-E).

Jesté jednou zkontrolujte, Zze Fetéz neni pfekrouceny.

Retéz po celé délce dobfe namazte.

Nowu

Obr. 15: Zalozeni fetézu u dvouretézového provedeni

20



LIFTKET

3.1.8 Vymeéna retézu, spodniho a horniho vedeni fetézu

Pozor! Pfi vyméné fetézu se musi vyménit téZ spodni a horni vedeni Fetézu.

Obr. 16: Vyména fetézu, spodniho a horniho vedeni fetézu

Nechejte vyjet opotfebovany fetéz.

Povolte upevriovaci Srouby (1).

Vyjméte spodni vedeni Fetézu (2).

Horni vedeni fetézu (3) vytlacte ven pomoci Sroubovaku.

Vlozte nové horni vedeni fetézu a nasunte otd€enim kolem Fetézového kola.

Zasunte a priSroubujte spodni vedeni fetézu. Zalozte novy fetéz, jak je vySe popsano u jednofetézového pfip.
dvouretézoveého provedeni.

ok~ wbE

3.1.9 Omezovac zdvihu

PFi selhani koncového spinace slouzi jako nouzova stopka a necha spojku prokluzovat. Ovéem omezovaé
zdvihu je nouzova stopka a se nesmi pouzivat permanentné.

Pokud ma koncovy doraz navulkanizovanou podlozku, musi tato podlozka pfi montazi ukazovat ve sméru
télesa elektrického fetézového kladkostroje.

PFi pouziti elektrického fetézového kladkostroje ve Splhavé poloze namontujte omezovac¢ zdvihu cca 50 cm
pfed konec fetézu.

3.2 Elektrické zapojeni

Elektrické zapojeni kladkostroje musi byt realizovano v souladu s pfislusnymi narodnimi pfedpisy! Po
dokonéeni instalace musi byt provedena revize dle bodu 19 normy CSN EN 60204-32:2008.

Detaily ovladani jsou znazornény na schématu zapojeni. Elektrické vybaveni elektrického fetézového
kladkostroje odpovida aktuaing platné normé& CSN EN 60204-32:2008.

3.2.1 Pripojeni k elektrické siti

PFipojné sitové vedeni musi jit vypnout s pferusenim vSech poélu vypinacem sitového pFivodu dle odstavce
5.3 CSN EN 60204-32:2008. Za instalaci tohoto vypinace je odpovédny provozovatel.

Prace na elektroinstalaci sméji provadét pouze vyskoleni specialisté. Pfed zahajenim uvadéni do provozu
nebo opravarskych praci je nutno zafizeni nejdfive odpoijit od privodu elektrického proudu a zajistit proti
neumysinému opétovnému zapnuti.
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Pojistky (zpozdéné) pii 400 V (tfifazovy proud) pied hlavnim sitovym vypinacem:

380-415V /50 Hz 440 - 480 V /60 Hz Jisténi sité Sit'ovy kabel
max. P [kW] I1TA] max. P [kW] I[A] [A] A [mm?] ma>l<_.[m]
63G2 0,7 1,6 0,84 1,6 6 1,5 220
63G4 0,37 11 0,44 11 6 15 220
71G2 11 2,4 1,3 2,4 6 15 220
71G4 0,75 1,9 0,9 1,9 6 15 220
80G2 2,2 4,6 2,6 4,6 10 1,5 130
80K4 1,5 3,4 1,8 3,5 6 1,5 220
90L2 3,0 6,2 3,6 6,2 16 15 80
90L4 2,2 5,2 2,6 52 16 15 80
100S2 4,0 10,7 4,8 10,7 20 1,5 50
Tabulka 3: Jisténi pfi 380-415 V / 50 Hz a 440-480 V / 60 Hz
220-240V /50 Hz 250 - 275V /60 Hz Jisténi sité Sit'ovy kabel
max. P [kW] 1 [A] max. P [kW] I [A] [A] A [mm?] L max.[m]
63G2 0,7 2,8 0,84 2,8 6 15 120
63G4 0,37 1,9 0,44 1,9 6 15 120
71G2 1,1 4,1 1,3 4,1 10 1,5 70
71G4 0,75 3,4 0,9 3,3 6 15 120
80G2 2,2 8,1 2,6 9,7 20 15 30
80K4 1,5 5,9 1,8 6,1 16 1,5 40
90L2 3,0 10,7 3,6 10,2 25 15 30
90L4 2,2 8,95 2,6 8,95 25 15 30
100S2 4,0 18,5 4,8 18,5 32 2,5 50

Tabulka 4: Jisténi pfi 220-240 V / 50 Hz a 250-275 V / 60 Hz

Zkontrolujte, zda se napéti na hlavnim pfivodu el. proudu shoduje s napétim uvedenym na vykonovém Stitku.
Vedeni od hlavniho pfivodu el. proudu a ovladani musi byt v souladu se schématem zapojeni.

Svorky pro faze L1, L2, L3 a nulovy vodi€ pro vedeni hlavniho pfivodu el. proudu jsou umistény pod krytem
prevodovky. Pro vedeni hlavniho pfivodu el. proudu se pozaduje kabel se tfemi fazemi a nulovym vodi¢em

(3+PE, min. prafez 1,5 mm?).

K zajisténi fadné funkce musi mit pfipojeni k elektrické siti pravotoCivé pole a v pfipadé odchylky se musi

upravit. Pfi spravném provedeni provede kladkostroj pfi stisknuti tlacitka pro zdviht pohyb ve sméru zvedani

(nahoru).

Po zapojeni stisknéte tlacitko pro zdvih. Pokud se bfemeno pohybuje dold, prohodte zily L1 a L2 (zafizeni
predtim odpojte od napéti!).

Je-li ovladani vybaveno ,nouzovou stopkou® podle CSN EN 60204-32:2008, tak se toto ¢ervené hiibové

tla¢itko nachazi na zavésném ovladadi.

Podle evropskych pfedpist se musi k nouzové stopce navic nainstalovat hlavni vypinac zafizeni. Hlavni
vypina¢ se musi po bézném dennim provozu vypnout.

Stisknuti tlaCitka nouzového zastaveni nenahrazuje vypnuti zafizeni prostfednictvim hlavniho sitového

vypinace.

PFipojné svorky pro ovladaci kabel a elektricky pojezd se rovnéz nachazi pod krytem ovladani.
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3.2.2 Provozni napéti
Elektrické fetézové kladkostroje jsou standardné uréeny pro provozni napéti 400 V, 3 faze, 50 Hz.

Elektrické fetézové kladkostroje jsou vhodné pro provoz v Sirokém napétovém rozsahu 380-415 V, 3 faze,
50 Hz.

Je mozné dodat i odliSna napéti nebo frekvence.
Provedeni je uvedeno na vyrobnim Stitku.
3.2.3 Pt¥imé ovladani

Ovladani motoru probiha pfimo pfes tlacitkovy ovladag.

pomocny styka¢ brzdy nebo stykaé

usmeérnovac
iko pfevodovky

kabelova Sroubovaci svorkovnice
prlichodka
pro elektricky pojezd kryt prevodovky
kabelovéa Sroubovaci
prlichodka

pro sitovy pfivod

kabelova Sroubovaci
prachodka
pro ovladaci vedeni

Obr. 17: Pfimé ovladani

3.2.4 Stykacové ovladani

Ovladani probiha v ovladacim obvodu, ktery je napajen ovladacim napétim 24 V pres bezpecnostni transformator. Je
mozné objednat si i jina ovladaci napéti.

Je-li ovladani vybaveno ,nouzovou stopkou® podle CSN EN 60204-32:2008, tak se nachazi navic styka& nouzového
zastaveni ve svorkovnici, a na tlaitkovém ovladacdi je tlacitko ,nouzového zastaveni*.

Ovladaci stykaCe se nachazeji snadno pfistupné na konzole pod krytem pfevodovky.

Koncové spinace pro zvedani / spousténi se nachazi pod krytem brzdy.

kabelova Sroubovaci prichodka stykace
pro elektricky pojezd
svorkovnice
kabelova Sroubovaci prichodka

pro sitovy pfivod

b S QUi kryt prevodovky
kabelova Sroubovaci prichodka _ NP /
pro ovladaci vedeni (neni vidét) ~QYJ > >

transformator

usmérnovac

trubickové pojistky sekundarni
1,25 A a priméarni 1,25 A

Obr. 18: Stykacové ovladani
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3.2.5 Elektrické koncové spinace pro omezeni zdvihu

Na pfani jsou elektrické fetézové kladkostroje se stykaCovym ovladanim vybaveny elektrickymi koncovymi spinaci pro
Dva ovladace koncovych spinacl vyénivajici z pouzdra spodniho vedeni fetézu aktivuji po najeti haku, pfip. omezovace
zdvihu, elektrické koncové spinace nachazejici se v télese kladkostroje.

PFi uvadéni do provozu je tfeba bezpodmine&né porovnat, zda souhlasi sméry pohybu uvedené na tlaitkovém
ovladaci, se skute¢nymi sméry pohybu haku (viz ¢ast 3.2.1) a ovéfit spolehlivé zastaveni zdvihu pfisluSnym
koncovym spinaéem.

brzda

ovlada¢ koncového spinace
pro spodni koncovou polohu

koncovy spina¢ zvedani
koncovy spinac spousténi

ovlada¢ koncového spinace
pro horni koncovou polohu

Obr. 19: elektrické koncové spinace

3.3 Vybaveni elektrickych retézovych kladkostrojii podle DGUV V17 (BGV C1)

VSechny elektrické fetézové kladkostroje podle DGUV V17 (BGV C1) Ize pouzivat v normalni nebo Splhavé
poloze.

e Nouzové zastaveni podle CSN EN 60 204-32:2008 k pieruseni véech silovych pohybii
e Dvé na sobé nezavislé brzdy podle DGUV V17 (BGV C1) §8 (2)

e Pruzinové, pfip. elektronické vypnuti v pfipadé nedostate¢ného zatizeni, aby se v pfipadé nezadouciho uvolnéni
zabranilo provéSeni fetézu; reakéni bod cca 10 % jmenovitého zatiZzeni podle DGUV V17 (BGV C1) §8

e Elektronické vypnuti v pfipadé pretizeni k pferuSeni zvedani pfi nosnosti cca 120 %

e Provozni koncové spinace podle DGUV V17 (BGV C1) 88:
- pro provedeni s vnéjSimi provoznimi koncovymi spinaci
Pfes pomocny omezova¢ zdvihu namontovany na fetézu se aktivuje koncovy spina¢ ,zvedani*
- pro provedeni s koncovym spinaéem prevodovky:
Koncovy spina¢ prevodovky pro zdvihani a spousténi je umistén vedle brzdovych magnetl. Spinaci body Ize
nastavit plynule.
- pro provedeni s inkrementalnim snimacem

¢ Inkrementalni snimac pro zdvihani a spousténi je rovnéz umistén vedle brzdovych magnetl (alternativné, pfip. navic ke
koncovému spinaci pfevodovky).

¢ Nouzovy koncovy spina¢ podle DGUV V17 (BGV C1) §8

e P¥i pouziti vnéjSich koncovych spinacl aktivuje pomocny omezovaé¢ zdvihu pfi pfejeti provozniho koncového spinace
nouzovy koncovy spina¢ pro zvedani.

e P¥i pfejeti provozniho koncového spinace spousténi se pfi najeti omezovace zdvihu na téleso aktivuje kluzna spojka
jako nouzovy koncovy spinac.

¢ Tepelné Cidlo k ochrané motoru zdvihu pfed nepfipustnym zahfatim. (voliteln€). Tepelné Cidlo pferusi proudovy obvod
nouzoveého zastaveni a po ochlazeni zase samoc€inné sepne. Opétovné zapnuti kladkostroje se provadi tlacitkem
,Zapnuti kladkostroje".

¢ Kluzna spojka zabudovana do vSech elektrickych fetézovych kladkostrojii brani pretizeni kladkostroje a zafizeni.
Vzhledem k umisténi nema spojka negativni vliv na ucinek brzd.
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3.4 Koncovy spina¢ pfi normalni poloze

Stavajici vybaveni 4stopy koncovy spinac pfevodovky 4stopy koncovy spinac prevodovky a dva
vnéjSi koncové spinace
Potfebna funkce

Provozni koncovy spina¢ pro zvedani Koncovy spina¢ prevodovky BO Koncovy spina¢ prevodovky BO
Provozni koncovy spinac pro spousténi Koncovy spina¢ prevodovky BU Koncovy spina¢ prevodovky BU
Nouzovy koncovy spina¢ pro zvedani Koncovy spina¢ prevodovky NO Vnéjsi koncovy spinac
Nouzovy koncovy spina¢ pro spousténi Koncovy spina¢ prevodovky NU Vnéjsi koncovy spinac

Tabulka 5: Koncovy spina¢ pfi normalni poloze
35 Koncovy spina¢ u Splhavého provedeni

U elektrického fetézového kladkostroje ve Splhavém provedeni sméfuje vstup a vystup fetézu nahoru.

Hak na konci nosného prirezu fetézu se pouzije k montazi elektrického fetézového kladkostroje na zavéseni ke konstrukci
a zdvihaci mechanismus ,Splha“. Udrzbaiské prace na zdvihacim mechanismu neni potfeba provadét na servisni ploSiné,

musi provadét v celé jeho délce.
Deska pro spodni vedeni fetézu je namontovana na vedeni fetézu, kterd bezpecné vede fetéz do vaku.
VSechny koncové spinace je tfeba provést jako koncové spinage pifevodovek.

Omezovac zdvihu je tfeba namontovat cca 0,5 m pfed konec fetézu. Aby byla k dispozici dostate¢na hmotnost fetézu pro
jeho vjeti do vaku, i kdyz kladkostroj dosahl své spodni koncové polohy.

Stavajici vybaveni|4stopy koncovy spina¢ pfevodovky

Potfebna funkce

Provozni koncovy spina¢ pro zvedani Koncovy spina¢ prevodovky BO
Provozni koncovy spinac pro spousténi Koncovy spina¢ prfevodovky BU
Nouzovy koncovy spinag pro zvedani Koncovy spina¢ prevodovky NO
Nouzovy koncovy spina¢ pro spousténi Koncovy spina¢ pfevodovky NU

Tabulka 6: Koncovy spinac¢ ve Splhavé poloze

3.6 Provozni a nouzovy koncovy spinaé
3.6.1 Koncovy spinac prevodovky

Standardné jsou k dispozici ¢tyfstopé koncové spinace pfevodovek, pro specialni konstrukce Ize pouzit
Sestistopé koncové spinace prevodovek.

Polohu ZAP/VYP lze nastavit.

Je-li zabudovan Ctyfstopy koncovy spinac pfevodovky, bude pouzita vzdy jedna stopa pro zvedani, pfip. spousténi pro
provoz (BU a BO) a druhé dvé stopy pro nouzové koncové vypnuti (NU a NO).

Modul stykacového ovladani obsahuje dvé pfemostovaci tla€itka, kterymi Ize pfemostit dvé stopy provozniho koncového
spinace. Také je mozné provést nastaveni a kontrolu funkce nouzovych koncovych spinaca (viz schéma zapojeni).

Je tfeba pamatovat na to, Ze po aktivaci nouzového koncového spinace pro zvedani muze zdvihaci mechanismus vyjet
z koncové polohy nasledujicim zplsobem:

e Stisknutim zeleného zapinaciho knofliku

e Stisknutim tlac¢itka ,Spustit“ az zdvihaci mechanismus opusti koncovou polohu.

Tyto kroky by mél provadét znalec béhem testu nouzovych koncovych spinaéli nebo po stisknuti nouzového koncového
spinace.
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vystupni hfidel adaptér regulacni Snekovy prevod pro 4 stopy,
obsazeni kontaktl/stop podle schématu zapojeni

Obr. 20: Koncovy spinac pfevodovky jako provozni a nouzovy koncovy spinac

S } O 1 S 1 | 4 S10 Koncovy spina¢ prfevodovky zvedani jako provozni
C C koncovy spinac
S 14 S15 S11 Koncovy spina¢ prevodovky spousténi jako provozni
3 6l = |2 J P
koncovy spinac
S14 Premostovaci tlaCitko
S15 Pfemostovaci tladitko

Obr. 21: Pfemostovaci tlacitko pro provozni koncovy spina¢
Sefizeni koncového spinace prevodovky:
Zvedani (NO, BO): otacejte regulacnim Sroubem doprava — nejvysSi poloha haku bude vyssi

Spousténi (NU, BU): otacejte regulacnim Sroubem doprava — nejnizSi poloha haku bude nizsi

3.6.2 Vnéjsi nouzové koncové spinace

ovlada¢ koncového spinace pro spousténi

ovlada¢ koncového spinace pro zvedani

Obr. 22: VnéjSi nouzové koncové spinace

Pozor! Nouzové koncové spinace se nesmi pouzivat jako provozni koncové spinace.

Tento modul se vybavuje hdkem nebo omezova¢em zdvihu navic namontovanym na fetézu.

Navic k jednomu nebo nékolika internim provoznim koncovym spina¢im je mozné nainstalovat elektrické nouzové vypnuti
vnéjSimi mechanickymi koncovymi spinaci.

Po aktivaci tohoto koncového spinace je mozné spousténi pouze tehdy, kdyz se stiskne soucasné tlacitko ,Spustit* a zeleny
zapinaci knoflik tlacitkového ovladace soucasné.

Znalec musi zkontrolovat, pro¢ provozni koncovy spinac¢ / provozni koncové spinace selhally.
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3.7 Inkrementalni snimac¢

Tento modul Ize nainstalovat na vSechny elektrické fetézové kladkostroje nezavisle na normaini a $plhavé poloze.
Inkrementalni snimac vysila podle otacek vystupni hiidele impulsy, které mohou byt vyhodnocovany fidici jednotkou.

PFednostné se pouzivaji snimace se 100 impulsy na otacku. Inkrementalni snimac Ize navic umistit na prodlouzeny dfik
koncového spinace pfevodovky.

vystupni hfidel inkrementalni snimac

Obr. 23: Vystupni hiidel s nasazenym inkrementalnim snimacem

vystupni hfidel koncovy spina¢ pfevodovky  inkrementalni snimac

Obr. 24: Vystupni hfidel s nasazenym koncovym spinacem pfevodovky a inkrementalnim
snimacem
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3.8 Mechanické vypnuti v pfipadé nedostatecného zatizeni

zavésny bod

zaves

elektricky retézovy
kladkostroj

tlaéna pruzina

matice k nastaveni
nedostate¢ného
zatizeni

koncovy spinac

d; tézisté bfemene

Obr. 25: Konstrukce a funkce mechanického vypnuti v pfipadé nedostate¢ného zatizeni
Zavés je upevnén na elektrickém fetézovém kladkostroiji.

Ma jeden oto€ny a jeden pohyblivy bod.

Tlaéné pruziny se nastavuji samojistnymi maticemi.

PFi poklesu pod nastavenou hodnotu se zavés pohne okolo oto¢ného bodu a koncovy spina¢ prerusi proudovy obvod pro
spousténi.

Ze z&vodu je vypnuti v pfipadé nedostatecného zatizeni nastaveno na cca 10-15 % jmenovitého zatizeni.
Po sepnuti koncového spinace omezeni nedostate¢ného zatizeni je na fidici ¢asti je$té mozna funkce ,zvedani*.

Pro sefizovaci provoz bez zatéze je tfeba soucasné stisknout pfemostovaci tla€itko a funkéni tlacitko ,,Spustit”.

Pozor! Stisknuti pfemostovaciho tladitka je pFipustné pouze v sefizovacim provozu!
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3.9 Elektronické vypnuti v pfipadé pretizeni nebo nedostate¢ného zatizeni

zavésny bod oko pro méfeni zatizeni

¢idlo pro méreni zatizeni

elektricky fetézovy
kladkostroj

tézisté bremene > Q

Obr. 26: Oko pro méfeni zatizeni

1]

Z U L P_OT /I E - regulacni Sroub pro zvedani
S ¥

4 + Rl
5 3 B o
E P OTZ l // regulaéni Sroub pro spousténi
zj\ Q’@/ (1T l

8 +
<UL SE

Obr. 27: Komparator

NepfFimo pusobici vypnuti v pfipadé pretizeni nebo nedostate¢ného zatizeni méfi pfenasenou silu pomoci ¢idla a vypina
fidici obvod pro zvedani (pretizeni), pfip. spousténi (nedostatecné zatizeni).

Prahové hodnoty Ize nastavit regulaénimi Srouby:

Otaceni doleva: LED sviti Vypinaci prah je vétsi
Otaceni doprava: LED nesviti Vypinaci prah je mensi

Provozni stavy se zobrazuji nasledujicim zplisobem:

Snimani pretizeni
pfipraveno k provozu:
Snimani nedostate¢ného
zatizeni pfipraveno

k provozu:

Snimani pretizeni
LED sviti zareagovalo: LED nesviti
LED nesviti Snimani nedostatecného  LED sviti
zatizeni zareagovalo:
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Pokyny k pouzivani ok pro méreni zatizeni
Moznosti pouziti pevna instalace s indikatorem zatizeni

Vyhody registrace zatizeni vSech bfemen visicich pod okem pro méfeni zatiZeni;
hmotnost fetézu nezkresluje vysledek méfeni

Nevyhody neexistuje ochrana pfed vnitfnim pfetizenim;
kabel mezi okem a plastém kladkostroje muze byt citlivy na poruchy

3.10 Tlacitkovy ovladaé

nouzové zastaveni A

(prazdné misto)

zapnuti kladkostroje B

pfemosténi snimani nedostate¢ného

O0O00O0O®

zatizeni C
zvedani D
spousténi E

Obr. 28: Tlacitkovy ovladac

A: Nouzové zastaveni

PFi stisknuti ¢erveného hiibového tlacitka se zastavi vSechny pracovni pohyby.

B: Zapnuti kladkostroje (pouze DGUV V17)

(uvedeni do provozu po zapnuti hlavniho vypinace zafizeni)

Po najeti na nouzové koncové spinace pro zvedani nebo spousténi nebo po stisknuti tla€itka pro nouzové
zastaveni a nasledném odblokovani se kladkostroj uvede do stavu pfipraveného k provozu stisknutim tlacitka
LZapnuti kladkostroje®.

Pokud zareagoval néktery nouzovy koncovy spina¢, musi znalec zkontrolovat provozni koncové spinace a
odstranit pfi¢inu chybné funkce.

Je tfeba pamatovat na to, Ze po najeti na nouzové koncové spinace pro zvedani / spousténi je mozné
stisknout pouze smérové tlacitko pro opaény smér pohybu.
C: Pfemosténi snimani nedostate¢ného zatizeni (pouze DGUV V17)

Toto tlacitko je tfeba stisknout, je-li tfeba, aby sjel kladkostroj nebo bfemeno s nedostate¢nou hmotnosti doll
(hmotnost mensi nez 10-15 % jmenovitého zatizeni).

Tlagitko ,Pfemosténi snimani nedostatecného zatizeni“ je potfeba stisknout pro nastaveni spousténi bez
zatéze. Po nastaveni a uvolnéni pfemostovaciho tlacitka je mozna pouze funkce ,zvedani“ pro vyjeti
Z nastavovaci polohy.

D: Smérové tlacitko pro zvedani

E: Smérové tlacitko pro spousténi

>0 DD
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4 Elektricky retézovy kladkostroj s elektrickym pojezdem
4.1 Typy pojezdi

VSechny pojezdy jsou vhodné pro

e Uzké nosniky podle DIN 1025 a evropské normy 24-62

¢ nosniky | stfedni velikosti v souladu s DIN 1025
e Siroké nosniky | v souladu s DIN 1025

Pozor! Na konce pojezdu je tfeba namontovat koncové mechanické zarazky pro pohyb pojezdu a
umistit je pfiblizné ve vysce kolecek.

Navic je mozné volitelné vybaveni elektrickym koncovym spinaéem - kfizovym na konci drahy.
Preklapéci narazky kfizového spinace na nosniku musi nainstalovat zakaznik.

ruéni pojezd elektricky pojezd se stykacovym ovladanim

ruéni pojezd s jednim Eepem elektricky pojezd s jednim ¢epem se stykacovym ovladanim
(komponenta jefabu) (komponenta jefabu)

1  pojezdovy motor
2  C&ep nazavéseni

pojezdu
3 distanéni
podlozky
4  zavés
5 stykaCové
ovladani
(volitelné)
Obr. 29: Pojezdy
4.2 Pfipustné poloméry zatacek
Pojezdy s max. nosnosti - dvouretézové (kg) Rozmér fetézu (mm) Polomér zatacky (m)
do 2000 5x15, 5,2x15, P 5,4x15; 7x22, 7,2x21, P 7,4x21,1 1
do 5000 10%28, 10,5%28,2 2
Tabulka 7: Poloméry zatacek
Pozor! U pohybu do zatacky je tfeba elektricky pojezd namontovat tak, aby se hnaci motor pojezdu

nachazel na vnéjsi stran& poloméru zakfiveni.
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4.3 Horizontalni pohyb elektrickych fetézovych kladkostroju

PFi provozu elektrickych Fetézovych kladkostroju s elektrickymi pojezdy musi byt zafizeni provedeno tak, aby
nebylo mozZné najet nebo se dotknout pevnych nastaveb nebo jinych bfemen.

Pojezdy vybavené koncovymi spinaci: Prislusné preklapéci narazky musi provozovatel umistit tak, Zze dojde
k bezpe€nému vypnuti pojezdu pfed najetim pojezdl nebo &asti bfemen na omezovace.

Pokud se pouzivaji dva nebo vice kladkostroju na jednom nosniku pro pohyb stejnych bfemen, musi byt
pojezdy mechanicky spojeny spojovacimi ty¢emi. Ty zaru€uji stale stejnou vzdalenost, brani pfiblizeni téchto
pojezdl k sobé a s tim spojenému Sikmému tahu.

Elektrické retézové kladkostroje s cizim pohonem pro horizontalni pohyb:

Je tfeba upozornit na to, Ze je tfeba pouzit pouze k tomu vhodné pojezdy, které jsou zkontrolovany a vhodné
pro tuto nosnost.

4.4 Upevnéni osvétlovacich pristrojii na elektrické retézové kladkostroje

Osvétlovaci pfistroje a pFislusné konstrukce se smi na elektrické fetézové kladkostroje zavéSovat a
sundavat pouze z pracovnich plosin nebo jinych bezpeénych pevnych ploch.

4.5 Mechanicka montaz

4.5.1 Poloha pojezdu véi elektrickému fetézovému kladkostroji

Provedeni s pfimym ovladanim Provedeni se stykacovym ovladanim

motor pojezdu

pfivodni kabel k motoru

pfivod ke stykacovému
ovladani pojezdu

sitovy pfivod

Obr. 30: Usporadani pojezdu vuci elektrickému Fetézovému kladkostroji

> D b Db

pfivodni kabel k motoru
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4.5.2 Montaz pojezdu se dvéma ¢epy
Dva €epy na zavéSeni pojezdu je tfeba upevnit k bo&nicim tak, aby mezi toCici se pfirubou nakolku

pojezdovych koleéek a pfirubou nosniku vznikla svétlost jeden aZ dva milimetry. Sitka se nastavi
symetrickym vlozenim distan¢nich podlozek. Zavés je ulozen mezi rozpérnymi pouzdry na ¢epech.

Matice ¢epll na zavéSeni pojezdu je tfeba utahnout momentovym kli¢em.

Sestihranné matice Utahovaci moment
M16x1,5 75 Nm

M22x1,5 150 Nm

M36x1,5 560 Nm

Tabulka 8: Utahovaci momenty

Obr. 31: Pohyb mezi zdvihacim mechanismem a pojezdem

Pozor! Po dokoneni montaze musi byt mezi zdvihacim mechanismem a pojezdem mozny pohyb ve
smérech znazornénych Sipkou.
Zaveés je vazan na pfislusny typ fetézového kladkostroje a pouzitého pojezdu (Sifku pfiruby
nosniku).

4.5.3 Montaz pojezdu s jednim ¢epem

Cep na zavéseni pojezdu je tfeba upevnit k bognicim tak, aby mezi togici se pfirubou nakolku pojezdovych
kole€ek a pfirubou nosniku vznikla svétlost jeden az dva milimetry.

Sitka se nastavi symetrickym vlozenim distanénich podlozek. Matice éepli na zavé$eni pojezdu je tfeba
utahnout momentovym kli¢em. Je tfeba pamatovat na to, ze distan¢ni trubky nesmi byt nadmérné upnuté!
Prislusné utahovaci momenty jsou uvedeny v tabulce 8.

4.6 Elektrické pojezdy s vyrovnavacim zavazim
Pro pojezdy, které jsou kvali uzkym Sitkam nosnik( a pouziti pfevodového motoru s brzdou ohroZeny pfevracenim, je

uréeno vyrovnavaci zavazi (protizavazi) na pojezdu. To Ize dodate¢né namontovat na kazdy pojezd. Nema to vliv na
vlastnosti pojezdu.

- [V

Obr. 32: Vyrovnavaci zavazi na elektrickych pojezdech
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4.7 Zapojeni elektrickych pojezdt

Primé ovladani

Do rozsahu dodavky elektrického pojezdu pati cca 0,5 m dlouhy kabel s ozna¢enim kabelu a s kabelovou Sroubovaci
priichodkou pro pfipojeni k elektrickému fetézovému kladkostroji. Pfipojné svorky se nachazi v télese elektrického
fetézového kladkostroje. Pfipojeni se provede podle schématu zapojeni.

Tlagitkovy ovlada€ obsahuje tlacitka pro ovladani pojezdu. Pro elektrické pojezdy s rychlou a pomalou rychlosti pojezdu ma
ovladac¢ pfepinani rychlostnich stupfid.

Stykacové ovladani

Stykace pro zapinani pojezdového motoru jsou uloZeny ve specialni stykacove skfifice. Tuto skfifku je tfeba pfipevnit
k boc€nici pojezdu na strané bez motoru dvéma Srouby se Sestihrannou hlavou M8x10 DIN 933.

Oba pfipojné kabely vedouci ze stykaové skfiriky je tfeba pfipojit, jeden ke svorkovnici elektrického Fetézového
kladkostroje a druhy k pojezdu, oba podle schématu zapojeni.

Po dokonceni elektrické instalace je tfeba zkontrolovat spravnou funkci kladkostroje a pojezdu.

5 Uvedeni do provozu
5.1 Uvedeni do provozu podle DGUV V54 (BGV D8)

Uvedeni do provozu je tfeba provést podle smérnice o strojnich zafizenich pro prvni pouziti elektrického Fetézového
kladkostroje provozovatelem. Smi byt provedeno teprve tehdy, kdyz kladkostroj vyhovuje pozadavkdm relevantnich smérnic
ES a je to doloZeno ProhlaSenim o shodé ES a znackou CE a zadokumentovano.

5.2 Uvedeni do provozu podle DGUV V17 (BGV C1)

Kontrolu pfed prvnim uvedenim do provozu musi provést znalec podle §33, DGUV V17 (BGV C1) a musi ji
zafidit provozovatel.

Provozovatel takového zafizeni, jakozZ i veSkery obsluhujici personal, se musi pfed uvedenim do provozu
dikladné seznamit se zakonnymi podklady podle bodu 1.1, jakoZ i se v8emi normami tykajicimi se jevistni
techniky, zejména:

e DIN 56950-1:2012 Jevistni technika — Strojné technicka zafizeni —
Cast 1: Bezpecnostneé technické pozadavky

¢ DGUV V17 (BGV C1) Predpis DGUV
Pofadajici a produkéni stfediska pro scénickou prezentaci

6 Zkousky

Nasazeni elektrickych fetézovych kladkostrojli je mozné podle:

DGUV V54 (BGV D8) - ,Vratky, zdvihaci a tazné prostredky”

DGUV V17 (BGV C1) - ,Vratky, zdvihaci a tazné prostfedky”

DGUV V52 (BGV D6) - ,Jefaby”

DIN 56950-1:2012-05 - Jevistni technika — Strojné technicka zafizeni -
Cast 1: Bezpe&nostné technické pozadavky a zkouska

e IGVW SQP2:2018-10 - elektrické fetézové kladkostroje

Dynamické a statické zkousky zdvihaciho mechanismu podle smérnice o strojnich zafizenich byly provedeny
vyrobcem. Provedeni tovarni zkousky je potvrzeno v revizni knize.

Pfed prvnim uvedenim do provozu a opakovanymi kontrolami musi provozovatel nechat provést zkousky
zdvihaciho mechanismu.

Zasadné zde plati smérnice o strojnich zafizenich, bod 4.1.3 ,Ovéfeni zpUsobilosti pro dany ucel'.
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6.1 Kontrola pfi nasazeni podle DGUV V54 (BGV D8) §23 - Vratky, zdvihaci a tazné prostiedky

Zafizeni musi pfed prvnim uvedenim do provozu a po dulezitych zménach zkontrolovat znalec.

6.2 Kontrola pfi nasazeni podle DGUV V52 (BGV D6) §25 - Jefaby

Jefaby musi pfed prvnim uvedenim do provozu a po dulezitych zménach zkontrolovat znalec. Elektrické fetézové

kladkostroje maji typovou zkou$ku.

6.3 Opakované prezkouseni

e Zafizeni, jefaby a nosné konstrukce je tfeba nechat minimalné jednou ro€né pfezkouset povéfenym odbornym
pracovnikem. V pfipadé tézkého nasazeni (napf. €asty provoz s plnym zatizenim, prasné nebo agresivni prostredi,
Casté spinani, dlouh& doba zapnuti) je tfeba intervaly inspekci zkratit. Pfi této kontrole je tfeba zjistit zbyvajici dobu

pouziti podle FEM 9.755 a zaprotokolovat.

e Znalci pro kontrolu jefabu jsou vedle povéfenych odbornych pracovniki spoleénosti TUV pouze znalci zmocnéni
profesnimi sdruzenimi.

e Povéreni odborni pracovnici jsou montéfi zakaznického servisu vyrobce nebo zvlast vySkoleny odborny personal.

6.4 DalSi kontroly podle DGUV V17 (BGV C1) a IGVW SQP2

Elektrické retézové kladkostroje je tfeba zkontrolovat podle predpist bezpe¢né prace ,Jevisté a studia“ DGUV
V17 (BGV C1) a podle DGUV z4sada 315-390 (BGG 912).

Prace na elektrickém fetézovém kladkostroji mohou provadét vyhradné vyskolené osoby (povéfeni odborni
pracovnici) po vypnuti napajeni a po ohrazeni pracovniho prostoru.

Ro¢ni kontrolu UVV musi provést znalec, pfip. minimalné kazdé Ctyfi roky povéfeny odborny pracovnik (DGUV V17 (BGV
C1), 8§34).

Vyrobce doporucuje s ohledem na specialni pouzivani zvedacich prostfedkd v bezprostfedni blizkosti osob nebo nad nimi,
nechat provést kontrolu a udrzbu povéfenymi odbornymi pracovniky.

V intervalech uvedenych v kapitole 3 a dalSich je tfeba na elektrickych Fetézovych kladkostrojich zkontrolovat zejména
nasledujici dily a konstrukeni skupiny:

e Kontrola obsahuje vizualni kontrolu deformaci a trhlin, kontrolu rozmér( s ohledem na opotfebeni a zda pevné drzi
Sroubové spoje.

e Funkce a upevnéni koncovych spinacu
¢ Kontrola bezchybného vjeti mrtvého konce fetézu do vaku na fetéz
¢ Kontrola elektronického vypnuti pfi nadmérném a nedostate¢ném zatizeni; kontrola neporusenosti kabelu
¢ Funkce provoznich a nouzovych koncovych spinact (pouze DGUV V17).
Ke kontrole funkce nouzovych koncovych spinacd NO a NU je tfeba stisknout pfislusné ovladaci tlaCitko (S13 pro BO;

S14 pro BU) k pfemosténi provozniho koncového spinace.

¢ Funkce vypinani pfi nedostate€ném zatiZeni pfi cca 10 % jmenovitého zatizeni (pouze DGUV V17)
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7 Udrzba

e VS8echny udrzbarské prace musi provadét pouze povéreni odborni pracovnici.

e V tabulce pro udrzbu (Tabulka 9) jsou uvedeny vSechny soucasti a funkce kladkostroje, které se maji
kontrolovat a udrzbarské prace, které se maji provadét. Zavady se museji ihned pisemné sdélit

provozovateli, ktery pfes odbornika zajisti odstranéni téchto zavad.

e V38echny udrzbafské prace se mohou provadét pouze na nezatizeném a hlavnim vypinacem vypnutém

elektrickém fetézovém kladkostroji.

vlivech prostfedi apod.) se udrzba musi provadét castgji.

Kontrola opotrebeni

e Zkontrolujte opotfebeni haku na zavéseni a haku na bfemeno (zméfte rozte¢ dul¢ikd dle pasportu) -

rozméry, korozi a pfipadné trhlinky a jejich celkovy stav.

e Retézové kolo kladnice je tfeba vyménit pfi hloubce opotfebeni plochy cca 1 mm.

e Zkontrolujte nosny fetéz dle bodu 7.10.2.
¢ Vyménte pryZovy tlumié narazt v pfripadé opotrebeni!

7.1 Inspekéni a udrzbarské prace

Viz bod 1!

podminek (napf. vicesménny provoz, vysoké procento prace s nominalnim bfemenem, prasné prostfedi a negativni vliv

prostredi), stavu udrzby a vlivu okoli.

Inspekce

denni

kazdé 3
meésice

roéni

Vizualni kontrola celkového stavu

Funkéni zkouska brzda
omezeni zdvihu

Kontrola brzdy, vzduchové mezery dle bodu 7.2 a dalSich.
Udrzba a sefizeni kluzné spojky

Opotfebeni nosného fetézu dle bodu 7.10

Namazani nosného retézu

Opotfebeni pryZového tlumi¢e narazl (vizualni kontrola)

Namazani kladnice s hakem, héaku dle bodu 11.3 / Kontrola hdkové matice se
zajistovacim ¢epem a otvoru haku

Kontrola pojistky haku

Obecné kontroly Sroubovych spojl

horniho vedeni retézu, vedeni retézu,
nepretacivého nosného fetézu
pojistnych prvka

Stav vaku na fetéz, upevnéni vaku na fetéz;
zejména opotfebeni textilniho materialu

Elektricky ovladaci kabel, pfipojny kabel a zavésny ovladac

Pojezdy, kole¢ka

Tabulka 9: Inspekéni a udrzbarské prace

Elektrické fetézové kladkostroje jsou zkonstruovany v souladu s evropskymi predpisy FEM 9.511. Podle FEM

9.755 se musi kazdy rok zjiStovat a dokumentovat zbyvajici zivotnost.

Pokud pfi vypocCtu zbyvajici Zivotnosti neni zadna rezerva, je tieba pfi dosazeni teoretické Zivotnosti provést

generalni opravu kladkostroje.

Nejsou-li k dispozici Z&dné doklady o pouzivani kladkostroje, je tfeba dle FEM 9.755 provést generalni opravu

po 10 letech.
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7.2 Jednoducha brzda

7.2.1 Konstrukce jednoduché brzdy

téleso elektromagnetu vzduchova mezera S,
upevnovaci Srouby

kotevni desticka

pfiruba

rotor s brzdovym oblozenim

naboj

Obr. 33: Konstrukce brzdy
7.2.2 Vyména jednoduché brzdy

Pozor! V8echny montazni a demontazni prace provadéjte pouze na nezatizeném kladkostroji.
Elektricky Fetézovy kladkostroj odpojte od napéti!

téleso

htidel motoru s nabojem,
pruzinou spojky a maticemi

brzda

montazni otvory pro
upeviovaci Srouby

Obr. 34: Montaz brzdy

Povolte Srouby krytu pfevodovky.

Odstranite kryt.

Odpojte ze svorek kabel brzdy.

Povolte Srouby krytu brzdy.

Odstrante kryt brzdy.

Povolte upevrovaci Srouby brzdy.

Opotiebenou brzdu stahnéte z naboje.

Nasurite novou brzdu na naboj hfidele motoru.
Nasroubuijte brzdu upeviovacimi Srouby na viko motoru.
10 Srouby stejnomé&rné dotahnéte (utahovaci momenty viz tabulku).
11. Pfipojte kabel brzdy podle schématu zapojeni.

12. Namontujte kryt pfevodovky a brzdy.

©CoNOGO MWD PE

Typ Brzda Srouby Utahovaci Odpor civky R20 Vzduchovd |Vzduchova

typ DIN 912 moment jmen. [Q] mezera S.  |mezera S.

[Nm] jmen. [mm] |max. [mm]
SKO03../... BFK 457-06 3xM4 2,8 2101 0,2 0,5
SKO7../... BFK 457-08 3xM5 5,5 1681 0,2 0,5
SK10../... BFK 457-12 3xM6 9,5 1051 0,3 0,8

Tabulka 10: Data pro brzdu

Pozor! PFi objednavani nahradnich dilu je tfeba uvést kompletni typové oznaceni elektrického fetézového
kladkostroje!
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7.3 Dvojita brzda SK03../...

7.3.1 Konstrukce dvojité brzdy SK03../...

Bezpecnostni brzda i i Provozni brzda

tfeci plech téleso elektromagnetu

kotevni desticka kotevni desticka

pfiruba
téleso elektromagnetu
upevnovaci Sroub

rotor s brzdovym oblozenim rotor s brzdovym oblozenim

néboj
htidel motoru s ndbojem

upevnovaci Sroub

upevnovaci Srouby

vzduchova mezera S vzduchova mezera S.

Obr. 35: Konstrukce dvoijité brzdy SKO03../...

7.3.2 Vyména dvojité brzdy SKO03../...

Pozor! VSechny montazni a demontazni prace provadéjte pouze na nezatizeném kladkostroji.
Elektricky fetézovy kladkostroj odpojte od napéti!

téleso

hfidel motoru s naboji,
pruzinou spojky a maticemi

provozni brzda

montazni otvory pro
upeviovaci Srouby

bezpecnostni brzda

upevnovaci srouby

Obr. 36: Vyména dvojité brzdy SKO03../...

Povolte Srouby krytu brzdy.

Odstranite kryt.

Uvolnéte konektor brzdy.

Povolte upeviiovaci Srouby bezpecnostni brzdy.

Opotfebenou bezpeénostni brzdu stahnéte z naboje.

Pozor: Téleso elektromagnetu, rotor a tfeci plech jsou jednotlivé dily.
Povolte upeviiovaci Srouby provozni brzdy.

Opotfebenou provozni brzdu stahnéte z naboje.

Nasunite novou provozni brzdu na naboj hfidele motoru.

NaSroubujte provozni brzdu upeviiovacimi Srouby na viko motoru.
(utahovaci momenty viz tabulku)

10. Nasuiite tfeci plech, rotor a téleso elektromagnetu bezpecnostni brzdy na nabo;.

agprwOdE

©CoNOo
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11. NaSroubujte bezpecnostni brzdu upeviiovacimi Srouby na provozni brzdu.
(utahovaci momenty viz tabulku)

12. Pf¥ipojte konektor brzdy podle schématu zapojeni.

13. Namontujte kryty.

Typ Provozni brzda|Bezpeénostni |Srouby Utahovaci moment |Odpor civky Vzduchova Vzduchova
brzda DIN 912 [Nm] R20 jmen. [Q] mezera S. mezera S,
jmen. [mm] max. [mm]

SKO03../... |BFK 457-06 BFK 458-06 3xM4 2,8 2101 0,2 0,5

Tabulka 11: Data pro brzdu

Pozor! PFi objednavani nahradnich dild je tfeba uvést kompletni typové oznaceni elektrického fetézového
kladkostroje!

7.4 Dvojita brzda SKO07../... a SK10../...

7.4.1 Konstrukce dvojité brzdy SK07../... a SK10../...

Bezpecnostni brzda i i Provozni brzda
tfeci plech téleso elektromagnetu
kotevni desticka \ kotevni destiCka
o L8
] upeviovaci ¢epy
téleso elektromagnetu g tfeci plech

rotor s brzdovym oblozenim
(namontovany obracené)

rotor s brzdovym oblozenim

—=-=_ hfidel motoru

néboj néboj

pojistné matice —— —

———— upevnovaci ¢epy

vzduchova mezera S, vzduchova mezera S,

Obr. 37: Konstrukce brzdy SK07../... a SK10../...

7.4.2 Vyména brzdy SK07../... a SK10../...

Pozor! V8echny montazni a demontazni prace provadéjte pouze na nezatizeném kladkostroji.
Elektricky Fetézovy kladkostroj odpojte od napéti!

téleso

upevnovaci ¢epy

hFidel motoru s naboji, pruzinou
spojky a maticemi

provozni brzda

bezpecnostni brzda

pojistné matice

Obr. 38: Vyména dvojité brzdy SK07../... a SK10../...
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PR

Povolte Srouby krytu brzdy.
Odstrante kryt.
Uvolnéte konektor brzdy.

Povolte pojistné matice brzdy.

Pozor: Zavitové Cepy zlstavaji ve viku motoru.

o,

Opotiebenou bezpecénostni a provozni brzdu stahnéte z naboje.

Pozor: Téleso elektromagnetu, rotor a tfeci plech jsou jednotlivé dily.

No

Pozor: Rotor se musi namontovat obracené (viz Obr. 37).
8.  Pfipevnéte dvojitou brzdu pojistnymi maticemi.
9. Matice stejnomérné dotédhnéte (utahovaci momenty viz tabulku).
10. Pripojte konektor brzdy podle schématu zapojeni.
11. Namontujte kryty.

Nasurite tfeci plech, rotor a téleso elektromagnetu nové provozni brzdy na zavitové Cepy a na nabo;.
Nasurite tfeci plech, rotor a téleso elektromagnetu nové bezpecnostni brzdy na zavitové Cepy a na nabo;.

Typ Provozni brzda|Bezpecnostni |Samojistné matice |Utahovaci moment|Odpor civky Vzduchova Vzduchova
brzda [Nm] R20 jmen. [Q] mezera Sp mezera S,
jmen. [mm] max. [mm]
SKO7../... BFK 457-08 BFK 457-08 3xM5 55 1681 0,2 0,5
SK10../... BFK 457-12 BFK 457-12 3xM6 9,5 1051 0,3 0,8

Tabulka 12: Data pro brzdu SK07../... a SK10../...

Pozor!

PFi objednavani nahradnich dilu je tfeba uvést kompletni typové oznaceni elektrického Fetézového

kladkostroje!

7.5 Elektrické ovlddani brzdy

Zpusob fungovani

Brzda je napajena z obvodu usmérfiovace. Pracuje na principu klidového proudu. Pfi vypadku napéti brzda samocinné
zaskoci, takze se bfemeno bezpeéné pfidrzi v libovolné poloze.
Pro zkraceni brzdné drahy je spina¢ brzdy zapojen do obvodu stejnosmérného proudu.

Rlzné zplsoby zapojeni u pfimého ovladani a u stykacového ovladani vyhledejte prosim v pfislusném schématu zapojeni.

7.6 Odstranovani poruch na brzdé

Porucha

PFicina

Odstranéni

neni nula

Brzda se neuvolfuje,
vzduchova mezera

Civka je preruSena, ma zkrat vinuti nebo zemni zkrat

Vymeérite brzdu

Nespravna nebo vadna kabelaz

Porovnejte se schématem zapojeni a provedte korekci

Nespravna nebo vadna kabelaz usmérfiovace

Porovnejte mlstek na usmérfiovaci se schématem
zapojeni
Zmeéfte za provozu stejnosmérné napéti na svorce 5-6
V pfipadé odchylky usmérfiovac vymérite

Vzduchova mezera je prilis velka

Vymérnite brzdu

Tabulka 13: Vyhledavani zavad a odstrafiovani poruch

PFi opakované zavadé usmérfiovace vyménte brzdu, i kdyz nenaméfite zkrat vinuti nebo zemni zkrat. Zavada

muze nastat teprve pfi zahfati.
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7.7 Prezkouseni funkce brzdy

PFi zabrzdéni jmenovitého bfemena béhem spoustéciho pohybu by se neméla prekrocit brzdna draha dvou
délek ¢lanku Fetézu, bfemeno by se vSak nemélo zabrzdit trhavé.

Provozni a bezpecnostni brzda (dvojita brzda)

Provozni a bezpe€nostni brzda jsou dvé na sobé navzajem nezavislé brzdy. Jsou umistény za sebou na hnaci pastorkové
hfideli. Brzda umisténa na strané motoru je provozni brzda Y1, na strané krytu je bezpe€nostni brzda Y2. Obé brzdy jsou
pruzinové kotou€ové brzdy napajené stejnosmérnym proudem na principu klidového proudu.

hnaci pastorkova hfidel rotor viko motoru provozni bezpeénostni
brzda Y1 brzda Y2

Obr. 39: Usporadani provozni a bezpecnostni brzdy

Provozni brzda Y1

U provozni brzdy Y1 je brzdovy magnet napajen usmérfiovacem. Stejnosmérny proud je zapojen pfes pomocné kontakty
smérovych stykacu K2 a K3.

Bezpecnostni brzda Y2

U bezpec€nostni brzdy Y2 je brzdovy magnet stejné jako u bezpeénostni brzdy napajen z obvodu usmérfiovace.
Usmeérnovac se pfipojuje ke svorkam vedeni k motoru (U a V) 1L1 a 1L2 na strané stfidavého proudu.

Podminéno timto zapojenim na strané stfidavého proudu je reakéni doba bezpecnostni brzdy vétsi nez reakéni doba u
provozni brzdy.

Oddélené prezkouseni provozni a bezpe¢nostni brzdy (pouze DGUV V17 (BGV C1))

Napajeni brzdovych magnetl stejnosmérnym proudem je realizovano pfres konektory.
Konektor k provozni brzdé Y1 je oznacen ,1“ a konektor k bezpe€nostni brzdé Y2 jako ,2".

K provedeni oddélené zkousky je k dispozici zkusebni konektor ,P“. Na ného je pfivadéno stejnosmérné napéti,
pokud je elektricky fetézovy kladkostroj pfipraven k provozu.

e Zkou$ka provozni brzdy Y1:
Rozpojte propojeni konektoru ,2“ a konektoru ,2“ od bezpe€nostni brzdy Y2 a spojte se zkuSebnim
konektorem ,P“.
Bezpecnostni brzda Y2 je odbrzdéna, zkouska provozni brzdy se provadi se jmenovitym zatiZzenim.
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e Zkouska bezpec€nostni brzdy Y2:

Rozpojte propojeni konektoru ,1* a konektoru ,1* od provozni brzdy Y1 a spojte se zkuSebnim konektorem

P

Provozni brzda Y1 je odbrzdéna, zkouSka bezpecnostni brzdy se provadi se jmenovitym zatizenim. Brzdna

draha bezpecénostni brzdy je vétsi nez brzdna drédha provozni brzdy.

Pozor! Po ukoné&eni kazdé zkousky je tfeba zase obnovit propojeni konektort 1-1, pfFip. 2-2.

7.8 Bezpecnostni kluzna spojka

Kluzna spojka se nachazi mezi rotorem zvedaciho motoru a hnaci pastorkovou hfideli a pfenasi hnaci moment.
Soucasné omezuje prenositelny vykon podle nastaveného momentu spojky. Tak se zabrani pretizeni

elektrického fetézového kladkostroje a soucasti jefabu.

Specialni bezpe¢nostni vyhodou patentované kluzné spojky je jeji umisténi pfed provozni brzdou. Pfi velkém opotfebeni
spojky nedojde k nekontrolovanému padu bfemene, protoze mize byt drzeno brzdou v jakékoli poloze.

Kluzna spojka funguje jako sucha spojka s bezazbestovym oblozenim. Dobra moznost sefizeni momentu spojky zvenku a
specialni tfeci oblozeni s nizkym opotfebovavanim nevyzaduji za normalnich provoznich podminek zadné dodate¢né

sefizovani kluzné spojky.

7.8.1 Konstrukce bezpeénostni kluzné spojky

i
2 e S

I

13 12 11 8 9 3 1 2 5 4 6 5

Obr. 40: Konstrukce kluzné spojky
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viko motoru

pfitlacny segment 1
pfitlacny segment 2
hnaci pastorkova hfidel
spojkovy kotou¢ 1, pfip. 2
kompletni s obloZzenim
rotor kompletni

naboj brzdy

(neni vyobrazeno)
tlaéna pruzina spojky
brzda

vélcovy kolik

(neni vyobrazeno)
regula¢ni matice
zajiStovaci matice

kryt brzdy
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7.8.2 Nastaveni treciho momentu na bezpecnostni kluzné spojce

Pozor! Sefizovaci prace smi provadét pouze zaskoleny odborny personal.

1. Pfipevnéte zkuSebni bfemeno = 1,1nasobek jmenovitého zatiZzeni na haku na bfemeno nebo tester sily prokluzu na
nosny fetéz.

2. Zapnéte kladkostroj pomoci tlaCitkového ovladace a zkontrolujte, zda se zkuSebni bfemeno zvedlo, pfip. zda tester sily
prokluzu zobrazuje naméfenou hodnotu = cca 1,3nasobek jmenovitého zatizeni. Velikost koeficientu 1,3 zavisi na
aktualni rychlosti zvedani.

3. Spustte zkuSebni bfemeno na zem.

4. Zvyste, pfip. snizte moment spojky tak, aby se zkuSebni bfemeno akorat zvedlo, pfip. tester sily prokluzu zobrazoval
naméfenou hodnotu.

5. Moment spojky nastavte nasledujicim zplsobem:

a. Povolte a sundejte kryt brzdy.

b. Povolte zajistovaci matici pomoci 2 kli€t na Srouby (12).

c. Pomoci regulaéni matice napnéte tlacnou pruzinu (8) (otacenim doprava) nebo uvolnéte (ota¢enim doleva), aby
potfebné zkuSebni bfemeno akorat zvedlo, pfip. tester sily prokluzu zobrazoval potfebnou naméfenou hodnotu. Po
sefizeni zajistéte obé Sestihranné matice a proti sobé pomoci 2 kli€t na Srouby.

6. Na zavér: Kratkym stisknutim tlacitkového ovladace a zapnutim zvedaciho motoru

zkontrolujte moment spojky. Zaznamenejte hodnoty sefizeni do revizni knihy elektrického fetézového
kladkostroje.

Nalepka na télese brzdového magnetu:

SKO03../...

Einstellmall Kupplung
Clutch setting

mm

SKO07../... a SK10../...

Einstellmall Kupplung
Clutch setting

Obr. 41: Nastaveni tfeciho momentu na kluzné spojce

Kluzna spojka je ze zavodu nastavena se zkuSebnim bfemenem. Pfi vyméné brzdového modulu spojky neni nové sefizeni
spojky potfeba. Staci pouze provést zkusebni zatizeni jmenovitym zatizenim.

Originalni vzdalenost mezi zajiStovaci matici a télesem brzdového magnetu je uvedena na nalepce brzdy.

7.8.3 Kontrola meze prokluzu kluzné spojky pfi opakované kontrole

PFi opakované kontrole podle §26, DGUV V52 (BGV D6), pfip. podle §23, DGUV V54 (BGV D8) musi kontrolu meze
prokluzu kluzné spojky provést znalec. Pfitom je tfeba zkontrolovat, Ze zvedaci mechanismus zvedne jmenovité zatizeni.
Bfemeno t&z8i nez 1,6nasobek jmenovitého zatizeni se nesmi zvedat.

V pfipadé, Ze nejsou k opakované kontrole k dispozici zkuSebni bfemena vétsi nez jmenovité zatizeni, 1ze mez prokluzu
kluzné spojky zkontrolovat také vhodnym testerem sily prokluzu. Naméfena hodnota meze prokluzu by méla &init cca
1,3nasobek jmenovitého zatizeni. Po kontrole meze prokluzu je tfeba jesté jednou zkontrolovat, zda bude jmenovité
zatizeni nadzvednuto.

PFi vyskytu chyb je tfeba provést sefizeni kluzné spojky podle bodu 7.8.2 a zopakovat kontrolu podle bodu 7.8.3. Hodnotu
sefizeni je tfeba uvést do protokolu.
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7.9 Montaz a demontaz brzdového a spojkového modulu
Brzdovy a spojkovy modul je samostatny, zcela uzavieny modul.

Pozor! VSechny montazni a demontazni prace provadéjte pouze na nezatizeném kladkostroji.
Elektricky fetézovy kladkostroj odpojte od napéti!

Pfed demontazi kompletniho rotoru s brzdovym a spojkovym modulem je tfeba elektricky Fetézovy

kladkostroj horizontalné zavésit nebo polozit.
Nebezpeci ztraty oleje!

Demontaz brzdového a spojkového modulu

6

viko motoru

spojkovy kotou€ 1 kompletni
spojkovy kotou€ 2 kompletni
tlaéna pruzina spojky

brzda kompletni

Srouby s valcovou hlavou

S pruznymi podlozkami

7  regulaéni matice

8  zajiStovaci matice

9  rotor kompletni

10 hnaci pastorkova hfidel

11  kryt brzdy

12 upevriovaci Srouby

oo wWNE

Obr. 42: Kompletni rotor s brzdovym a spojkovym modulem

Povolte upevriovaci Srouby (12) na krytu brzdy (11).

Kryt brzdy (11) posurite dozadu.

PFivodni kabel k brzdam odpojte od svorek a vytahnéte.

Povolte Srouby s valcovou hlavou (6) na viku motoru (1).

Viko motoru (1) kompletné s brzdovym a spojkovym modulem vytahnéte smérem dozadu.

agrwdE

Pozor! Kompletace probih& v opac¢ném poradi.

7.10 Nosny retéz

Retézy zdvihacich prostfedkd jsou nosné prostredky podiéhajici povinnosti pfezku$ovani. Proto je tfeba dbat smérnic pro
fetézy z kruhové oceli v provozu zdvihacich prostfedkd vydanych némeckym profesnim sdruzenim, pracovistém pro
prevenci Uraz(, smérnic pro prezku$ovani, jakoz zkusebnich ptedpisti podle DIN 685-5:1981, CSN EN 818-
7:2002+A1:2008, DGUV V54 (BGV D8) a DGUV V52 (BGV D6).

7.10.1 Namazani nosného retézu pfi uvadéni do provozu a mazani béhem pouzivani
Celkova délka nosného fetézu se musi pred prvnim uvedenim do provozu namazat, jakoz b&éhem pouzivani
mazat bez zatéze vzlinavym pfevodovym olejem v mistech styku ¢lankd. Podle zatizeni a provoznich podminek

je tfeba ¢lanky po pfedchozim oc€isténi znovu namazat.

V pfipadé okolnich vlivd podporujicich opotfebeni (napf. pisek, smirek) by se mélo pouzivat suché mazivo (napf.
kluzny lak, grafitovy prasek).
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7.10.2 Méreni opotiebeni a vyména nosného retézu

Priibézna kontrola nosného fetézu je podle DIN 685-5:1981, pfip. DGUV V54 (BGV D8) §27 povinna. Nosny
fetéz je tfeba zkontrolovat pfed uvedenim do provozu a v pfipadé normalnich provoznich podminek kontrolovat
po uplynuti cca 200 provoznich hodin, pfip. 10 000 zatéZovych cykld, v pfipadé téZkych podminek nasazeni
pak v kratSich intervalech.

Kontrolovat je tfeba ¢lanky zejména na sty€nych mistech z hlediska opotfebeni, tvorby trhlin, deformace a
jiného poskozeni.

Ret&z je tfeba vyménit v t&chto pFipadech:

e Snizeni jmenovité tloustky na sty¢nych mistech o 10 %

e Prodlouzeni (protazeni) jednoho ¢lanku o 5 % nebo fetézu pres 11 ¢lankd o 2 %
o Clanky jsou ztuhlé (zaseknuté)

‘ ‘ t = jmenovita délka jednoho ¢lanku fetézu
9 % d = jmen. pramér jednoho ¢lanku fetézu

11xt di, d2 = skuteény pramér

s _ di+do
| 1 dm B 2
L dy

Obr. 43: Rozméry fetézu
Rozméry fetézu mmxmm 5x15 5,2x15 P 5,4x15 |7%x22 7,2%21 P 7,4x21,1|10x28 10,5%28,2
Jmenovity pramer jednoho |,y 5 5,2 5,4 7 7,2 7.4 10 10,5
¢lanku fetézu
Mezni hodnota opotfebeni | 1y 45 47 49 6,3 6,5 6.7 9 9,45
prumeru
Délka pfes jeden Clanek |, 1)y 15 15 15 22 21 21,1 28 28,2
fetézu
Mezni hodnota opotfebeni
3&Tky joanoho SNk fotzy e [Mm] 15,8 15,8 15,8 23,1 22,1 22,2 29,4 29,6
Délka pres 11 &lank fetézu |11xt [mm] 165 165 165 242 231 2321 308 310,2
Mezni hodnota opotfebeni |1, vy 1683|1683  |168,3  |246,8  |2356 (2367  |3142  |316.4
délky 11 ¢lankd Fetézu

Tabulka 14: Méfeni opotfebeni

Pozor! Jako nahradni fetéz se smi pouzivat vyhradné originalni nahradni fetéz vyrobce zdvihaciho
mechanismu.
Pfi vyméné fetézu je v pfipadé potieby tfeba vyménit spodni a horni vedeni fetézu. Vyména
fetézu viz ¢ast 3.1.6 a dalsi.
7.11 Méreni opotiebeni a vyména nosného haku
Podle DIN 15405-1:1979 je tfeba vyménit haky pfi rozsifeni vétsim nez 10 % a pfi zmenseni nosného priifezu 0 5 %.
Pozadované hodnoty je tfeba vyhledat ve zkousce haku v revizni knize.
7.12 Udrzbarské prace na pojezdu

Pojezdy je tfeba kontrolovat a udrzovat podle kritérii platnych pro pojezdy v tabulce 9.

Brzda je bezudrzbova.
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8 Doba zapnuti elektrického retézového kladkostroje

Pozor! Nesmi se pfekrocit pFipustny pocet spinacich cykld a doba zapnuti (ED) (viz FEM 9.683).
PFipustnou dobu zapnuti naleznete na typovém Stitku elektrického Fetézového kladkostroje.

Doba zapnuti je pomér mezi dobou provozu a dobou provozu + dobou klidu

Vzorec: ED% = Summe der Betriebszeiten x 100%
Summe der Betriebszeiten + Summe der Stillstandszeiten

s [m]
1 Hubspiel
Betriebszeit Betriebszeit
Heben | Stillstandszeit Senken Stillstandszeit

t [min]

Doba zapnuti je omezena pfipustnym oteplenim zdvihaciho motoru.

Doba provozu je zavisla na vysce zdvihu, rychlosti zdvihu elektrického fetézového kladkostroje a na poctu zdvihacich
pohyb( pro uréity transportni proces (vykladani nakladnich automobill, zavazeni stroja).

V praxi je obtizné respektovat dobu zapnuti béhem zdvihani. Proto jsou uvedeny nasledujici praktické pokyny:

8.1 Kratkodoby provoz

Tento provozni rezim neni pfipustny pro pomalou rychlost u elektrickych fetézovych kladkostroji se dvéma rychlostmi
zdvihu. Po dosazeni maximalné pfipustné doby provozu je tfeba zafadit pauzy a zdvihaci prostfedek provozovat déle
v preruSovaném provozu.

Pfipustna doba provozu bez doby klidu po zahajeni prace a pfi pocatecni teploté motoru cca 20 °C:

Skupina hnaciho Ustroji Skupina hnaciho Ustroji Doba zapnuti Kratkodoby provoz * podle
FEM 9 511 ISO 4301 (ED %) FEM 9.683 (ts v min)
1Bm M3 25 % 15
1 Am M 4 30 % 15
2m M5 40 % 30
3m M 6 50 % 30

* Doby provozu ts s elektrickymi retézovymi kladkostroji STAGEKET jsou vyssi, nez je pozadovano podle FEM
9.683.

Tabulka 15: Doba zapnuti v kratkodobém provozu
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8.2 PreruSovany provoz

Provoz se musi pferusit, jakmile se dosdhne max. pfipustné doby provozu. V zavislosti na dobé provozu elektrického
fetézového kladkostroje jsou zapotfebi nasledujici pauzy:

Doba zapnuti (ED %) Pauza (min)
15% 5nasobna doba provozu
20 % 4nasobna doba provozu
25 % 3nasobna doba provozu
30 % 2,5nasobna doba provozu
40 % 1,5nasobna doba provozu
50 % 1lnasobna doba provozu
60 % 0,66nasobna doba provozu

Tabulka 16: Potfebné pauzy v pferusovaném provozu v zavislosti na dobé zapnuti

8.3 Priklad

Elektricky Fetézovy kladkostroj SK030/22 typu 500/1-8 ma zvedat bfemena od 500 kg 3 m vysoko.

Vykonové nosnost 500 kg

parametry:
rychlost pfi zvedani 8 m/min — hruby zdvih
Doba zapnuti 40 % — hruby zdvih

PFi zahajeni doby pouzivani ma elektricky fetézovy kladkostroj teplotu za studena cca 20 °C.

3 m (zvedani) + 3 m (spousténi)
8 m/min

doba provozu = =0,75min
PFi provozu bez pauz mize pracovat cca 30 min. To je
40 zdvihacich cykld x 500 kg bfemena = 20000 kg dopravovany material.

Po dosazeni doby provozu 30 minut je tfeba po kazdé dobé provozu v délce 1 minuty zaradit pauzu v délce 1,5 minuty
(3nasobnéa doba provozu). Tato pauza je zpravidla zapotfebi k uvazani a sundani bfemena.

Dulezité! U vysSek zdvihu (od 10 metr() je tfeba u preruSovaného provozu dodrzovat pauzy pro zchladnuti.
Pomaly zdvih je tfeba pouzivat jen k opatrnému usazovéani a zvedani bfemen.

Neni vhodny pro zdvihani bfemen do vétsi vysky.

Volitelné K ochrané motoru pfed nadmérnou teplotou Ize zabudovat hlida¢ teploty (je potfeba stykacové
vybaveni:  ovladéani!).

9 Doba zapnuti elektrického pojezdu

Je-li elektricky fetézovy kladkostroj vybaven pojezdem, musi provozovatel respektovat pfipustny pocet spinacich cyklu a
dobu zapnuti elektrického pojezdu. Plati to zejména u velmi dlouhych tras pojezdu.

Typ pojezdu PreruSovany provoz (ED | Kratkodoby provoz (tg in min)
%)

Pojezdy s jednou rychlosti 40 % 30

Pojezdy se dvéma rychlostmi pojezdu 40/20 % 30*

* Udaj o pfipustné dobé provozu se vztahuje k vy$si rychlosti pojezdu.

Tabulka 17: Doba zapnuti pro pojezdy
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10 Odlehé€eni v tahu pro ovladaci kabel

ovladaci kabel

odlehéeni v tahu

zavésny ovladac

Obr. 44: Upevnéni odlehéeni v tahu

Pozor! Odleh¢&eni v tahu je tfeba upevnit tak, aby na ovladaci kabel nepusobily tazné sily. Tahani
kladkostroje za tlacitkovy ovlada¢ prostfednictvim odlehceni v tahu je nepfipustné.

11 Maziva/ pomocné latky
11.1 Prevodovka
Pfevodovka je z vyrobniho zavodu naplnéna pfevodovym olejem. Pfevodovka je namazana na celou dobu Zivotnosti.

Vymeéna oleje je potfeba:

e pfi generalni opravé elektrického fetézového kladkostroje

e pfi viditeIném uUniku

e pii silném odfuku odleh€ovaciho ventilu

e po kazdém otevieni pfevodovky

Pozor! Je tfeba zajistit, aby se v pfevodové skfini nachazelo spravné mnozstvi pfevodového oleje.

Vyména oleje:
Na horni a dolni strané télesa se nachazi vzdy jedna olejova zatka pro vypousténi a plnéni oleje.
Pouzity pfevodovy olej: Mineralni olej; viskozita 220 mm?/s pfi 40 °C.

Mnozstvi oleje naleznete v nasledujici tabulce:

Typ provedeni Mnozstvi [ml]
SKO030/...; SK031/... 175
SKO070/...; SKO71/... 350
SK100/...; SK101/..., 525

Tabulka 18: Mnozstvi oleje
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Lze pouzit nasledujici druhy oleje:

Vyrobce Oznaceni oleje Poznamky

Tectrol © Tectrol Gear CLP 220

Tectrol © Tectrol Food CLP 220 Potravinarsky pramysl
Fuchs Europe © Renolin CLP 220

Mobil © Mobil SHC 630

Shell© Omala 220 S2 G220

Total © Carter EP 220

Castrol © Alpha SP 220

Tabulka 19: Druhy oleje

Pozor! Pouzity olej se musi zlikvidovat podle zakonnych predpist.

11.2 Retéz

Pozor! Pied prvnim uvedenim do provozu a béhem provozu elektrického fetézového kladkostroje se

musi ¢lanky fetézu mazat v celé délce vzlinavym pfevodovym olejem.

Mazani fetézu:

Retéz mazte bez zatizeni.

kluzny lak, grafitovy prasek).

Mazani Srafovanych ploch ¢lank( fetézu.

Ret&z ve vaku se musi rovnéZ namazat.

Ret&z se musi pfed opakovanym mazanim ogistit.
MnozZstvi maziva a €astost mazani se mlize v zavislosti na provoznich podminkach ménit.
Ret&z se musi minimalné kazdy 3. mésic namazat.
Intervaly mazéani se musi v pfipadé potfeby / podle provoznich podminek zkratit.
V pfipadé provoznich podminek zpusobujicich vysoké opotfebeni (napf. pisek, smirek) pouzivejte suché mazivo (napf.

5 L

strana bremene

Obr. 45: Mazani retézu
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Nasledujici maziva jsou doporucena k mazani fetézu v zavislosti na provoznich podminkach:

Vyrobce Oznaceni Poznamky

Tectrol © Olej na fetézy K50

Tectrol © Tectrol Multi Spray XL Suché mazivo

Tectrol © Food Kettenspray Potravinarsky primysl
Kliber © Kluberoil CA 1-460

Kliber © Kliberoil 4UH 1-1500 Potravinarsky primysl
Castrol© Optimol Viscogen KL300

Fuchs Lubritech© Ceplattyn 300 Suché mazivo

Fuchs Lubritech© Stabylan 2001

Fuchs Lubritech© Stabylan 5006

Fuchs Lubritech© Decordyn 350

Fuchs Europe © Renolit SO-GFB Tuk

Kliber © Microlube GB 00 Tuk

Tabulka 20: Maziva na fetézy

11.3 Kladnice a haky

Pozor! Valiva loziska haku a fetézové kolo je tfeba v pfipadé normalnich provoznich podminek namazat

tukem na valiva loziska po uplynuti cca 20 000 zdvihacich cyklt nebo jednoho roku, v pfipadé

tézkych podminek nasazeni v kratSich ¢asovych intervalech.

Maziva doporu€¢ena k mazani lozisek:

Vyrobce Oznaceni

Tectrol © Tectrol Spezial-Fett LX 2
Fuchs Europe © Renolit Duraplex EP3
Fuchs Lubritech © Lagermeister LX EP2

Tabulka 21: Maziva pro loZiska

11.4 Pojezd

Pozor! Pastorek a ozubeni pojezdovych kole€ek u elektrickych pojezdu je tfeba pfed prvnim uvedenim
do provozu a v pfipadé normalnich provoznich podminek namazat tukem na valiva loziska po
uplynuti cca 10 000 jizdnich cykla nebo jednoho roku, v pfipadé tézkych podminek nasazeni
v kratSich €asovych intervalech.

Maziva doporuéena k mazani ozubeni:

Vyrobce Oznaceni

Tectrol © Tectrol Spezial-Fett LX 2
Fuchs Europe © Renolit Duraplex EP3
Fuchs Lubritech © Lagermeister LX EP2

Tabulka 22: Maziva pro ozubeni

12 Opatieni pri dosazeni teoretické zivotnosti

PFi dosazeni teoretické Zivotnosti je tfeba zafizeni nebo jeho sou€asti podrobit generalni opravé nebo ekologicky
zlikvidovat.

K tomu je tfeba zlikvidovat maziva, jako jsou oleje a tuky, podle platnych zakonl o odpadech. Kovy, pryz a plastové

materidly je tfeba odevzdat k recyklaci, roztfidéné zvliast podle druhu materialu.
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13 Vzor ES prohlaseni o shodé

Doklad ¢&. / Jazyk

LIFTIKET EC Prohlaseni o shodé c € (RS L ek
(dle smérnice pro stroje 2006/42/EC dodatek 11 1 A) Strana 1/1

Timto vyrobce: LIFTKET Hoffmann GmbH
Dresdener Stralle 64-68
04808 Wurzen
Deutschland

Prohlasuje, Ze elektricky retézovy kladkostroj
Typ: Vyrobni ¢islo:

Odpovida pfislusnym poZadavkdm strojni smérnice 2006/42/EC.

Ochranné cile ze smé&rnice o ovladani nizkym napétim 2014/35/EC jsou v souladu s dodatkem |, €. 1.5.1. strojni smé&rnice 2006/42/EC.

Shoda s pravidly dal$ich EC-smé&rnic bude deklarovana:

2014/30/EC Smérnice EC pro elektromagnetickou toleranci

Pouzité harmonizované normy zejména:

CSN EN I1SO 12100: 2011 Bezpeénost strojl

C::SN EN 60204-32: ed2 2009 Elektrovyzbroj, Pozadavky pro zdvihaci zafizeni
CSN EN 818-7: 2002 + A1: 2009 Reté&zy z kruhové oceli pro kladkostroje, Tiida T
CSN EN 14492-2: 2006 + A1: 2010 Elektricke vratky a kladkostroje

Pouzité narodni normy a technické specifikace, zejména:

FEM 9.511: 1986 Klasifikace hnacich ustroji
FEM 9.751: 1998 Sériova zdvihaci zafizeni s pohonem, bezpecnost

Prislusna technicka dokumentace vztahujici se ke strojni smé&rnici 2006/42/EC dodatek VIl 1A, je vydana a lze ji poskytnout, pfi
opravnéném poZadavku narodnim autoritam.

Odpovédna osoba ve vé&cech technické dokumentace je pan:

Matthias Muller, LIFTKET Hoffmann GmbH, Dresdener Strale 64-68, 04808 Wurzen

Tento typ konstrukce byl pfezkouden a certifikovan té&mito institucemi:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH OsvédEeni o pfezkouseni €.:
Pruflaboratorium fur Maschinen

Burger Chaussee 9

03044 Cottbus

Deutschland

Wurzen, 01.08.2017

Matthias Muller
Technischer Leiter
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14  Vzor prohlaseni o zabudovani

Doklad ¢&. / Jazyk

Prohlaseni o shodé pro HFTX00000(/ CZ.

.—lF l KE l nekompletni stroj Sl H

(dle smé&rnice pro stroje 2006/42/EC dodatek 11 1 B)

Timto vyrobce: LIFTKET Hoffmann GmbH
Dresdener StralRe 64-68
04808 Wurzen
Deutschland

céastecné kompletniho stroje (elektricky Fetézovy kladkostroj)
Typ: Fabrik-Nummer:

Prohlasuje, ze pouZiti neni povoleno, dokud stroj neni certifikovan jako — dopliite dle potfeby - stroj na ktery byl elektricky fet&zovy
kladkostroj instalovan ve shodé& s nafizenim dle strojni smérnice 2006/42/EC.

Nasledujici zakladni zdravotni a bezpeénosti poZadavky vztahujici se k doplriku |, strojni snérnice 2006/42/EC jsou aplikovany a
sledovany:

11 Obecné
1.1.1;1.1.2;1.1.3;1.1.5;1.16

1.2 Ovladaci systémy
1.21;1.2.2;1.23;1.24;1.24.1;1.24.2,1.24.3;1.26

13 Bezpecnostni opatfeni proti mechanickym hrozbam
1.3.2;1.3.3;1.34;1.3.7;1.39

15 Nebezpeti zplisobené jinymi hrozbami
1.5.1;1.54;1.56;1.58;1.5.11

16 Udrzba
1.6.1;1.6.3;1.64

17 Informace
1.71;1.7.2,1.73;1.74;1.741;1.74.2,1.743

4.1 Obecné
4.1.1;41.2;41.23;41.24,4.1.26;4.1.3

42 Pozadavky na stroje, jejichz zdroj energie neni fizen lidskou viili.
421,422

43 Informace a oznaceni
433

44 Navod k obsluze
442

V8echny relevantni zakladni zdravotni a bezpeénosti poZadavky vztahujici se k doplriku I, strojni sn&rnice 2006/42/EC jsou aplikovany
a sledovany v rozhrani uvedenych dokument(, provoznim navodu, potvrzeni objednavky a elektroschématu.

Shoda s pravidly dalSich EC-smé&rnic bude deklarovana:

2014/30/EC Smérnice EC pro elektromagnetickou toleranci

Pouzité harmonizované normy zejména:

CSN EN ISO 12100: 2011 Bezpeé&nost strojl

CSN EN 60204-32: ed2 2009 Elektrovyzbroj, PoZzadavky pro zdvihaci zafizeni
CSN EN 818-7: 2002 + A1: 2009 Retézy z kruhové oceli pro kladkostroje, Ttida T
CSN EN 14492-2: 2006 + A1: 2010 Elektrické vratky a kladkostroje

Pouzité narodni normy a technické specifikace, zejména:

FEM 9.511: 1986 Klasifikace hnacich Ustroji
FEM 9.751: 1998 Sériova zdvihaci zafizeni s pohonem, bezpecnost

Prislusna technicka dokumentace vztahujici se ke strojni smérnici 2006/42/EC dodatek VIl 1B, je vydana a lIze ji poskytnout, pfi
opravnéném pozZadavku narodnim autoritam. Odpovédna osoba ve vécech technické dokumentace je pan.:
Matthias Muller, LIFTKET Hoffmann GmbH, Dresdener StraBe 64-68, 04808 Wurzen

Tento typ konstrukce byl pfezkouden a certifikovan témito institucemi:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH OsvédZeni o pfezkouseni ¢.:
Priflaboratorium fur Maschinen

Burger Chaussee 9

03044 Cottbus

Deutschland

Wurzen, 01.08.2017

Matthias Muller
Technischer Leiter
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Personal obsluhy vySkoleny pro tento kladkostroj se podrobné seznamil s timto provoznim navodem, zejména
s bezpe€nostnimi pokyny.

pfijmeni, jméno datum podpis

Tento provozni navod obsahuje pouze ty pokyny, které jsou zapotfebi pro kvalifikovany personal k provozu elektrického
fetézového kladkostroje v souladu s uréenim v pramyslovém sektoru.

Informace o dalSich myslitelnych variantach pouziti zde nejdou zohlednit.

V pfipadé zmén oproti normalnimu provozu (napf. zvuky, vibrace, zvySeny odbér proudu nebo opakované zareagovani
jiSténi) je tfeba zafizeni odstavit z provozu a zajistit oblast bfemena, nebot je tfeba pfedpokladat, Ze se vyskytuji poruchy
funkce, které by mohly zpUsobit osobni nebo vécné Skody.

Odstranénim $kody (poruchy funkce) musi provozovatel povéfit odborné znalou osobu.
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