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1 Bezpeļnostn² pokyny 
 
1.1 PŚedpisy 
 
PŚi mont§ģi, uv§dŊn² do provozu, certifikaci a ¼drģbŊ elektrickĨch ŚetŊzovĨch kladkostrojŢ je nutn® dodrģovat pŚedpisy 
Evropsk®ho spoleļenstv², kter® se nach§zej² v n§sleduj²c²ch smŊrnic²ch a ve vġech doporuļen²ch v tomto návodu. 
 
 

Evropsk® pŚedpisy 

2006/42/ES SmŊrnice ES o strojn²ch zaŚ²zen²ch 

2014/30/ES SmŊrnice ES o elektromagnetick® kompatibilitŊ 

2014/35/ES SmŊrnice ES o n²zk®m napŊt² 

 
 

Profesn² pŚedpisy (UVV) 

DGUV Vorschrift 3 (BGV A1) Zásady prevence 

DGUV Vorschrift 3 (BGV A3) Elektrick§ zaŚ²zen² a provozn² prostŚedky 

DGUV Vorschrift 52 (BGV D6) JeŚ§by 

DGUV Vorschrift 54 (BGV D8) Kladkostroje, zdvihac² a taģn§ zaŚ²zen² 

DGUV Regel 100-500 (BGR 500) Provozov§n² pracovn²ch prostŚedkŢ 

DGUV Grundsatz 309-001 (BGG 905) Z§sady pro zkouġen² jeŚ§bŢ 

 
 

Harmonizované normy 

ĻSN EN ISO 12100:2010 Bezpeļnost strojn²ch zaŚ²zen² 

ĻSN EN 14492-2:2006+A1:2009 JeŚ§by ï Vrátky, kladkostroje a zdvihové jednotky se strojním pohonem 

ĻSN EN 818-7:2002+A1:2008 řetŊzy pro ¼ļely zdvih§n², tŚ²da jakosti T 

ĻSN EN ISO 13849-1:2008 Bezpeļnostn² ļ§sti ovl§dac²ch syst®mŢ - zásady pro konstrukci 

ĻSN EN 60034-1:2010 Toļiv® elektrick® stroje - jmenovité údaje a vlastnosti 

ĻSN EN 60034-5:2001+A1:2007 StupnŊ ochrany krytem toļivĨch elektrickĨch strojŢ 

ĻSN EN 60204-1:2006 Elektrick§ zaŚ²zen² strojŢ; Vġeobecn® poģadavky 

ĻSN EN 60204-32:2008 Elektrick® vybaven² strojŢ; Poģadavky pro zdvihac² zaŚ²zen² 

ĻSN EN 60529:1991+A1:2000 StupnŊ ochrany krytem (IP kód) 

ĻSN EN 60947-1:2007+A1:2011 Sp²nac² a Ś²dic² pŚ²stroje n²zk®ho napŊt²; Vġeobecn§ ustanoven² 

ĻSN EN 61000-6-2:2005 Elektromagnetick§ kompatibilita (EMC); Odolnost pro prŢmyslov® prostŚed² 

ĻSN EN 61000-6-3:2007+A1:2011 Elektromagnetick§ kompatibilita (EMC); ProstŚed² obytn®, obchodn² a lehk®ho prŢmyslu 

ĻSN EN 61000-6-4:2007+A1:2011 Elektromagnetická kompatibilita (EMC); Emise - PrŢmyslov® prostŚed² 

ĻSN EN 82079-1:2013 Zhotovov§n² n§vodŢ - Strukturování, obsah a prezentace 

 
 

Normy a technické specifikace 

FEM 9.511:1986 S®riov§ zdvihac² zaŚ²zen²; podklady pro vĨpoļet, klasifikace mechanismu 

FEM 9.683:1995 VĨbŊr zdvihovĨch a pojezdovĨch motorŢ 

FEM 9.751:1998 Mechanicky poh§nŊn§ s®riov§ zdvihac² zaŚ²zen², bezpeļnost 

FEM 9.755:1993 OpatŚen² pro dosaģen² bezpeļn®ho provozu 

 
 
V pŚ²padŊ nedodrģen² tŊchto bezpeļnostn²ch pŚedpisŢ a provozn²ho n§vodu nepŚeb²r§ vĨrobce ģ§dnou z§ruku. 
 
V jinĨch zem²ch dodrģujte pŚ²sluġn® n§rodn² pŚedpisy. 
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1.2 Pouģ²v§n² elektrickĨch ŚetŊzovĨch kladkostrojŢ v souladu s urļen²m 
 
1.2.1 Provedení podle DGUV V54 (BGV D8) 
 
V souladu s urļen²m se elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje pouģ²vaj² pro vertik§ln² zdvih§n² a spouġtŊn² i pro horizont§ln² 
pojezd bŚemen (s pojezdy).  
 
JakĨkoliv jinĨ zpŢsob pouģit² je povaģov§n za pouģit² v rozporu s urļen²m. Za ġkody z toho vyplĨvaj²c² vĨrobce neruļ², toto 
riziko ponese s§m uģivatel. 
 
PŚed instalac² kladkostroje do agres²vn²ho prostŚed² je nezbytn® schv§len² od vĨrobce. 
 
MŢģe bĨt proto potŚeba pouģ²t nŊkter® souļ§stky z jiného materiálu. 
 
ElektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj sm² obsluhovat vĨhradnŊ osoby, kter® provozovatel zaġkolil. Ty mus² zn§t tento provozn² 
návod a mít ho trvale k dispozici. Neuv§dŊjte elektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj do provozu dŚ²ve, neģ se vġechen person§l 
obsluhy nesezn§m² dŢkladnŊ s provozním návodem a potvrdí to podpisem v k tomu urļen®m pol²ļku na zadn² stranŊ 
tohoto návodu. 
 
Modern² konstrukce elektrickĨch ŚetŊzovĨch kladkostrojŢ zaruļuje pŚi spr§vn®m pouģit² bezpeļnĨ a 
hospodárný provoz. 
 
Bezpeļnostn² kluzn§ spojka se nach§z² mimo dr§hu bŚemena, takģe je moģn® bezpeļn® brzdŊn² bŚemena 
bez zat²ģen² spojky. Brzdn§ s²la pŢsob² na pŚevodovku pŚes tvarovĨ spoj a pŚen§ġ² se tak pŚ²mo na 
bŚemeno. 
 

 

PŚed uveden²m kladkostroje do provozu se pŚesvŊdļte, zda jsou vġechny elektrick® pŚ²pojky pŚedpisovŊ 
provedeny, zda elektrick® veden² nen² poġkozen® a zda lze cel® zaŚ²zen² vypnout hlavn²m vyp²naļem. 
Provozovatel je povinen zajistit spr§vnĨ vĨpoļet vġech z§vŊsnĨch prvkŢ elektrick®ho ŚetŊzov®ho 
kladkostroje, aby bezpeļnŊ vydrģely pŢsoben² dynamickĨch sil vznikaj²c²ch pŚi pŚem²sŠov§n² bŚemene. 
 
Kladkostroj lze provozovat jedinŊ tehdy, jestliģe je pŚedpisovŊ nainstalov§n a je tedy zajiġtŊno, ģe ŚetŊz 
mŢģe pŚi kaģd®m zdvihu bezpeļnŊ vyj²ģdŊt vlastn² v§hou pŚ²sluġnĨm smŊrem z kladkostroje. 
Nedodrģen² tohoto upozornŊn² vede k zablokování v kladkostroji, poġkod² se spodn² veden² ŚetŊzu a tŊleso 
kladkostroje. 

 
 

 

 
Pr§ce na elektrick®m ŚetŊzov®m kladkostroji mohou prov§dŊt vĨhradnŊ vyġkolen® osoby (povŊŚen² 
odborní pracovníci) po vypnut² a uzamļen² hlavn²ho vyp²naļe jeŚ§bu i po ohrazen² pracovn²ho prostoru. 

 
 
 
PovŊŚen² odborn² pracovn²ci jsou osoby, kter® maj² potŚebn® odborn® znalosti a profesn² zkuġenosti z oboru navij§kŢ, 
zvedac²ch a taģnĨch zaŚ²zen² nebo jeŚ§bŢ a jsou natolik sezn§meny s pŚ²sluġnĨmi pracovn²mi pŚedpisy, pŚedpisy bezpeļn® 
pr§ce, smŊrnicemi a vġeobecnŊ uzn§vanĨmi pravidly techniky, ģe mohou posoudit stav navij§kŢ, zvedac²ch a taģnĨch 
zaŚ²zen² nebo jeŚ§bŢ z hlediska bezpeļnosti pr§ce. 
Do revizn² knihy jeŚ§bu se mus² prov®st z§znam o proveden² oprav a inspekce (napŚ. seŚizovac² pr§ce na brzdŊ nebo 
spojce). 
 
 
Provozní návod slouģ² k zajiġtŊn² bezpeļn® pr§ce na a s kladkostrojem. Je tŚeba dodrģovat n²ģe uveden® bezpeļnostn² 
pokyny. Tyto bezpeļnostn² pokyny nemus² bĨt ¼pln®. V pŚ²padŊ dotazŢ ļi probl®mŢ se obraŠte na kompetentn² zastoupen². 
 
Návod musí být neustále kompletní a v nez§vadn®m a ļiteln®m stavu. 
 
NepŚeb²r§me odpovŊdnost za ģ§dn® ġkody a provozn² poruchy vznikl®: 
 

¶ ġpatnĨm zach§zen²m 

¶ sv®volnĨmi zmŊnami v pohonném systému 

¶ nevhodnĨm pouģit²m zdvihacího mechanismu 

¶ chybami obsluhy 

¶ nedodrģov§n²m provozn²ho n§vodu 
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1.2.2 Dalġ² poģadavky pŚi proveden² podle DGUV V17 (BGV C1) 
 
Elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje v proveden² āSBó (se 2 brzdami a poloviļn² nosnost²) podl®haj² poģadavkŢm DGUV V17 
(BGV C1). 
 
ZamŊstnanci jsou sezn§meni se zaŚ²zen²mi technick®ho vybaven² jeviġŠ a studií a informováni 
o nebezpeļ²ch vyplĨvaj²c²ch z pouģ²v§n² tŊchto zaŚ²zen² (DGUV V17 (BGV C1)). Musí se jim poskytnout 
provozn² n§vody dodan® se zaŚ²zen²m. 

 

 
 
1.3 Zákazy 
 

¶ Doprava osob jakĨmkoliv zpŢsobem je pŚ²snŊ zak§z§na!  

¶ Krokovac² reģim je zak§z§n! 

¶ Provozn² naj²ģdŊn² na kluznou spojku (koncovĨ bezpeļnostn² vyp²naļ zdvihu) je zak§z§no! 

¶ Pobyt osob pod bŚemenem je zak§z§n.  
VĨjimkou jsou elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje pŚi provedení podle DGUV V17 (BGV C1)! 

 
 

 

¶ PŚesun vŊtġ²ch bŚemen, neģ je jmenovit® bŚemeno, je zakázán. 

¶ Zved§n² bŚemen ġikmĨm tahem nebo vleļen² bŚemen je zak§z§no. 

¶ Odtrh§v§n² bŚemen je zak§z§no. 

¶ Zved§n² poklopŢ n§dob s podtlakem je zakázáno. 

¶ Pohybov§n² pojezdem tahem za ovladaļ nebo za ovl§dac² kabel i v pŚ²padŊ, ģe jsou odlehļen® v tahu. 

¶ Pouģ²v§n² ŚetŊzu k v§z§n² nebo omot§v§n² bŚemen je zak§z§no. 

¶ Je zakázán provoz kladkostroje s vŊtġ² d®lkou ŚetŊzu, neģ jak§ je uvedena na vaku na ŚetŊz. 
 
 

 
 

 
¶ Uveden² ŚetŊzov®ho kladkostroje do provozu pŚed kontrolou znalcem, pŚ²p. expertem je zak§z§no. 

¶ Prov§dŊn² oprav bez odbornĨch znalost² je zak§z§no. 

¶ PŚekroļen² pŚ²pustn® doby zapnut² je zak§z§no. 

¶ Pouģ²v§n² kladkostroje po vyprġen² term²nu revize je zakázáno.  
 
 
1.4 NaŚ²zen² 
 

¶ S bŚemenem se sm² pohybovat teprve tehdy, kdyģ je bezpeļnŊ uv§z§no a pod kladkostrojem nebo 
v oblasti nebezpeļ² se nenach§z² ģ§dn§ osoba (PŚedpis DGUV 54 (BGV D8)). 

¶ BŚemeno je tŚeba pŚed zdvih§n²m postavit kolmo pod elektrickĨ ŚetŊzový kladkostroj. 

¶ SmŊry pohybu jsou vyznaļeny symboly na tlaļ²tkov®m ovladaļi. 

¶ NosnĨ ŚetŊz neveŅte pŚes hrany. 

¶ Kladnici nespouġtŊjte dolŢ aģ do provŊġen² ŚetŊzu. 

¶ U ŚetŊzovĨch kladkostrojŢ ve ġplhav® poloze je tŚeba pŚi provozu udrģovat vb²haj²c² i vyb²haj²c² ŚetŊzy 
v trvale napnutém stavu. 

¶ PŚi pouģit² v agresivn²m prostŚed² ï konzultujte s výrobcem. 

¶ PŚi transportu ģhavĨch tekutĨch hmot nebo podobnŊ nebezpeļnĨch materi§lŢ ï konzultujte s výrobcem. 

¶ Opravy prov§dŊjte pouze se znalost² vŊci s vypnutým a zajiġtŊnĨm hlavn²m vyp²naļem a bez 
zavŊġen®ho bŚemene. 

¶ Po stisknut² tlaļ²tka nouzov®ho zastaven² (bezpeļnostn² stopky) mus² povŊŚenĨ odbornĨ pracovn²k 
odstranit pŚ²ļinu. Teprve pak lze tlaļ²tko uvolnit. 

¶ Person§l obsluhy mus² zavŊġen§ bŚemena vģdy zdvihat nejmenġ² moģnou rychlost². PŚed zdvih§n²m je 
tŚeba nejdŚ²ve napnout provŊġen® v§zac² prostŚedky. 

¶ PŚi provozu zvedac²ho mechanismu v ruļn²m reģimu nesahejte do vstupu ŚetŊzu, pŚ²p. pŚijmŊte jin§ 
vhodn§ bezpeļnostn² opatŚen². 

 
 

¶ Elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje jsou s uvedenou dobou zapnut² urļeny pro provoz v okoln² teplotŊ -

20°C aģ +40ÁC 

PŚi vyġġ²ch okoln²ch teplot§ch je tŚeba dobu zapnut² odpov²daj²c²m zpŢsobem sn²ģit. 

¶ Druh krytí u standardního provedení je IP 55. 

¶ Motory jsou provedeny v tŚ²dŊ tepeln® odolnosti F. 

¶ VĨġka instalace Ò 1000 m n m. 
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1.5 Zjevn® ġkody 
 
Budou-li pŚi obsluze nebo kontrole elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje zjiġtŊny zjevn® ġkody, pak je tŚeba 
tyto elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje okamģitŊ vyŚadit z provozu. 
 
OpŊtovn® uveden² stroje do provozu je pŚ²pustn® teprve po Ś§dn® opravŊ, kontrole a schv§len² znalcem. 

 

 
PŚi prasknut² nosn®ho prvku mus² provozovatel elektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj po opravŊ a pŚed opŊtovnĨm 
uvedením stroje do provozu nechat zkontrolovat znalcem. 

 

 
 
1.6 Zvl§ġtnosti pŚi proveden² a nasazen² elektrickĨch ŚetŊzovĨch kladkostrojŢ podle DGUV V17 (BGV C1) 
 
1.6.1 Z§kazy a naŚ²zen² 
 

¶ ZbyteļnĨ pobyt pod bŚemenem (Ä19, DGUV V17 (BGV C1)) 
¶ Ohroģen² osob (ÄÄ19, 26, DGUV V17 (BGV C1)) 

¶ Uvedení ŚetŊzov®ho kladkostroje do provozu pŚed kontrolou znalcem, pŚ²p. expertem (ÄÄ33, 34, 
DGUV V17 (BGV C1)) 

¶ Pouģit² nouzovĨch koncovĨch sp²naļŢ jako provozn²ch koncovĨch sp²naļŢ (Ä26 (6), DGUV V17 
(BGV C1)) 

 

 
 
1.6.2 PŚesun bŚemen 
 

Je tŚeba dodrģovat následující: 
 
¶ S bŚemenem se sm² pohybovat teprve tehdy, kdyģ je bezpeļnŊ uv§z§no. 

¶ BŚemena v pohybu nesm² ohrozit ģ§dn® osoby. 

¶ Mezi pevnĨmi a pohyblivĨmi ļ§stmi mus² bĨt dostateļn§ vzd§lenost. 
 

 

¶ Mezi vel²nem a pohybovanĨmi ļ§stmi mus² bĨt vizu§ln² kontakt nebo n§vŊstn² spojen², pŚ²p. se mus² 
zved§n² a spouġtŊn² prov§dŊt prostŚednictv²m signalisty 

¶ Provozovatel mus² zajistit, aby byl elektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj zajiġtŊn proti neopr§vnŊn®mu pouģit². 

 

 
 
1.6.3 Pobyt osob pod uv§zanĨm bŚemenem 
 
Pod elektrickĨmi ŚetŊzovĨmi kladkostroji s uv§zanĨm bŚemenem nebo bez nŊho se nesm² nach§zet ģ§dn® 
osoby, pokud je bŚemeno nebo jeho ļ§sti spuġtŊno na m®nŊ neģ 2000 mm nad pevné plochy, pokud to není 
podm²nka na sc®nŊ. 

 

 
 
1.6.4 Druhy bŚemen 
 
U nŢģkovĨch a teleskopickĨch zavŊġenĨch reflektorŢ je moģn® upevnit pouze jeden osvŊtlovac² pŚ²stroj na 
jeden elektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj. Mus² bĨt dodrģena nosnost elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje. 
NŊkolik osvŊtlovac²ch pŚ²strojŢ se povaģuje za jeden, pokud jsou upevnŊny na elektrickĨ ŚetŊzovĨ kladko-
stroj v jednom spoleļn®m tŊģiġti. Mus² bĨt zajiġtŊna stejn§ bezpeļnost jako na jednom jedin®m pŚ²stroji. 
 
Na jeden tyļovĨ zavŊġenĨ reflektor lze zavŊsit nŊkolik osvŊtlovac²ch pŚ²strojŢ. Nesm² bĨt pŚekroļeno 
maximáln² zat²ģen² elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje uveden® na typov®m ġt²tku a maxim§ln² bodov® 
zat²ģen² na zavŊġen®m reflektoru. 
 
Pokud by se mŊly ve vĨjimeļnĨch pŚ²padech upevnit na elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje jin® provozn² 
prostŚedky, pak plat² stejn® poģadavky. 

 
 
 

 

 
 
1.6.5 UpevnŊn² osvŊtlovac²ch pŚ²strojŢ na elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje 
 
OsvŊtlovac² pŚ²stroje a pŚ²sluġn® konstrukce se sm² na elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje zavŊġovat a 
sundávat pouze z pracovn²ch ploġin nebo jinĨch bezpeļnĨch pevnĨch ploch. 
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1.7 Náhradní díly 
 
Je tŚeba pouģ²vat pouze origin§ln² upevŔovac² a n§hradn² d²ly a d²ly pŚ²sluġenstv² podle seznamu n§hradn²ch d²lŢ vĨrobce. 
Pouze za tyto d²ly se pŚeb²r§ z§ruka. Za ġkody, kter® vzniknou pouģit²m neorigin§ln²ch d²lŢ a pŚ²sluġenstv², je jak§koliv 
odpovŊdnost vĨrobce vylouļena. 
 
 

2 TechnickĨ pŚehled 
 
2.1 Moģnosti kombinac² komponent 
 
JednoduchĨ stavebnicovĨ syst®m umoģŔuje snadn® obmŊŔov§n² kladkostrojŢ na jedno- nebo dvouŚetŊzov® proveden², 
stacionární, s koleļkovĨm nebo elektrickĨm pojezdem a instalaci s rŢznĨmi vĨġkami zdvihu. 
 
 

 
 
 
 
 
 
z§vŊs 
 
z§vŊs s jedním otvorem 
(MB) 
 
z§vŊs s jedním otvorem 
(standard)  
 
z§vŊs 
(standard) 
 
 
zdvihací mechanismus 
 
 
 
 
kladnice 
 
 
 
 
 
 
 
 
hák 
 
 
 
 
omezovaļ zdvihu 
 
 
z§vŊsnĨ ovladaļ 
s bezpeļnostn² stopkou 

 

 
 
 
elektrický pojezd  
 
 
 
 
 
 
 
ruļn²-postrkový 
pojezd 
 
 
 
h§kovĨ z§vŊs 
 
 
 

 
deska spodního 
veden² ŚetŊzu 
 
 
 
 
 
 
vak na ŚetŊz  

 
Obr. 1: Moģnosti kombinac² komponent 
 
 
PŚi pouģit² ġplhav®ho kladkostroje venku chraŔte elektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj pŚed deġŠovou vodou.  
PŚed pouģit²m venku zkontrolujte otvor pro odtok vody (d²ra pro vodu). 
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2.2 Mont§ģn² polohy 
 
Elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje lze pouģ²vat v norm§ln² poloze a jako ġplhavĨ kladkostroj.  
 
Dodateļn® pŚedŊl§n² je moģn®. D²ly potŚebn® pro pŚestavbu objednejte u vĨrobce. 
 

 

 
 
Obr. 2: ElektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj v norm§ln² poloze a jako ġplhavĨ kladkostroj 
 
 
Pozor! Bude-li elektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj nasazen jako ġplhavĨ kladkostroj, tak je tŚeba pŚi provozu 

udrģovat vb²haj²c² i vyb²haj²c² ŚetŊzy v trvale napnutém stavu. 
 
Nedbání tohoto pokynu vede k hromadŊn² ŚetŊzu ve veden² ŚetŊzu a t²m k poġkozen² zdvihac²ho 
mechanismu a ŚetŊzu. 

 

 
 
2.3 VysvŊtlen² typov®ho oznaļen² 
 
Provedení STAGEKET SK030/22 typ 500 / 1  ï  8 
 
 

         rychlost zdvihu [m/min] 
 

         poļet nosnĨch ŚetŊzŢ 
 

         nosnost [kg] 
 
 
Technické údaje jsou v souladu se smŊrnic² pro strojn² zaŚ²zen² 2006/42 ES obsaģeny v dokumentaci pŚiloģen® 
k elektrickému kladkostroji. 
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2.4 řez kladkostrojem 
 

Ļ²slo Oznaļen² 

1 tŊleso 

2 v²ko pŚevodovky 

3 kryt brzdy 

4 kryt pŚevodovky 

5 brzda 

6 modul spojky 

7 hnac² pastorkov§ hŚ²del 

8 tŊleso rotoru 

9 stator 

10 vĨstupn² hŚ²del s ŚetŊzovĨm kolem 

 
 

3 1  10 2 4 
 

 
 
 
 
Obr. 3: řez kladkostrojem 
 
  

5 
 
6 
 
7 
 
8 
 
9 
 
6 
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2.5 UspoŚ§d§n² nosn®ho ŚetŊzu 
 
Pozor! Pouģ²vejte pouze origin§ln² ŚetŊzy od vĨrobce. Pouze ty splŔuj² vysok® poģadavky na velk® 

zat²ģen² a dlouhou ģivotnost. 
 
 
 

 

jednoŚetŊzov® proveden² 
 

 dvouŚetŊzov® proveden² 

 

 
ŚetŊzov® kolo  
vĨstupn² hŚ²dele 
 
horní veden² ŚetŊzu 
 
 
spodn² veden² ŚetŊzu 
 
vak na ŚetŊz 
 
omezovaļ zdvihu 
(koncový doraz) 
 
 
hák 
 
 rozpŊra ŚetŊzu 
 
 kladnice 

 

 
Obr. 4: UspoŚ§d§n² nosn®ho ŚetŊzu 
 
 
 

3 Mont§ģ 
 
Mont§ģ mus² bĨt provedena v souladu s pŚedpisy platnými v Ļesk® republice povŊŚenĨmi odbornĨmi pracovn²ky. 
 
 
3.1 Mechanick§ mont§ģ 
 
3.1.1 Hák 
 
H§k se pouģ²v§ na zved§n² bŚemene kladkostrojem v provedení s jedn²m nosnĨm ŚetŊzem. 
 
 

 
 

pryģovĨ tlumiļ n§razŢ  
s navulkanizovanou podloģkou 
 
 
závitový kolík 
 
plastový ochranný kryt 
 
 
 
tŊleso 
 
 
 
 
 
nosný hák kompletní 
(vļetnŊ axi§ln²ho loģiska) 

 

 

 
pryģovĨ tlumiļ n§razŢ 
 
ġrouby s válcovou hlavou 
s pojistnou maticí 
 
 
tŊleso 
 
 
 
 
 
 
 
nosný hák kompletní 
(vļetnŊ axi§ln²ho loģiska) 

H§ky pro ŚetŊzy 
5×15, 5,2×15 a P 5,4×15 

H§ky pro ŚetŊzy 
7×22, 7,2×21, P7,4×21,1, 10×28 a 10,5×28,2 

 
Obr. 5: Konstrukce háku 
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PŚi prov§dŊn² ¼drģby nezapomeŔte zkontrolovat stav h§ku (opotŚeben², vzd§lenost mezi znaļkami vyraģenĨmi na vnitŚn² 
stranŊ h§ku), pryģov®ho tlumiļe n§razŢ, axi§ln²ho loģiska, pojistky (bezpeļnostn² z§padky) a h§kov® matice 
s bezpeļnostn²m ļepem-kolíkem. V pŚ²padŊ potŚeby je tŚeba oļistit axi§ln² loģisko a namazat tukem. Na h§c²ch pro ŚetŊzy 
5×15 mm, 5,2×15 mm a P 5,4Ĭ15 je tŚeba nav²c zkontrolovat plastovĨ ochrannĨ kryt a v pŚ²padŊ opotŚeben² vymŊnit. 
 
 
PŚi mont§ģi h§kŢ je tŚeba db§t n§sleduj²c²ch utahovac²ch momentŢ ġroubovĨch spojŢ: 
 

 Max. nosnost [kg] Velikost ġroubu Poļet Utahovací moment [Nm] 

H§k pro ŚetŊz 5Ĭ15 mm 500 - - - 

H§k pro ŚetŊz 5,2Ĭ15 mm 500 - - - 

H§k pro ŚetŊz P 5,4Ĭ15 500 - - - 

H§k pro ŚetŊz 7Ĭ22 mm 1000 M10×40 DIN 912 2 35 

Hák pro ŚetŊz 7,2Ĭ21 mm 1250 M10×40 DIN 912 2 35 

H§k pro ŚetŊz P7,4Ĭ21,1 1250 M10×40 DIN 912 2 35 

H§k pro ŚetŊz 10Ĭ28 mm 2500 M12×60 DIN 912 2 50 

H§k pro ŚetŊz 10,5Ĭ28,2 mm 2500 M12×60 DIN 912 2 50 

 
Tabulka 1: Utahovací momenty ġroubovĨch spojŢ 
 
 
3.1.2 kladnice 
 
Kladnice se pouģ²v§ na zved§n² bŚemene kladkostrojem v proveden² se dvŊma nosnĨmi ŚetŊzy. 
 
 
 
 
 
 
tŊleso 
 
 
 
 
 
 
radi§ln² kuliļkov® loģisko 
 
 
nosný hák kompletní  
(vļetnŊ axi§ln²ho loģiska a  
hákové matice) 
 
 
 

 

 
pryģovĨ tlumiļ n§razŢ  
 
ŚetŊzovĨ oŚech - kolo 
 
 
 
 
 
 
 
 
ġrouby s válcovou hlavou 
kompletní 
s pojistnými maticemi a 
ozubenĨmi podloģkami 

Obr. 6: Konstrukce kladnice 
 
 
PŚi prov§dŊn² ¼drģby nezapomeŔte zkontrolovat stav h§ku (opotŚeben², vzd§lenost mezi znaļkami vyraģenĨmi na vnitŚn² 
stranŊ h§ku), pryģov®ho tlumiļe n§razŢ, axi§ln²ho loģiska, pojistky (bezpeļnostn² z§padky) a h§kov® matice 
s bezpeļnostn²m ļepem-kolíkem. 
 
 
PŚi mont§ģi kladnice je tŚeba db§t n§sleduj²c²ch utahovac²ch momentŢ ġroubovĨch spojŢ: 
 

 Max. nosnost [kg] Velikost ġroubu Poļet 
dole/nahoŚe 

Utahovací moment [Nm] 
dole/nahoŚe 

Kladnice pro ŚetŊz 5Ĭ15 mm 1000 M6×40 DIN 912 2/1 10/6 

Kladnice pro ŚetŊz 5,2Ĭ15 mm 1000 M6×40 DIN 912 2/1 10/6 

Kladnice pro ŚetŊz 7Ĭ22 mm 2000 M8×50 DIN 912 2/1 20/10 

Kladnice pro ŚetŊz 7,2Ĭ21 mm 2500 M8×50 DIN 912 2/1 20/10 

Kladnice pro ŚetŊz 10Ĭ28 mm 5000 M10×70 DIN 912 2/1 35/20 

Kladnice pro ŚetŊz 10,5Ĭ28,2 mm 5000 M10×70 DIN 912 2/1 35/20 

 
Tabulka 2: Utahovac² momenty ġroubovĨch spojŢ 
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3.1.3 Stacion§rn² elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje 
 
 
3.1.3.1 Z§vŊs s otvorem 
 
Pozor! Je zak§z§no pouģ²vat jin® neģ origin§ln² upevŔovac² ļepy. Je zak§z§no zejm®na pouģ²vat 

ġrouby ke spojov§n² kladkostroje se z§vŊsy. 
 
Otvor z§vŊsu pro tandemovĨ pojezd se mus² nach§zet na stranŊ vaku na ŚetŊz! 
 
 

 

Mont§ģ: DodanĨ z§vŊs upevnŊte mezi n§litky ŚetŊzov®ho kladkostroje pomoc² obou ļepŢ. Ļepy opatŚete 
podloģkou a zajistŊte z§vlaļkou. 
 
 
 

 

 

 
z§vŊs 
 
 
otvor pro tandemový pojezd 
 
 
 
 
ļepy 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
strana vaku na ŚetŊz 

 
Obr. 7: Z§vŊs s otvorem 

 
  



 

 

15 

3.1.3.2 Z§vŊs s jedním otvorem 
 
Pozor! Je zak§z§no pouģ²vat jin® neģ origin§ln² upevŔovac² ļepy. Je zak§z§no zejm®na pouģ²vat 

ġrouby ke spojov§n² kladkostroje se z§vŊsy. 
 
Symbol háku pro provoz s jedn²m ŚetŊzem, pŚ²p. symbol kladnice pro provoz se dvŊma ŚetŊzy se 
mus² nach§zet pro pŚ²sluġn® proveden² na stranŊ vaku na ŚetŊz. 
 
 

 

Mont§ģ: Dodaný z§vŊs s jedn²m otvorem upevnŊte mezi n§litky ŚetŊzov®ho kladkostroje pomoc² obou 
ļepŢ. Ļepy opatŚete podloģkou a zajistŊte z§vlaļkou. 
 
Otoļen²m z§vŊsu s jedním otvorem o 180° se provede instalace pro provoz s jedn²m ŚetŊzem, 
pŚ²p. se dvŊma ŚetŊzy.  
 
To plat² jak pro standardn² proveden² z§vŊsu s jedn²m otvorem, tak i pro verzi MB z§vŊsu s jedním 
otvorem. 
 

 

 
 
jednoŚetŊzov® proveden² 
 

   dvouŚetŊzov® proveden² 
 

 
 

 

z§vŊs s jedním otvorem 
krátká strana 
 
symbol pro hák 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
vak na ŚetŊz 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
hák 

 
 

 

z§vŊs s jedním otvorem 
dlouhá strana 
 
symbol pro kladnici 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
vak na ŚetŊz 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
kladnice 

 
Obr. 8: Z§vŊs s jedním otvorem 
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3.1.3.3 Z§vŊs s h§kovĨm z§vŊsem 
 
Pozor! Je zak§z§no pouģ²vat jin® neģ origin§ln² upevŔovac² ļepy. Je zak§z§no zejm®na 

pouģ²vat ġrouby 
ke spojov§n² kladkostroje se z§vŊsy. 
 
Symbol háku pro provoz s jedn²m ŚetŊzem, pŚ²p. symbol kladnice pro provoz se dvŊma ŚetŊzy 
se mus² nach§zet pro pŚ²sluġn® proveden² na stranŊ vaku na ŚetŊz. 
 

 

Mont§ģ: DodanĨ h§kovĨ z§vŊs upevnŊte mezi n§litky ŚetŊzov®ho kladkostroje pomoc² obou ļepŢ. Ļepy 
opatŚete podloģkou a zajistŊte z§vlaļkou. 
 
Otoļen²m h§kov®ho z§vŊsu o 180Á se provede instalace pro provoz s jedn²m ŚetŊzem, pŚ²p. se 
dvŊma ŚetŊzy. 

 

 
 
jednoŚetŊzov® proveden²  dvouŚetŊzov® proveden² 

 
 

 

h§kovĨ z§vŊs 
krátká strana 
 
symbol pro hák 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
vak na ŚetŊz 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
hák 

 

 

h§kovĨ z§vŊs 
dlouhá strana 
 
symbol pro kladnici 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
vak na ŚetŊz 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
kladnice 

 
Obr. 9: Z§vŊs s h§kovĨm z§vŊsem 
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3.1.4 OdvzduġnŊn² pŚevodovky 
 
Po dokonļen² mont§ģe je tŚeba pod plnic² olejovou z§tku namontovat bezpodm²neļnŊ dodanou vŊj²Śovou podloģku 
k zamezen² podtlaku/pŚetlaku ve skŚ²ni pŚevodovky (na horn² stranŊ tŊlesa kladkostroje). 
 
 
Pozor! PŚi pouģit² ve venkovn²m prostŚed², pŚi mobiln²m pouģit² (MB) a pŚi nasazen² jako ġplhavĨ 

kladkostroj, vysoké vlhkosti vzduchu a v pŚ²padŊ velmi velkĨch teplotn²ch rozd²lŢ se pouģit² 
vŊj²Śov® podloģky nedoporuļuje. PŚevodovka je v tomto pŚ²padŊ nahoŚe a dole utŊsnŊna 
plochĨmi podloģkami pod ġroubem pro plnŊn² olejem / vĨpustnĨm ġroubem. 
 
 

 

plnicí olejová zátka 
 
vŊj²Śov§ podloģka 

   
 
Obr. 10: Plnicí olejová zátka 
 
 
3.1.5 vak na ŚetŊz 
 
DŢleģit®! PŚed mont§ģ² zkontrolujte, zda je vak na ŚetŊz dostaļuj²c² pro uloģen² dan® d®lky ŚetŊzu. 

RozmŊry ŚetŊzu a kapacita jsou uvedeny na vaku na ŚetŊz. 
 
Po mont§ģi vaku na ŚetŊz vloģte konec ŚetŊzu s koncovĨm dorazem (omezovaļem zdvihu) a 
pryģovĨm tlumiļem n§razŢ volnŊ do vaku na ŚetŊz.  
StisknŊte tlaļ²tko pro āzdvihó a nechejte ŚetŊz vjet motoricky do vaku. 
Kontrolujte stav naplnŊn² vaku na ŚetŊz. 
 
PŚekroļen² maxim§ln² nosnosti nen² dovoleno! 

 

 

 
 
3.1.5.1 Mont§ģ pŚ²drģnĨch plechŢ 
 
 
 
 
ļep na zavŊġen² pojezdu se z§vlaļkou 
 
ġroub s distanļn²mi pouzdry  
a pojistnou maticí 
 
pŚ²drģn® plechy 
 
ġroub s pojistnou maticí 

 
Obr. 11: Mont§ģ pŚ²drģn®ho plechu 
 
 
1. Namontujte pŚ²drģn® plechy s ļepem na zavŊġen² pojezdu elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje, ġrouby a distanļn²mi 

pouzdry podle obrázku: 
Pozor: PŚ²drģn® plechy nahrazuj² podloģky na ļepu na zavŊġen² pojezdu elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje. 

2. Ļep na zavŊġen² pojezdu pŚipevnŊte z§vlaļkami. 
3. PŚ²drģn® plechy pŚipevnŊte ġrouby se samojistnĨmi maticemi. 
4. Matice ut§hnŊte tak, aby ġrouby pevnŊ drģely. Mezi pŚ²drģnĨm plechem a tŊlesem nesm² bĨt viditeln§ vŢle. 

Pozor: Samojistn® matice je tŚeba vymŊnit tehdy, kdyģ pŚi opakovan® mont§ģi pŚ²drģnĨch plechŢ jiģ nen² zaruļeno, ģe 
budou ġrouby pevnŊ drģet.  
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3.1.5.2 ZavŊġen² vaku na ŚetŊz 
 

  

 
Obr. 12: ZavŊġen² vaku na ŚetŊz 
 
 
1. NasaŅte drģ§ky vaku na ŚetŊz do otvorŢ pŚ²drģnĨch plechŢ. Oka pŚitom otoļte o 90Á a po nasazen² do rozġ²Śen² 
pŚ²drģn®ho plechu otoļte zase zpŊt. 

2. ZasuŔte drģ§ky vaku na ŚetŊz aģ na doraz pŚ²drģnĨch plechŢ. 
 
 
3.1.5.3 Vak na ŚetŊz ve ġplhav® poloze 
 
1. PŚi pouģit² elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje ve ġplhav® poloze se pŚ²drģn® plechy rovnŊģ montuj² tak, jak to je 

popsáno v bodŊ 3.1.5.1. 
2. ZavŊste vak na ŚetŊz podle bodu 3.1.5.2. 
3. KoncovĨ doraz (omezovaļ zdvihu) namontujte cca 50 cm pŚed konec ŚetŊzu a vloģte do vaku na ŚetŊz. 

Pozor: řetŊz mus² leģet uprostŚed desky spodn²ho veden² ŚetŊzu. 
 

 
Obr. 13: deska spodn²ho veden² ŚetŊzu 
 

4. StisknŊte tlaļ²tko pro āzdvihó a nechejte ŚetŊz vjet motoricky do vaku. 
5. Kontrolujte stav naplnŊn² vaku na ŚetŊz. 
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3.1.6 Zaloģen² ŚetŊzu  u jednoŚetŊzov®ho proveden² 
 
1. Zatahovac² dr§t (speci§ln² n§stroj) zasunujte do ŚetŊzov®ho (vod²c²ho) kŚ²ģe vyobrazen®ho na obr§zku 14-A, dokud 
h§ļek na dr§tu nevyleze na protŊjġ² stranŊ. 

2. Poļ²naje plochĨm ļl§nkem ŚetŊzu (obr§zek 14-A) zat§hnŊte konec ŚetŊzu pomoc² h§ļku na dr§tu do kapsy na ŚetŊz. 
3. Kr§tkĨm opakovanĨm stisknut²m tlaļ²tka (tipov§n²m) nechejte ŚetŊz projet pŚes ŚetŊzov® kolo ven z kladkostroje 

(obrázek 14-B). 
4. Na pr§vŊ vyjetĨ konec ŚetŊzu nasuŔte pryģovĨ tlumiļ n§razŢ a namontujte h§k (obr§zek 14-C). 
5. SpusŠte h§k tak, aby na stranŊ mrtv®ho konce ŚetŊzu zŢstalo jeġtŊ cca 0,5 m mrtv®ho konce ŚetŊzu. 
6. Na mrtvĨ konec ŚetŊzu nasuŔte dodanĨ pryģovĨ tlumiļ n§razŢ pro koncovĨ doraz (omezovaļ zdvihu). 
7. UpevnŊte koncovĨ doraz (omezovaļ zdvihu) na 3. ļl§nek pŚed koncem ŚetŊzu (obr§zek 14-D) pŚi pouģit² v normální 

poloze a do vzdálenosti 0,5 m od konce ŚetŊzu pŚi pouģit² jako ġplhavĨ kladkostroj. 
8. Namontujte vak na ŚetŊz podle kapitoly 3.1.5. 
9. Nechejte ŚetŊz vjet samoļinnŊ do vaku a v cel® d®lce ho dobŚe namaģte. 
 
 
Pro Ś§dn® uloģen² ŚetŊzu ve vaku je tŚeba nechat mrtvĨ konec ŚetŊzu vjet samoļinnŊ do vaku ve smŊru 
motoru zvedáním pomocí zdvihacího mechanismu, a ne ho zakl§dat dodateļnŊ rukou, aby se vylouļilo 
zauzlování. 
 
 
 

 

 

 

 

Obr. 14-A Obr. 14-B Obr. 14-C 
 
 

  

 

 
  

Obr. 14-D Obr. 14-E  
 
Obr. 14: Zaloģen² ŚetŊzu u jednoŚetŊzov®ho proveden² 
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3.1.7 Zaloģen² ŚetŊzu u dvouŚetŊzov®ho proveden² 
 
1. Nechejte ŚetŊz vjet do pouzdra z§kladn²ho kladkostroje tak, jak je pops§no v kapitole 3.1.6. 
2. Pomoc² zatahovac²ho dr§tu (speci§ln² n§stroj) prot§hnŊte ŚetŊz poļ²naje plochĨm ļl§nkem ŚetŊzu kladnic² (Obr. 15-A). 
 
Pozor! 

řetŊz nesm² bĨt v ģ§dn®m pŚ²padŊ mezi kladnic² a vĨstupem ŚetŊzu z kladkostroje 
pŚekroucenĨ! Nen²-li mont§ģ podle obr§zku 15-B a 15-C moģn§, zkraŠte ŚetŊz o jeden ļl§nek! 
D§le se nesm² kladnice mezi dvŊma ŚetŊzy prot§ļet. 

 
 
3. Povolte 4 ġrouby (ļ. d²lu 1 na obr. 16) spodn²ho veden² ŚetŊzu, spusŠte spodn² veden² ŚetŊzu (obr. 15-C) a st§hnŊte zpŊt 
rozpŊru ve tvaru U. 

4. Konec ŚetŊzu vytaģenĨ z kladnice zaveŅte podle obr. 15-C dole na tŊlese do kŚ²ģov®ho vĨŚezu, aģ prvn² ļl§nek naraz² 
uvnitŚ v otvoru. V t®to poloze pŚidrģte ŚetŊz jednou rukou. Druhou rukou zasuŔte rozpŊru ve tvaru U horizont§lnŊ zevnitŚ 
do dvou otvorŢ (obr. 15-D). Po posunut² rozpŊry aģ mezi dva posledn² ļl§nky zkuste zat§hnut²m ŚetŊzu zpŊt, zda pevnŊ 
sedí. 

5. Spodn² veden² ŚetŊzu upevnŊte zp§tky na tŊleso kladkostroje (obr. 15-E). 
6. JeġtŊ jednou zkontrolujte, ģe ŚetŊz nen² pŚekroucený. 
7. řetŊz po cel® d®lce dobŚe namaģte. 
 
 

 
 

 
 

Obr. 15-A Obr. 15-B Obr. 15-C 
 
 

  

   
Obr. 15-D Obr. 15-E Obr. 15-F 
 
Obr. 15: Zaloģen² ŚetŊzu u dvouŚetŊzov®ho proveden² 
  

kŚ²ģovĨ vĨŚez 
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3.1.8 VĨmŊna ŚetŊzu, spodn²ho a horn²ho veden² ŚetŊzu 
 
Pozor! PŚi vĨmŊnŊ ŚetŊzu se mus² vymŊnit t®ģ spodn² a horn² veden² ŚetŊzu. 

 
 
 
 

 

 

 
 
 
 
 
3 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 
 
 
 
 
 
1 

 

Obr. 16: VĨmŊna ŚetŊzu, spodn²ho a horn²ho veden² ŚetŊzu 
 
 
1. Nechejte vyjet opotŚebovanĨ ŚetŊz. 
2. Povolte upevŔovac² ġrouby (1). 
3. VyjmŊte spodn² veden² ŚetŊzu (2). 
4. Horn² veden² ŚetŊzu (3) vytlaļte ven pomoc² ġroubov§ku. 
5. Vloģte nov® horn² veden² ŚetŊzu a nasuŔte ot§ļen²m kolem ŚetŊzov®ho kola. 
6. ZasuŔte a pŚiġroubujte spodn² veden² ŚetŊzu. Zaloģte novĨ ŚetŊz, jak je vĨġe pops§no u jednoŚetŊzov®ho pŚ²p. 
dvouŚetŊzov®ho proveden². 

 
 
3.1.9 Omezovaļ zdvihu 
 
PŚi selh§n² koncov®ho sp²naļe slouģ² jako nouzov§ stopka a nech§ spojku prokluzovat. Ovġem omezovaļ 
zdvihu je nouzov§ stopka a se nesm² pouģ²vat permanentnŊ. 
 
Pokud m§ koncovĨ doraz navulkanizovanou podloģku, mus² tato podloģka pŚi mont§ģi ukazovat ve smŊru 
tŊlesa elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje. 
 
PŚi pouģit² elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje ve ġplhav® poloze namontujte omezovaļ zdvihu cca 50 cm 
pŚed konec ŚetŊzu. 

 

 
 
3.2 Elektrické zapojení 
 
Elektrické zapojení kladkostroje musí být realizováno v souladu s pŚ²sluġnĨmi n§rodn²mi pŚedpisy! Po 
dokonļen² instalace mus² bĨt provedena revize dle bodu 19 normy ĻSN EN 60204-32:2008. 
Detaily ovl§d§n² jsou zn§zornŊny na sch®matu zapojen². Elektrick® vybaven² elektrick®ho ŚetŊzov®ho 
kladkostroje odpovídá aktu§lnŊ platn® normŊ ĻSN EN 60204-32:2008. 

 
 
 
3.2.1 PŚipojen² k elektrické síti 
 
PŚ²pojn® s²Šov® veden² mus² j²t vypnout s pŚeruġen²m vġech p·lŢ vyp²naļem s²Šov®ho pŚ²vodu dle odstavce 
5.3 ĻSN EN 60204-32:2008. Za instalaci tohoto vyp²naļe je odpovŊdnĨ provozovatel. 
 
Pr§ce na elektroinstalaci smŊj² prov§dŊt pouze vyġkolen² specialist®. PŚed zah§jen²m uv§dŊn² do provozu 
nebo oprav§ŚskĨch prac² je nutno zaŚ²zen² nejdŚ²ve odpojit od pŚ²vodu elektrick®ho proudu a zajistit proti 
ne¼mysln®mu opŊtovn®mu zapnut². 
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Pojistky (zpoģdŊn®) pŚi 400 V (tŚ²f§zovĨ proud) pŚed hlavn²m s²ŠovĨm vyp²naļem: 
 
 

 
M 
3~ 

380 - 415 V / 50 Hz 440 - 480 V / 60 Hz JiġtŊn² s²tŊ S²ŠovĨ kabel 

max. P [kW] I [A] max. P [kW] I [A] [A] A [mm²] 
L 

max.[m] 

63G2 0,7 1,6 0,84 1,6 6 1,5 220 

63G4 0,37 1,1 0,44 1,1 6 1,5 220 

71G2 1,1 2,4 1,3 2,4 6 1,5 220 

71G4 0,75 1,9 0,9 1,9 6 1,5 220 

80G2 2,2 4,6 2,6 4,6 10 1,5 130 

80K4 1,5 3,4 1,8 3,5 6 1,5 220 

90L2 3,0 6,2 3,6 6,2 16 1,5 80 

90L4 2,2 5,2 2,6 5,2 16 1,5 80 

100S2 4,0 10,7 4,8 10,7 20 1,5 50 

 
Tabulka 3: JiġtŊn² pŚi 380-415 V / 50 Hz a 440-480 V / 60 Hz 
 
 

 
M 
3~ 

220 - 240 V / 50 Hz 250 - 275 V / 60 Hz JiġtŊn² s²tŊ S²ŠovĨ kabel 

max. P [kW] I [A] max. P [kW] I [A] [A] A [mm²] L max.[m] 

63G2 0,7 2,8 0,84 2,8 6 1,5 120 

63G4 0,37 1,9 0,44 1,9 6 1,5 120 

71G2 1,1 4,1 1,3 4,1 10 1,5 70 

71G4 0,75 3,4 0,9 3,3 6 1,5 120 

80G2 2,2 8,1 2,6 9,7 20 1,5 30 

80K4 1,5 5,9 1,8 6,1 16 1,5 40 

90L2 3,0 10,7 3,6 10,2 25 1,5 30 

90L4 2,2 8,95 2,6 8,95 25 1,5 30 

100S2 4,0 18,5 4,8 18,5 32 2,5 50 

 
Tabulka 4: JiġtŊn² pŚi 220-240 V / 50 Hz a 250-275 V / 60 Hz 
 
 
Zkontrolujte, zda se napŊt² na hlavn²m pŚ²vodu el. proudu shoduje s napŊt²m uvedenĨm na vĨkonov®m ġt²tku. 
Veden² od hlavn²ho pŚ²vodu el. proudu a ovládání musí být v souladu se schématem zapojení. 
 
Svorky pro f§ze L1, L2, L3 a nulovĨ vodiļ pro veden² hlavn²ho pŚ²vodu el. proudu jsou um²stŊny pod krytem 
pŚevodovky. Pro veden² hlavn²ho pŚ²vodu el. proudu se poģaduje kabel se tŚemi f§zemi a nulovĨm vodiļem 
(3+PE, min. prŢŚez 1,5 mmĮ). 
 
K zajiġtŊn² Ś§dn® funkce mus² m²t pŚipojen² k elektrick® s²ti pravotoļiv® pole a v pŚ²padŊ odchylky se mus² 
upravit. PŚi spr§vn®m proveden² provede kladkostroj pŚi stisknut² tlaļ²tka pro zdvihΦ pohyb ve smŊru zvedání 
(nahoru). 
 
Po zapojen² stisknŊte tlaļ²tko pro zdvih. Pokud se bŚemeno pohybuje dolŢ, prohoŅte ģ²ly L1 a L2 (zaŚ²zen² 
pŚedt²m odpojte od napŊt²!). 

 

 
Je-li ovl§d§n² vybaveno Ănouzovou stopkouñ podle ĻSN EN 60204-32:2008, tak se toto ļerven® hŚibov® 
tlaļ²tko nach§z² na z§vŊsn®m ovladaļi. 
 
Podle evropskĨch pŚedpisŢ se mus² k nouzov® stopce nav²c nainstalovat hlavn² vyp²naļ zaŚ²zen². Hlavn² 
vyp²naļ se mus² po bŊģn®m denn²m provozu vypnout. 
 
Stisknut² tlaļ²tka nouzov®ho zastaven² nenahrazuje vypnut² zaŚ²zen² prostŚednictv²m hlavn²ho s²Šov®ho 
vyp²naļe. 

 

 
 
PŚ²pojn® svorky pro ovl§dac² kabel a elektrickĨ pojezd se rovnŊģ nach§z² pod krytem ovl§d§n². 
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3.2.2 Provozn² napŊt² 
 
Elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje jsou standardnŊ urļeny pro provozn² napŊt² 400 V, 3 fáze, 50 Hz. 
 
Elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje jsou vhodn® pro provoz v ġirok®m napŊŠov®m rozsahu 380ï415 V, 3 fáze, 
50 Hz. 
 
Je moģn® dodat i odliġn§ napŊt² nebo frekvence.  
Proveden² je uvedeno na vĨrobn²m ġt²tku. 

 

 
 
3.2.3 PŚ²m® ovládání 
 
Ovl§d§n² motoru prob²h§ pŚ²mo pŚes tlaļ²tkovĨ ovladaļ. 
 
 
 
 
 
 
 
²ko pŚevodovky 
 
kabelov§ ġroubovac² 
prŢchodka  
pro elektrický pojezd 
 
kabelov§ ġroubovac² 
prŢchodka  
pro s²ŠovĨ pŚ²vod 
 
kabelov§ ġroubovac² 
prŢchodka  
pro ovládací vedení  

 
pomocnĨ stykaļ brzdy nebo stykaļ 
 
 
usmŊrŔovaļ 
 
 
svorkovnice 
 
kryt pŚevodovky 

 

 
Obr. 17: PŚ²m® ovl§d§n² 
 
 
3.2.4 Stykaļov® ovl§d§n² 
 
Ovládání probíhá v ovl§dac²m obvodu, kterĨ je nap§jen ovl§dac²m napŊt²m 24 V pŚes bezpeļnostn² transformátor. Je 
moģn® objednat si i jin§ ovl§dac² napŊt². 
 
Je-li ovl§d§n² vybaveno Ănouzovou stopkouñ podle ĻSN EN 60204-32:2008, tak se nach§z² nav²c stykaļ nouzov®ho 
zastaven² ve svorkovnici, a na tlaļ²tkov®m ovladaļi je tlaļ²tko Ănouzov®ho zastaven²ñ. 
 
Ovl§dac² stykaļe se nach§zej² snadno pŚ²stupn® na konzole pod krytem pŚevodovky.  
 
Koncov® sp²naļe pro zved§n² / spouġtŊn² se nach§z² pod krytem brzdy. 
 
 
 
 
 
kabelov§ ġroubovac² prŢchodka 
pro elektrický pojezd 
 
kabelov§ ġroubovac² prŢchodka 
pro s²ŠovĨ pŚ²vod 
 
kabelov§ ġroubovac² prŢchodka 
pro ovl§dac² veden² (nen² vidŊt) 
 
transformátor 
 
usmŊrŔovaļ 
 
trubiļkov® pojistky sekund§rn² 
1,25 A a primární 1,25 A 
 

 

 
 
 
stykaļe 
 
svorkovnice 
 
 
kryt pŚevodovky 

 
Obr. 18: Stykaļov® ovl§d§n²  
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3.2.5 Elektrick® koncov® sp²naļe pro omezen² zdvihu 
 
Na pŚ§n² jsou elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje se stykaļovĨm ovl§d§n²m vybaveny elektrickĨmi koncovĨmi sp²naļi pro 
provozn² omezen² nejvyġġ² a nejniģġ² polohy h§ku. 
Dva ovladaļe koncovĨch sp²naļŢ vyļn²vaj²c² z pouzdra spodn²ho veden² ŚetŊzu aktivuj² po najet² h§ku, pŚ²p. omezovaļe 
zdvihu, elektrick® koncov® sp²naļe nach§zej²c² se v tŊlese kladkostroje. 
 
PŚi uv§dŊn² do provozu je tŚeba bezpodm²neļnŊ porovnat, zda souhlas² smŊry pohybu uveden® na tlaļ²tkov®m 
ovladaļi, se skuteļnĨmi smŊry pohybu h§ku (viz ļ§st 3.2.1) a ovŊŚit spolehliv® zastaven² zdvihu pŚ²sluġnĨm 
koncovĨm sp²naļem. 
 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
ovladaļ koncov®ho sp²naļe  
pro spodní koncovou polohu 
 
ovladaļ koncov®ho sp²naļe  
pro horní koncovou polohu 

 

 
 
 
brzda 
 
 
 
 
 
koncovĨ sp²naļ zved§n² 
koncovĨ sp²naļ spouġtŊn² 

 
Obr. 19: elektrick® koncov® sp²naļe 
 
 
3.3 Vybaven² elektrickĨch ŚetŊzovĨch kladkostrojŢ podle DGUV V17 (BGV C1) 
 
 
Vġechny elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje podle DGUV V17 (BGV C1) lze pouģ²vat v norm§ln² nebo ġplhavé 
poloze.  

 
 

¶ Nouzov® zastaven² podle ĻSN EN 60 204-32:2008 k pŚeruġen² vġech silovĨch pohybŢ 
 

¶ DvŊ na sobŊ nez§visl® brzdy podle DGUV V17 (BGV C1) Ä8 (2) 
 

¶ Pruģinov®, pŚ²p. elektronick® vypnut² v pŚ²padŊ nedostateļn®ho zat²ģen², aby se v pŚ²padŊ neģ§douc²ho uvolnŊn² 
zabr§nilo provŊġen² ŚetŊzu; reakļn² bod cca 10 % jmenovit®ho zat²ģen² podle DGUV V17 (BGV C1) Ä8 

 

¶ Elektronické vypnutí v pŚ²padŊ pŚet²ģen² k pŚeruġen² zved§n² pŚi nosnosti cca 120 % 
 

¶ Provozn² koncov® sp²naļe podle DGUV V17 (BGV C1) §8: 
- pro provedení s vnŊjġ²mi provozn²mi koncovĨmi sp²naļi 
PŚes pomocnĨ omezovaļ zdvihu namontovanĨ na ŚetŊzu se aktivuje koncovĨ sp²naļ Ăzved§n²ñ 

- pro provedení s koncovĨm sp²naļem pŚevodovky: 
KoncovĨ sp²naļ pŚevodovky pro zdvih§n² a spouġtŊn² je um²stŊn vedle brzdovĨch magnetŢ. Sp²nac² body lze 
nastavit plynule. 

- pro provedení s inkrement§ln²m sn²maļem 
 

¶ Inkrement§ln² sn²maļ pro zdvih§n² a spouġtŊn² je rovnŊģ um²stŊn vedle brzdovĨch magnetŢ (alternativnŊ, pŚ²p. nav²c ke 
koncov®mu sp²naļi pŚevodovky). 

 

¶ NouzovĨ koncovĨ sp²naļ podle DGUV V17 (BGV C1) Ä8 
 

¶ PŚi pouģit² vnŊjġ²ch koncovĨch sp²naļŢ aktivuje pomocnĨ omezovaļ zdvihu pŚi pŚejet² provozn²ho koncov®ho sp²naļe 
nouzovĨ koncovĨ sp²naļ pro zved§n².  

 

¶ PŚi pŚejet² provozn²ho koncov®ho sp²naļe spouġtŊn² se pŚi najet² omezovaļe zdvihu na tŊleso aktivuje kluzná spojka 
jako nouzovĨ koncovĨ sp²naļ. 

 

¶ Tepeln® ļidlo k ochranŊ motoru zdvihu pŚed nepŚ²pustnĨm zahŚ§t²m. (volitelnŊ). Tepeln® ļidlo pŚeruġ² proudovĨ obvod 
nouzov®ho zastaven² a po ochlazen² zase samoļinnŊ sepne. OpŊtovn® zapnut² kladkostroje se prov§d² tlaļ²tkem 
āZapnut² kladkostrojeó. 

 

¶ Kluzn§ spojka zabudovan§ do vġech elektrickĨch ŚetŊzovĨch kladkostrojŢ br§n² pŚet²ģen² kladkostroje a zaŚ²zen². 
Vzhledem k um²stŊn² nem§ spojka negativn² vliv na ¼ļinek brzd. 
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3.4 KoncovĨ sp²naļ pŚi norm§ln² poloze 
 

                     Stávající vybavení 
 
PotŚebn§ funkce 

4stopĨ koncovĨ sp²naļ pŚevodovky 4stopĨ koncovĨ sp²naļ pŚevodovky a dva 
vnŊjġ² koncov® sp²naļe 

Provozn² koncovĨ sp²naļ pro zved§n² KoncovĨ sp²naļ pŚevodovky BO KoncovĨ sp²naļ pŚevodovky BO 

Provozn² koncovĨ sp²naļ pro spouġtŊn² KoncovĨ sp²naļ pŚevodovky BU KoncovĨ sp²naļ pŚevodovky BU 

NouzovĨ koncovĨ sp²naļ pro zved§n² KoncovĨ sp²naļ pŚevodovky NO VnŊjġ² koncovĨ sp²naļ 

NouzovĨ koncovĨ sp²naļ pro spouġtŊn² KoncovĨ sp²naļ pŚevodovky NU VnŊjġ² koncovĨ sp²naļ 

 
Tabulka 5: KoncovĨ sp²naļ pŚi norm§ln² poloze 
 
 
3.5 KoncovĨ sp²naļ u ġplhav®ho proveden² 
 
 
U elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje ve ġplhav®m proveden² smŊŚuje vstup a vĨstup ŚetŊzu nahoru. 

 
 
Hák na konci nosn®ho prŢŚezu ŚetŊzu se pouģije k mont§ģi elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje na zavŊġen² ke konstrukci 
a zdvihac² mechanismus Ăġplh§ñ. Đdrģb§Śsk® pr§ce na zdvihac²m mechanismu nen² potŚeba prov§dŊt na servisn² ploġinŊ, 
protoģe kladkostroj se d§ spustit aģ do nejniģġ² pracovn² polohy. Pouze kontrola h§ku v bodŊ zavŊġen² a maz§n² ŚetŊzu se 
mus² prov§dŊt v celé jeho délce. 
 
Deska pro spodn² veden² ŚetŊzu je namontov§na na veden² ŚetŊzu, kter§ bezpeļnŊ vede ŚetŊz do vaku. 
 
Vġechny koncov® sp²naļe je tŚeba prov®st jako koncov® sp²naļe pŚevodovek. 
 
Omezovaļ zdvihu je tŚeba namontovat cca 0,5 m pŚed konec ŚetŊzu. Aby byla k dispozici dostateļn§ hmotnost ŚetŊzu pro 
jeho vjet² do vaku, i kdyģ kladkostroj dos§hl sv® spodn² koncov® polohy. 
 

Stávající vybavení 
 
PotŚebn§ funkce 

4stopĨ koncovĨ sp²naļ pŚevodovky 

Provozn² koncovĨ sp²naļ pro zved§n² KoncovĨ sp²naļ pŚevodovky BO 

Provozn² koncovĨ sp²naļ pro spouġtŊn² KoncovĨ sp²naļ pŚevodovky BU 

NouzovĨ koncovĨ sp²naļ pro zved§n² KoncovĨ sp²naļ pŚevodovky NO 

NouzovĨ koncovĨ sp²naļ pro spouġtŊn² KoncovĨ sp²naļ pŚevodovky NU 

 
Tabulka 6: KoncovĨ sp²naļ ve ġplhav® poloze 
 
 
3.6 Provozn² a nouzovĨ koncovĨ sp²naļ 
 
3.6.1 KoncovĨ sp²naļ pŚevodovky 
 
StandardnŊ jsou k dispozici ļtyŚstop® koncov® sp²naļe pŚevodovek, pro speci§ln² konstrukce lze pouģ²t 
ġestistop® koncov® sp²naļe pŚevodovek. 
 
Polohu ZAP/VYP lze nastavit. 

 
 
Je-li zabudov§n ļtyŚstopĨ koncovĨ sp²naļ pŚevodovky, bude pouģita vģdy jedna stopa pro zved§n², pŚ²p. spouġtŊn² pro 
provoz (BU a BO) a druh® dvŊ stopy pro nouzov® koncov® vypnut² (NU a NO).  
 
Modul stykaļov®ho ovl§d§n² obsahuje dvŊ pŚemosŠovac² tlaļ²tka, kterĨmi lze pŚemostit dvŊ stopy provozn²ho koncov®ho 
sp²naļe. Tak® je moģn® prov®st nastaven² a kontrolu funkce nouzovĨch koncovĨch sp²naļŢ (viz sch®ma zapojen²). 
 
Je tŚeba pamatovat na to, ģe po aktivaci nouzov®ho koncov®ho sp²naļe pro zved§n² mŢģe zdvihací mechanismus vyjet 
z koncov® polohy n§sleduj²c²m zpŢsobem: 

¶ Stisknutím zeleného zapínacího knoflíku 

¶ Stisknut²m tlaļ²tka ĂSpustitñ aģ zdvihac² mechanismus opust² koncovou polohu. 
 
Tyto kroky by mŊl prov§dŊt znalec bŊhem testu nouzovĨch koncovĨch sp²naļŢ nebo po stisknutí nouzového koncového 
sp²naļe. 
  



 

 

26 

vĨstupn² hŚ²del adaptér     regulaļn² ġnekovĨ pŚevod pro 4 stopy,  
       obsazen² kontaktŢ/stop podle sch®matu zapojen² 
 

 
Obr. 20: KoncovĨ sp²naļ pŚevodovky jako provozn² a nouzovĨ koncovĨ sp²naļ 
 
 

 
 

 
 
S10 KoncovĨ sp²naļ pŚevodovky zved§n² jako provozn²  
 koncovĨ sp²naļ 
S11 KoncovĨ sp²naļ pŚevodovky spouġtŊn² jako provozn²  
 koncovĨ sp²naļ 
S14 PŚemosŠovac² tlaļ²tko 
S15 PŚemosŠovac² tlaļ²tko 

 
Obr. 21: PŚemosŠovac² tlaļ²tko pro provozn² koncovĨ sp²naļ 
 
 
SeŚ²zen² koncov®ho sp²naļe pŚevodovky: 
 
Zvedání (NO, BO): ot§ļejte regulaļn²m ġroubem doprava   Ÿ   nejvyġġ² poloha h§ku bude vyġġ² 
SpouġtŊn² (NU, BU): ot§ļejte regulaļn²m ġroubem doprava   Ÿ   nejniģġ² poloha h§ku bude niģġ² 
 
 
3.6.2 VnŊjġ² nouzov® koncov® sp²naļe 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
ovladaļ koncov®ho sp²naļe pro spouġtŊn² 
 
ovladaļ koncov®ho sp²naļe pro zved§n² 
 

 
Obr. 22: VnŊjġ² nouzov® koncov® sp²naļe 
 
 
Pozor! 

 
Nouzov® koncov® sp²naļe se nesm² pouģ²vat jako provozn² koncov® sp²naļe. 
 
Tento modul se vybavuje h§kem nebo omezovaļem zdvihu nav²c namontovanĨm na ŚetŊzu. 

 
 
Navíc k jednomu nebo nŊkolika intern²m provozn²m koncovĨm sp²naļŢm je moģn® nainstalovat elektrické nouzové vypnutí 
vnŊjġ²mi mechanickĨmi koncovĨmi sp²naļi. 
 
Po aktivaci tohoto koncov®ho sp²naļe je moģn® spouġtŊn² pouze tehdy, kdyģ se stiskne souļasnŊ tlaļ²tko ĂSpustitñ a zelenĨ 
zap²nac² knofl²k tlaļ²tkov®ho ovladaļe souļasnŊ. 
 
Znalec mus² zkontrolovat, proļ provozn² koncovĨ sp²naļ / provozn² koncov® sp²naļe selhal/y. 
  



 

 

27 

3.7 Inkrement§ln² sn²maļ 
 
Tento modul lze nainstalovat na vġechny elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje nez§visle na norm§ln² a ġplhav® poloze. 
Inkrement§ln² sn²maļ vys²l§ podle ot§ļek vĨstupn² hŚ²dele impulsy, kter® mohou bĨt vyhodnocov§ny Ś²d²c² jednotkou. 
 
PŚednostnŊ se pouģ²vaj² sn²maļe se 100 impulsy na ot§ļku. Inkrement§ln² sn²maļ lze nav²c um²stit na prodlouģenĨ dŚ²k 
koncov®ho sp²naļe pŚevodovky. 
 
 
výstupní hŚ²del   inkrement§ln² sn²maļ 
 

 
 
Obr. 23: VĨstupn² hŚ²del s nasazenĨm inkrement§ln²m sn²maļem 
 
 
vĨstupn² hŚ²del   koncovĨ sp²naļ pŚevodovky inkrement§ln² sn²maļ 
 

 
 
Obr. 24: VĨstupn² hŚ²del s nasazenĨm koncovĨm sp²naļem pŚevodovky a inkrement§ln²m 
sn²maļem 
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3.8 Mechanické vypnutí v pŚ²padŊ nedostateļn®ho zat²ģen² 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
koncovĨ sp²naļ 

 

 
z§vŊsnĨ bod 

 
z§vŊs 

 
 
 
 

elektrickĨ ŚetŊzovĨ 
kladkostroj  

 
 
 

tlaļn§ pruģina  
 
 
 

matice k nastavení 
nedostateļn®ho 

zat²ģen²  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

tŊģiġtŊ bŚemene 

 
 
Obr. 25: Konstrukce a funkce mechanického vypnutí v pŚ²padŊ nedostateļn®ho zat²ģen² 
 
 
Z§vŊs je upevnŊn na elektrick®m ŚetŊzov®m kladkostroji.  
M§ jeden otoļnĨ a jeden pohyblivĨ bod. 
 
Tlaļn® pruģiny se nastavuj² samojistnĨmi maticemi.  
 
PŚi poklesu pod nastavenou hodnotu se z§vŊs pohne okolo otoļn®ho bodu a koncovĨ sp²naļ pŚeruġ² proudový obvod pro 
spouġtŊn². 
 
Ze závodu je vypnutí v pŚ²padŊ nedostateļn®ho zat²ģen² nastaveno na cca 10ï15 % jmenovit®ho zat²ģen². 
 
Po sepnut² koncov®ho sp²naļe omezen² nedostateļn®ho zat²ģen² je na Ś²dic² ļ§sti jeġtŊ moģn§ funkce Ăzved§n²ñ. 
 
Pro seŚizovac² provoz bez z§tŊģe je tŚeba souļasnŊ stisknout pŚemosŠovac² tlaļ²tko a funkļn² tlaļ²tko ĂSpustitñ. 
 
 

Pozor! Stisknut² pŚemosŠovac²ho tlaļ²tka je pŚ²pustn® pouze v seŚizovac²m provozu! 
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3.9 Elektronické vypnutí v pŚ²padŊ pŚet²ģen² nebo nedostateļn®ho zat²ģen² 
 
 

z§vŊsnĨ bod 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
tŊģiġtŊ bŚemene 

 

oko pro mŊŚen² zat²ģen² 
 
ļidlo pro mŊŚen² zat²ģen² 
 
 
 
 
 
elektrickĨ ŚetŊzovĨ 
kladkostroj 

 
Obr. 26: Oko pro mŊŚen² zat²ģen²  
 
 

 

 
 
 
regulaļn² ġroub pro zvedání 
 
 
 
 
regulaļn² ġroub pro spouġtŊn² 

 
Obr. 27: Komparátor 
 
 
NepŚ²mo pŢsob²c² vypnut² v pŚ²padŊ pŚet²ģen² nebo nedostateļn®ho zat²ģen² mŊŚ² pŚen§ġenou s²lu pomoc² ļidla a vyp²n§ 
Ś²dic² obvod pro zved§n² (pŚet²ģen²), pŚ²p. spouġtŊn² (nedostateļn® zat²ģen²). 
 
Prahov® hodnoty lze nastavit regulaļn²mi ġrouby: 
 

Ot§ļen² doleva:  
Ot§ļen² doprava: 

LED svítí 
LED nesvítí 

Vyp²nac² pr§h je vŊtġ² 
Vyp²nac² pr§h je menġ² 

 
Provozn² stavy se zobrazuj² n§sleduj²c²m zpŢsobem: 
 

Sn²m§n² pŚet²ģen² 
pŚipraveno k provozu:  
Sn²m§n² nedostateļn®ho 
zat²ģen² pŚipraveno 
k provozu: 

LED svítí 
LED nesvítí 

Sn²m§n² pŚet²ģen² 
zareagovalo: 
Sn²m§n² nedostateļn®ho 
zat²ģen² zareagovalo: 

LED nesvítí 
LED svítí 
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Pokyny k pouģ²v§n² ok pro mŊŚen² zat²ģen² 
 
Moģnosti pouģit² pevná instalace s indik§torem zat²ģen² 
 
Výhody   registrace zat²ģen² vġech bŚemen vis²c²ch pod okem pro mŊŚen² zat²ģen²; 
   hmotnost ŚetŊzu nezkresluje vĨsledek mŊŚen² 
 
Nevýhody  neexistuje ochrana pŚed vnitŚn²m pŚet²ģen²m; 
   kabel mezi okem a pl§ġtŊm kladkostroje mŢģe bĨt citlivĨ na poruchy 
 
 
3.10 Tlaļ²tkovĨ ovladaļ 
 

 
 
Obr. 28: Tlaļ²tkovĨ ovladaļ 
 
 
A: Nouzové zastavení 
 
PŚi stisknut² ļerven®ho hŚibov®ho tlaļ²tka se zastav² vġechny pracovn² pohyby. 
 
 

 

B: Zapnutí kladkostroje (pouze DGUV V17) 
 
(uvedení do provozu po zapnutí hlavního vyp²naļe zaŚ²zen²) 
Po najet² na nouzov® koncov® sp²naļe pro zved§n² nebo spouġtŊn² nebo po stisknut² tlaļ²tka pro nouzov® 
zastaven² a n§sledn®m odblokov§n² se kladkostroj uvede do stavu pŚipraven®ho k provozu stisknut²m tlaļ²tka 
ĂZapnut² kladkostrojeñ. 
 
Pokud zareagoval nŊkterĨ nouzovĨ koncovĨ sp²naļ, mus² znalec zkontrolovat provozn² koncov® sp²naļe a 
odstranit pŚ²ļinu chybn® funkce. 
 
Je tŚeba pamatovat na to, ģe po najet² na nouzov® koncov® sp²naļe pro zved§n² / spouġtŊn² je moģn® 
stisknout pouze smŊrov® tlaļ²tko pro opaļnĨ smŊr pohybu. 
 

 
 

 

 
C: PŚemostŊn² sn²m§n² nedostateļn®ho zat²ģen² (pouze DGUV V17) 
 
Toto tlaļ²tko je tŚeba stisknout, je-li tŚeba, aby sjel kladkostroj nebo bŚemeno s nedostateļnou hmotnost² dolŢ 
(hmotnost menġ² neģ 10ï15 % jmenovitého zat²ģen²).  
 
Tlaļ²tko ĂPŚemostŊn² sn²m§n² nedostateļn®ho zat²ģen²ñ je potŚeba stisknout pro nastaven² spouġtŊn² bez 
z§tŊģe. Po nastaven² a uvolnŊn² pŚemosŠovac²ho tlaļ²tka je moģn§ pouze funkce Ăzved§n²ñ pro vyjet² 
z nastavovací polohy. 
 
 
D: SmŊrov® tlaļ²tko pro zved§n² 
 
 
E: SmŊrov® tlaļ²tko pro spouġtŊn² 

 
 

 
 

 

  

nouzové zastavení  A 
 
(prázdné místo) 
 
zapnutí kladkostroje  B 
 
pŚemostŊn² sn²m§n² nedostateļn®ho 
zat²ģen²   C 
 
zvedání   D 
 
spouġtŊn²   E 
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4 ElektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj s elektrickým pojezdem 
 
4.1 Typy pojezdŢ 
 
Vġechny pojezdy jsou vhodn® pro  
 

¶ úzké nosníky podle DIN 1025 a evropské normy 24-62 

¶ nosn²ky I stŚedn² velikosti v souladu s DIN 1025 

¶ ġirok® nosn²ky I v souladu s DIN 1025 

 

 

 
 
Pozor! Na konce pojezdu je tŚeba namontovat koncov® mechanick® zar§ģky pro pohyb pojezdu a 

um²stit je pŚibliģnŊ ve vĨġce koleļek. 
 
Nav²c je moģn® voliteln® vybaven² elektrickĨm koncovĨm sp²naļem - kŚ²ģovĨm na konci dr§hy. 
PŚekl§pŊc² nar§ģky kŚ²ģov®ho sp²naļe na nosn²ku mus² nainstalovat z§kazn²k. 

 

 
 
ruļn² pojezd elektrickĨ pojezd se stykaļovĨm ovl§d§n²m  

 
 
 

 

 

  2                          4             3 
 
 

   5              2            3            4                             1 
 

 

ruļn² pojezd s jedn²m ļepem 
(komponenta jeŚ§bu) 

elektrický pojezd s jedn²m ļepem se stykaļovĨm ovl§d§n²m 
(komponenta jeŚ§bu) 

 

 
 

 

 
 
 
 
 
1 pojezdový motor 
2 ļep na zavŊġen² 
pojezdu 
3 distanļn² 
podloģky 
4 z§vŊs 
5 stykaļov® 
ovládání 
 (volitelnŊ) 

 
  2                  4                    3   5          2                     4                3                  1  
 
Obr. 29: Pojezdy 
 
 
4.2 PŚ²pustn® polomŊry zat§ļek 
 

Pojezdy s max. nosností - dvouŚetŊzov® (kg) RozmŊr ŚetŊzu (mm) PolomŊr zat§ļky (m) 

do 2000 5×15, 5,2×15, P 5,4×15; 7×22, 7,2×21, P 7,4×21,1 1 

do 5000 10×28, 10,5×28,2 2 

 
Tabulka 7: PolomŊry zat§ļek 
 
 
Pozor! U pohybu do zat§ļky je tŚeba elektrickĨ pojezd namontovat tak, aby se hnac² motor pojezdu 

nach§zel na vnŊjġ² stranŊ polomŊru zakŚiven². 
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4.3 Horizont§ln² pohyb elektrickĨch ŚetŊzovĨch kladkostrojŢ 

 
PŚi provozu elektrickĨch ŚetŊzovĨch kladkostrojŢ s elektrickĨmi pojezdy mus² bĨt zaŚ²zen² provedeno tak, aby 
nebylo moģn® najet nebo se dotknout pevnĨch n§staveb nebo jinĨch bŚemen.  
 
 

 

Pojezdy vybaven® koncovĨmi sp²naļi: PŚ²sluġn® pŚekl§pŊc² nar§ģky mus² provozovatel um²stit tak, ģe dojde 
k bezpeļn®mu vypnut² pojezdu pŚed najet²m pojezdŢ nebo ļ§st² bŚemen na omezovaļe. 
 

 

Pokud se pouģ²vaj² dva nebo v²ce kladkostrojŢ na jednom nosn²ku pro pohyb stejnĨch bŚemen, mus² bĨt 
pojezdy mechanicky spojeny spojovac²mi tyļemi. Ty zaruļuj² st§le stejnou vzd§lenost, br§n² pŚibl²ģen² tŊchto 
pojezdŢ k sobŊ a s t²m spojen®mu ġikm®mu tahu. 

 

 
Elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje s cizím pohonem pro horizontální pohyb: 
 
Je tŚeba upozornit na to, ģe je tŚeba pouģ²t pouze k tomu vhodné pojezdy, které jsou zkontrolovány a vhodné 
pro tuto nosnost. 

 

 

 
 
4.4 UpevnŊn² osvŊtlovac²ch pŚ²strojŢ na elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje 
 
OsvŊtlovac² pŚ²stroje a pŚ²sluġn® konstrukce se sm² na elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje zavŊġovat a 
sundávat pouze z pracovn²ch ploġin nebo jinĨch bezpeļnĨch pevnĨch ploch. 

 

 
4.5 Mechanick§ mont§ģ 
 
4.5.1 Poloha pojezdu vŢļi elektrick®mu ŚetŊzov®mu kladkostroji 
 
 
Provedení s pŚ²mĨm ovl§d§n²m  Proveden² se stykaļovĨm ovl§d§n²m 

 
 

 

 
 
 
motor pojezdu 
 
pŚ²vodn² kabel k motoru 
 
pŚ²vod ke stykaļov®mu 
ovládání pojezdu 
 
 
 
 
 
 
 
s²ŠovĨ pŚ²vod 

 

 

 
 
 
 
 
pŚ²vodn² kabel k motoru 

 
Obr. 30: UspoŚ§d§n² pojezdu vŢļi elektrick®mu ŚetŊzov®mu kladkostroji 
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4.5.2 Mont§ģ pojezdu se dvŊma ļepy 
 
Dva ļepy na zavŊġen² pojezdu je tŚeba upevnit k boļnic²m tak, aby mezi toļ²c² se pŚ²rubou n§kolku 
pojezdovĨch koleļek a pŚ²rubou nosn²ku vznikla svŊtlost jeden aģ dva milimetry. Ġ²Śka se nastav² 
symetrickĨm vloģen²m distanļn²ch podloģek. Z§vŊs je uloģen mezi rozpŊrnĨmi pouzdry na ļepech. 

 
 
Matice ļepŢ na zavŊġen² pojezdu je tŚeba ut§hnout momentovĨm kl²ļem. 
 

Ġestihrann® matice Utahovací moment 

M16×1,5  75 Nm 

M22×1,5  150 Nm 

M36×1,5  560 Nm 

 
Tabulka 8: Utahovací momenty 
 

 
 
Obr. 31: Pohyb mezi zdvihacím mechanismem a pojezdem 
 
 
Pozor! Po dokonļen² mont§ģe mus² bĨt mezi zdvihac²m mechanismem a pojezdem moģnĨ pohyb ve 

smŊrech zn§zornŊnĨch ġipkou. 
 
Z§vŊs je v§z§n na pŚ²sluġnĨ typ ŚetŊzov®ho kladkostroje a pouģit®ho pojezdu (ġ²Śku pŚ²ruby 
nosníku). 

 

 
 
4.5.3 Mont§ģ pojezdu s jedn²m ļepem 
 
Ļep na zavŊġen² pojezdu je tŚeba upevnit k boļnic²m tak, aby mezi toļ²c² se pŚ²rubou n§kolku pojezdovĨch 
koleļek a pŚ²rubou nosn²ku vznikla svŊtlost jeden aģ dva milimetry.  
 
Ġ²Śka se nastav² symetrickĨm vloģen²m distanļn²ch podloģek. Matice ļepŢ na zavŊġen² pojezdu je tŚeba 
ut§hnout momentovĨm kl²ļem. Je tŚeba pamatovat na to, ģe distanļn² trubky nesm² bĨt nadmŊrnŊ upnut®! 
PŚ²sluġn® utahovac² momenty jsou uvedeny v tabulce 8. 

 

 
 
4.6 Elektrické pojezdy s vyrovn§vac²m z§vaģ²m 
 
Pro pojezdy, kter® jsou kvŢli ¼zkĨm ġ²Śk§m nosn²kŢ a pouģit² pŚevodov®ho motoru s brzdou ohroģeny pŚevr§cen²m, je 
urļeno vyrovn§vac² z§vaģ² (protiz§vaģ²) na pojezdu. To lze dodateļnŊ namontovat na kaģdĨ pojezd. Nem§ to vliv na 
vlastnosti pojezdu. 
 
 

 
 
Obr. 32: Vyrovn§vac² z§vaģ² na elektrickĨch pojezdech 
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4.7 Zapojen² elektrickĨch pojezdŢ 
 
PŚ²m® ovl§d§n² 
 
Do rozsahu dod§vky elektrick®ho pojezdu patŚ² cca 0,5 m dlouhý kabel s oznaļen²m kabelu a s kabelovou ġroubovac² 
prŢchodkou pro pŚipojen² k elektrick®mu ŚetŊzov®mu kladkostroji. PŚ²pojn® svorky se nach§z² v tŊlese elektrick®ho 
ŚetŊzov®ho kladkostroje. PŚipojen² se provede podle schématu zapojení. 
 
Tlaļ²tkovĨ ovladaļ obsahuje tlaļ²tka pro ovl§d§n² pojezdu. Pro elektrick® pojezdy s rychlou a pomalou rychlostí pojezdu má 
ovladaļ pŚep²n§n² rychlostn²ch stupŔŢ. 
 
 
Stykaļov® ovl§d§n² 
 
Stykaļe pro zap²n§n² pojezdov®ho motoru jsou uloģeny ve speci§ln² stykaļov® skŚ²Ŕce. Tuto skŚ²Ŕku je tŚeba pŚipevnit 
k boļnici pojezdu na stranŊ bez motoru dvŊma ġrouby se ġestihrannou hlavou M8Ĭ10 DIN 933. 
 
Oba pŚ²pojn® kabely vedouc² ze stykaļov® skŚ²Ŕky je tŚeba pŚipojit, jeden ke svorkovnici elektrick®ho ŚetŊzov®ho 
kladkostroje a druhý k pojezdu, oba podle schématu zapojení.  
 
Po dokonļen² elektrick® instalace je tŚeba zkontrolovat spr§vnou funkci kladkostroje a pojezdu. 
 
 
 

5 Uvedení do provozu 
 
5.1 Uvedení do provozu podle DGUV V54 (BGV D8) 
 
Uveden² do provozu je tŚeba prov®st podle smŊrnice o strojn²ch zaŚ²zen²ch pro první pouģit² elektrick®ho ŚetŊzov®ho 
kladkostroje provozovatelem. Sm² bĨt provedeno teprve tehdy, kdyģ kladkostroj vyhovuje poģadavkŢm relevantn²ch smŊrnic 
ES a je to doloģeno Prohl§ġen²m o shodŊ ES a znaļkou CE a zadokumentováno. 
 
 
5.2 Uvedení do provozu podle DGUV V17 (BGV C1) 
 
Kontrolu pŚed prvn²m uveden²m do provozu mus² prov®st znalec podle Ä33, DGUV V17 (BGV C1) a mus² ji 
zaŚ²dit provozovatel.  
 
Provozovatel takov®ho zaŚ²zen², jakoģ i veġkerĨ obsluhuj²c² person§l, se mus² pŚed uveden²m do provozu 
dŢkladnŊ sezn§mit se z§konnĨmi podklady podle bodu 1.1, jakoģ i se vġemi normami tĨkaj²c²mi se jeviġtn² 
techniky, zejména: 
 

 

¶ DIN 56950-1:2012 Jeviġtn² technika ï StrojnŊ technick§ zaŚ²zen² ï  
Ļ§st 1: BezpeļnostnŊ technick® poģadavky 
 

¶ DGUV V17 (BGV C1) PŚedpis DGUV 
PoŚ§daj²c² a produkļn² stŚediska pro sc®nickou prezentaci 

 
 
 

6 Zkouġky 
 
Nasazen² elektrickĨch ŚetŊzovĨch kladkostrojŢ je moģn® podle: 
 

¶ DGUV V54 (BGV D8) - ĂVr§tky, zdvihac² a taģn® prostŚedkyñ 

¶ DGUV V17 (BGV C1) - ĂVr§tky, zdvihac² a taģn® prostŚedkyñ 

¶ DGUV V52 (BGV D6) - ĂJeŚ§byñ 

¶ DIN 56950-1:2012-05 - Jeviġtn² technika ï StrojnŊ technick§ zaŚ²zen² -  
Ļ§st 1: BezpeļnostnŊ technick® poģadavky a zkouġka 

¶ IGVW SQP2:2018-10 - elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje 
 
Dynamick® a statick® zkouġky zdvihac²ho mechanismu podle smŊrnice o strojn²ch zaŚ²zen²ch byly provedeny 
vĨrobcem. Proveden² tov§rn² zkouġky je potvrzeno v revizní knize. 
 
PŚed prvn²m uveden²m do provozu a opakovanĨmi kontrolami mus² provozovatel nechat prov®st zkouġky 
zdvihacího mechanismu. 
 
Z§sadnŊ zde plat² smŊrnice o strojn²ch zaŚ²zen²ch, bod 4.1.3 āOvŊŚen² zpŢsobilosti pro danĨ ¼ļeló. 

 

  

http://de.wikipedia.org/wiki/Maschinenrichtlinie
http://de.wikipedia.org/wiki/Nutzung_(Technik)
http://de.wikipedia.org/w/index.php?title=Betreiber&action=edit&redlink=1
http://de.wikipedia.org/wiki/EG-Richtlinie
http://de.wikipedia.org/wiki/EG-Richtlinie
http://de.wikipedia.org/wiki/EG-Konformitätserklärung
http://de.wikipedia.org/wiki/CE-Kennzeichnung
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6.1 Kontrola pŚi nasazen² podle DGUV V54 (BGV D8) Ä23 - Vr§tky, zdvihac² a taģn® prostŚedky 
 
ZaŚ²zen² mus² pŚed prvn²m uveden²m do provozu a po dŢleģitĨch zmŊn§ch zkontrolovat znalec. 
 
 
6.2 Kontrola pŚi nasazen² podle DGUV V52 (BGV D6) Ä25 - JeŚ§by 
 
JeŚ§by mus² pŚed prvn²m uveden²m do provozu a po dŢleģitĨch zmŊn§ch zkontrolovat znalec. Elektrick® ŚetŊzov® 
kladkostroje maj² typovou zkouġku. 
 
 
6.3 Opakované pŚezkouġen² 
 

¶ ZaŚ²zen², jeŚ§by a nosn® konstrukce je tŚeba nechat minim§lnŊ jednou roļnŊ pŚezkouġet povŊŚenĨm odbornĨm 
pracovníkem. V pŚ²padŊ tŊģk®ho nasazen² (napŚ. ļastĨ provoz s plnĨm zat²ģen²m, praġn® nebo agresivn² prostŚed², 
ļast® sp²n§n², dlouh§ doba zapnut²) je tŚeba intervaly inspekc² zkr§tit. PŚi t®to kontrole je tŚeba zjistit zbĨvaj²c² dobu 
pouģit² podle FEM 9.755 a zaprotokolovat. 
 

¶ Znalci pro kontrolu jeŚ§bŢ jsou vedle povŊŚenĨch odbornĨch pracovn²kŢ spoleļnosti T¦V pouze znalci zmocnŊn² 
profesními sdruģen²mi. 
 

¶ PovŊŚen² odborn² pracovn²ci jsou mont®Śi z§kaznick®ho servisu vĨrobce nebo zvl§ġŠ vyġkolenĨ odbornĨ person§l. 
 
 
6.4 Dalġ² kontroly podle DGUV V17 (BGV C1) a IGVW SQP2 
 
Elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje je tŚeba zkontrolovat podle pŚedpisŢ bezpeļn® pr§ce ĂJeviġtŊ a studiañ DGUV 
V17 (BGV C1) a podle DGUV zásada 315-390 (BGG 912). 
 
Pr§ce na elektrick®m ŚetŊzov®m kladkostroji mohou prov§dŊt vĨhradnŊ vyġkolen® osoby (povŊŚen² odborn² 
pracovníci) po vypnutí napájení a po ohrazení pracovního prostoru. 

 

 
 
Roļn² kontrolu UVV mus² prov®st znalec, pŚ²p. minim§lnŊ kaģd® ļtyŚi roky povŊŚenĨ odbornĨ pracovn²k (DGUV V17 (BGV 
C1), §34). 
 
VĨrobce doporuļuje s ohledem na speci§ln² pouģ²v§n² zvedac²ch prostŚedkŢ v bezprostŚedn² bl²zkosti osob nebo nad nimi, 
nechat prov®st kontrolu a ¼drģbu povŊŚenĨmi odbornĨmi pracovn²ky. 
 
 
V intervalech uvedených v kapitole 3 a dalġ²ch je tŚeba na elektrickĨch ŚetŊzovĨch kladkostroj²ch zkontrolovat zejm®na 
n§sleduj²c² d²ly a konstrukļn² skupiny: 
 

¶ Kontrola obsahuje vizuální kontrolu deformac² a trhlin, kontrolu rozmŊrŢ s ohledem na opotŚeben² a zda pevnŊ drģ² 
ġroubov® spoje. 

 

¶ Funkce a upevnŊn² koncovĨch sp²naļŢ 
 

¶ Kontrola bezchybn®ho vjet² mrtv®ho konce ŚetŊzu do vaku na ŚetŊz 
 

¶ Kontrola elektronick®ho vypnut² pŚi nadmŊrn®m a nedostateļn®m zat²ģen²; kontrola neporuġenosti kabelu 
 

¶ Funkce provozn²ch a nouzovĨch koncovĨch sp²naļŢ (pouze DGUV V17).  
Ke kontrole funkce nouzovĨch koncovĨch sp²naļŢ NO a NU je tŚeba stisknout pŚ²sluġn® ovl§dac² tlaļ²tko (S13 pro BO; 
S14 pro BU) k pŚemostŊn² provozn²ho koncov®ho sp²naļe. 

 

¶ Funkce vyp²n§n² pŚi nedostateļn®m zat²ģen² pŚi cca 10 % jmenovit®ho zat²ģen² (pouze DGUV V17) 
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7 Đdrģba 
 

¶ Vġechny ¼drģb§Śsk® pr§ce mus² prov§dŊt pouze povŊŚen² odborn² pracovn²ci. 

¶ V tabulce pro ¼drģbu (Tabulka 9) jsou uvedeny vġechny souļ§sti a funkce kladkostroje, kter® se maj² 
kontrolovat a ¼drģb§Śsk® pr§ce, kter® se maj² prov§dŊt. Z§vady se musej² ihned p²semnŊ sdŊlit 
provozovateli, kterĨ pŚes odborn²ka zajist² odstranŊn² tŊchto z§vad. 

¶ Vġechny ¼drģb§Śsk® pr§ce se mohou prov§dŊt pouze na nezat²ģen®m a hlavn²m vyp²naļem vypnut®m 
elektrick®m ŚetŊzov®m kladkostroji. 

¶ V n§roļnŊjġ²ch pracovn²ch podm²nk§ch (napŚ. pŚi pr§ci na v²ce smŊn, pŚi ļast®m zap²n§n², pŚi negativn²ch 
vlivech prostŚed² apod.) se ¼drģba mus² prov§dŊt ļastŊji. 

 

 
 
Kontrola opotŚeben² 
 

¶ Zkontrolujte opotŚeben² h§ku na zavŊġen² a h§ku na bŚemeno (zmŊŚte rozteļ dŢlļ²kŢ dle pasportu) - 
rozmŊry, korozi a pŚ²padn® trhlinky a jejich celkový stav. 

¶ řetŊzov® kolo kladnice je tŚeba vymŊnit pŚi hloubce opotŚeben² plochy cca 1 mm. 

¶ Zkontrolujte nosnĨ ŚetŊz dle bodu 7.10.2. 

¶ VymŊŔte pryģovĨ tlumiļ n§razŢ v pŚ²padŊ opotŚeben²! 

 

 
 
7.1 Inspekļn² a ¼drģb§Śsk® pr§ce 
 
Viz bod 1! 
 
N§sleduj²c² ļasov® intervaly jsou orientaļn² hodnoty, kter® mŢģe bĨt potŚeba zkr§tit v pŚ²padŊ n§roļnŊjġ²ch pracovn²ch 
podm²nek (napŚ. v²cesmŊnnĨ provoz, vysok® procento práce s nomin§ln²m bŚemenem, praġn® prostŚed² a negativn² vliv 
prostŚed²), stavu ¼drģby a vlivu okol². 
 

  Inspekce 

  denní 
kaģd® 3 
mŊs²ce 

roļn² 

Vizuální kontrola celkového stavu ¶   

Funkļn² zkouġka brzda ¶   

 omezení zdvihu  ¶  

Kontrola brzdy, vzduchové mezery dle bodu 7.2 a dalġ²ch.   ¶ 

Đdrģba a seŚ²zen² kluzn® spojky   ¶ 

OpotŚeben² nosn®ho ŚetŊzu dle bodu 7.10  ¶  

Namaz§n² nosn®ho ŚetŊzu   ¶  

OpotŚeben² pryģov®ho tlumiļe n§razŢ (vizu§ln² kontrola) ¶   

Namazání kladnice s hákem, háku dle bodu 11.3 / Kontrola hákové matice se 
zajiġŠovac²m ļepem a otvoru h§ku 

  ¶ 

Kontrola pojistky háku ¶   

Obecné kontroly ġroubovĨch spojŢ   ¶ 

 
horn²ho veden² ŚetŊzu, veden² ŚetŊzu, 
nepŚet§ļiv®ho nosn®ho ŚetŊzu 

  ¶ 

 pojistnĨch prvkŢ   ¶ 

Stav vaku na ŚetŊz, upevnŊn² vaku na ŚetŊz;  
zejm®na opotŚeben² textiln²ho materi§lu 

 ¶  

Elektrický ovládací kabel, pŚ²pojnĨ kabel a z§vŊsnĨ ovladaļ   ¶ 

Pojezdy, koleļka    ¶ 

 
Tabulka 9: Inspekļn² a ¼drģb§Śsk® pr§ce 
 
Elektrick® ŚetŊzov® kladkostroje jsou zkonstruov§ny v souladu s evropskĨmi pŚedpisy FEM 9.511. Podle FEM 
9.755 se musí kaģdĨ rok zjiġŠovat a dokumentovat zbĨvaj²c² ģivotnost. 
 
Pokud pŚi vĨpoļtu zbĨvaj²c² ģivotnosti nen² ģ§dn§ rezerva, je tŚeba pŚi dosaģen² teoretick® ģivotnosti prov®st 
generální opravu kladkostroje. 
Nejsou-li k dispozici ģ§dn® doklady o pouģ²v§n² kladkostroje, je tŚeba dle FEM 9.755 prov®st gener§ln² opravu 
po 10 letech. 
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7.2 Jednoduchá brzda 
 
7.2.1 Konstrukce jednoduché brzdy 
 
tŊleso elektromagnetu 
 
 
 
kotevn² destiļka 
 
rotor s brzdovĨm obloģen²m 
 
 
náboj 

 

 

vzduchová mezera SL 
 
upevŔovac² ġrouby 
 
pŚ²ruba 

Obr. 33: Konstrukce brzdy 
 
 
7.2.2 VĨmŊna jednoduch® brzdy 
 

Pozor! Vġechny mont§ģn² a demont§ģn² pr§ce prov§dŊjte pouze na nezat²ģen®m kladkostroji.  
ElektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj odpojte od napŊt²! 
 

 
 
tŊleso 
 
hŚ²del motoru s nábojem,  
pruģinou spojky a maticemi 
 
brzda 
 
 
mont§ģn² otvory pro  
upevŔovac² ġrouby 

  

 
Obr. 34: Mont§ģ brzdy 
 
 
1. Povolte ġrouby krytu pŚevodovky. 
2. OdstraŔte kryt. 
3. Odpojte ze svorek kabel brzdy. 
4. Povolte ġrouby krytu brzdy. 
5. OdstraŔte kryt brzdy. 
6. Povolte upevŔovac² ġrouby brzdy. 
7. OpotŚebenou brzdu st§hnŊte z náboje. 
8. NasuŔte novou brzdu na n§boj hŚ²dele motoru. 
9. Naġroubujte brzdu upevŔovac²mi ġrouby na v²ko motoru. 
10. Ġrouby stejnomŊrnŊ dot§hnŊte (utahovac² momenty viz tabulku). 
11. PŚipojte kabel brzdy podle sch®matu zapojen². 
12. Namontujte kryt pŚevodovky a brzdy. 
 
 

Typ Brzda 
typ 

Ġrouby 
DIN 912 

Utahovací 
moment 
[Nm] 

Odpor cívky R20 
jmen. [ɋ] 

Vzduchová 
mezera SL 

jmen. [mm] 

Vzduchová 
mezera SL 
max. [mm] 

SK03../... BFK 457-06 3×M4  2,8 2101 0,2 0,5 

SK07../... BFK 457-08 3×M5 5,5 1681 0,2 0,5 

SK10../... BFK 457-12 3×M6 9,5 1051 0,3 0,8 

 
Tabulka 10: Data pro brzdu 
 
 
Pozor! 

 
 
PŚi objedn§v§n² n§hradn²ch d²lŢ je tŚeba uv®st kompletn² typov® oznaļen² elektrick®ho ŚetŊzov®ho 
kladkostroje!  
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7.3 Dvojitá brzda SK03../... 
 
7.3.1 Konstrukce dvojité brzdy SK03../... 
 
 
Bezpeļnostn² brzda 
 

 Provozní brzda 

 
tŚec² plech 
 
kotevn² destiļka 
 
 
tŊleso elektromagnetu 
 
 
rotor s brzdovĨm obloģen²m 
 
náboj 
 
 
 
 
 
 
upevŔovac² ġrouby 
 
 
vzduchová mezera SL 
 

 
 

 

 
tŊleso elektromagnetu 
 
kotevn² destiļka 
 
pŚ²ruba 
 
upevŔovac² ġroub 
 
rotor s brzdovĨm obloģen²m 
 
 
hŚ²del motoru s nábojem 
 
 
upevŔovac² ġroub 
 
 
 
 
 
vzduchová mezera SL 
 

 
Obr. 35: Konstrukce dvojité brzdy SK03../... 
 
 
7.3.2 VĨmŊna dvojit® brzdy SK03../... 
 

 
Pozor! 

 
Vġechny mont§ģn² a demont§ģn² pr§ce prov§dŊjte pouze na nezat²ģen®m kladkostroji.  
ElektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj odpojte od napŊt²! 
 
 

 

 
tŊleso 
 
hŚ²del motoru s náboji,  
pruģinou spojky a maticemi 
 
provozní brzda 
 
mont§ģn² otvory pro  
upevŔovac² ġrouby 
 
bezpeļnostn² brzda 
 
upevŔovac² ġrouby 

  
 
Obr. 36: VĨmŊna dvojit® brzdy SK03../... 
 
 
1. Povolte ġrouby krytu brzdy. 
2. OdstraŔte kryt. 
3. UvolnŊte konektor brzdy. 
4. Povolte upevŔovac² ġrouby bezpeļnostn² brzdy. 
5. OpotŚebenou bezpeļnostn² brzdu st§hnŊte z náboje.  

Pozor: TŊleso elektromagnetu, rotor a tŚec² plech jsou jednotliv® d²ly. 
6. Povolte upevŔovac² ġrouby provozn² brzdy. 
7. OpotŚebenou provozn² brzdu st§hnŊte z náboje. 
8. NasuŔte novou provozn² brzdu na n§boj hŚ²dele motoru. 
9. Naġroubujte provozn² brzdu upevŔovac²mi ġrouby na v²ko motoru. 

(utahovací momenty viz tabulku) 
10. NasuŔte tŚec² plech, rotor a tŊleso elektromagnetu bezpeļnostn² brzdy na n§boj. 
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11. Naġroubujte bezpeļnostn² brzdu upevŔovac²mi ġrouby na provozní brzdu. 
(utahovací momenty viz tabulku) 

12. PŚipojte konektor brzdy podle sch®matu zapojen². 
13. Namontujte kryty. 
 
 

Typ Provozní brzda Bezpeļnostn² 
brzda 

Ġrouby 
DIN 912 

Utahovací moment 
[Nm] 

Odpor cívky 
R20 jmen. [ɋ] 

Vzduchová 
mezera SL 

jmen. [mm] 

Vzduchová 
mezera SL 
max. [mm] 

SK03../... BFK 457-06 BFK 458-06 3×M4  2,8 2101 0,2 0,5 

 
Tabulka 11: Data pro brzdu 
 
 
Pozor! 

 
PŚi objedn§v§n² n§hradn²ch d²lŢ je tŚeba uv®st kompletn² typov® oznaļen² elektrick®ho ŚetŊzov®ho 
kladkostroje! 

 
 
 
7.4 Dvojitá brzda SK07../... a SK10../... 
 
7.4.1 Konstrukce dvojité brzdy SK07../... a SK10../... 
 
 
Bezpeļnostn² brzda 
 
 

 Provozní brzda 

tŚec² plech 
 
kotevn² destiļka 
 
 
tŊleso elektromagnetu 
 
rotor s brzdovĨm obloģen²m 
(namontovanĨ obr§cenŊ) 
 
 
 
náboj 
 
pojistné matice 
 
 
 
 
vzduchová mezera SL 

 

tŊleso elektromagnetu 
 
kotevn² destiļka 
 
upevŔovac² ļepy 
tŚec² plech 
 
rotor s brzdovĨm obloģen²m 
 
 
hŚ²del motoru 
 
náboj 
 
 
upevŔovac² ļepy 
 
 
 
vzduchová mezera SL 

 
Obr. 37: Konstrukce brzdy SK07../... a SK10../... 
 
 
7.4.2 VĨmŊna brzdy SK07../... a SK10../... 
 

 
Pozor! 

 
Vġechny mont§ģn² a demont§ģn² pr§ce prov§dŊjte pouze na nezat²ģen®m kladkostroji. 
ElektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj odpojte od napŊt²! 
  

tŊleso 
 
upevŔovac² ļepy 
 
hŚ²del motoru s n§boji, pruģinou 
spojky a maticemi 
 
provozní brzda 
 
 
bezpeļnostn² brzda 
 
pojistné matice 

 
 

 
Obr. 38: VĨmŊna dvojit® brzdy SK07../... a SK10../...  
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1. Povolte ġrouby krytu brzdy. 
2. OdstraŔte kryt. 
3. UvolnŊte konektor brzdy. 
4. Povolte pojistné matice brzdy.  

Pozor: Z§vitov® ļepy zŢst§vaj² ve v²ku motoru. 
5. OpotŚebenou bezpeļnostn² a provozn² brzdu st§hnŊte z náboje. 

Pozor: TŊleso elektromagnetu, rotor a tŚec² plech jsou jednotliv® d²ly. 
6. NasuŔte tŚec² plech, rotor a tŊleso elektromagnetu nov® provozn² brzdy na z§vitov® ļepy a na n§boj. 
7. NasuŔte tŚec² plech, rotor a tŊleso elektromagnetu nov® bezpeļnostn² brzdy na z§vitov® ļepy a na n§boj. 

Pozor: Rotor se mus² namontovat obr§cenŊ (viz Obr. 37). 
8. PŚipevnŊte dvojitou brzdu pojistnĨmi maticemi. 
9. Matice stejnomŊrnŊ dot§hnŊte (utahovac² momenty viz tabulku). 
10. PŚipojte konektor brzdy podle sch®matu zapojení. 
11. Namontujte kryty. 
 
 

Typ Provozní brzda Bezpeļnostn² 
brzda 

Samojistné matice Utahovací moment 
[Nm] 

Odpor cívky 
R20 jmen. [ɋ] 

Vzduchová 
mezera SL 

jmen. [mm] 

Vzduchová 
mezera SL 
max. [mm] 

SK07../... BFK 457-08 BFK 457-08 3×M5 5,5 1681 0,2 0,5 

SK10../... BFK 457-12 BFK 457-12 3×M6 9,5 1051 0,3 0,8 

 
Tabulka 12: Data pro brzdu SK07../... a SK10../... 
 
 
Pozor! 

 
PŚi objedn§v§n² n§hradn²ch d²lŢ je tŚeba uv®st kompletn² typov® oznaļen² elektrick®ho ŚetŊzov®ho 
kladkostroje! 
  

 
 
7.5 Elektrické ovládání brzdy 
 
ZpŢsob fungov§n² 
 
Brzda je napájena z obvodu usmŊrŔovaļe. Pracuje na principu klidov®ho proudu. PŚi vĨpadku napŊt² brzda samoļinnŊ 
zaskoļ², takģe se bŚemeno bezpeļnŊ pŚidrģ² v libovolné poloze.  
Pro zkrácení brzdn® dr§hy je sp²naļ brzdy zapojen do obvodu stejnosmŊrn®ho proudu.  
 
RŢzn® zpŢsoby zapojen² u pŚ²m®ho ovl§d§n² a u stykaļov®ho ovl§d§n² vyhledejte pros²m v pŚ²sluġn®m sch®matu zapojen². 
 
 
7.6 OdstraŔov§n² poruch na brzdŊ 
 

Porucha PŚ²ļina OdstranŊn² 

Brzda se neuvolŔuje, 
vzduchová mezera 
není nula 

C²vka je pŚeruġen§, m§ zkrat vinut² nebo zemn² zkrat VymŊŔte brzdu 

Nespr§vn§ nebo vadn§ kabel§ģ Porovnejte se sch®matem zapojen² a proveŅte korekci 

Nespr§vn§ nebo vadn§ kabel§ģ usmŊrŔovaļe Porovnejte mŢstek na usmŊrŔovaļi se sch®matem 
zapojení 
ZmŊŚte za provozu stejnosmŊrn® napŊt² na svorce 5-6 
V pŚ²padŊ odchylky usmŊrŔovaļ vymŊŔte 

Vzduchov§ mezera je pŚ²liġ velk§ VymŊŔte brzdu 

 
Tabulka 13: Vyhledávání závad a odstraŔov§n² poruch 
 
 
PŚi opakovan® z§vadŊ usmŊrŔovaļe vymŊŔte brzdu, i kdyģ nenamŊŚ²te zkrat vinut² nebo zemn² zkrat. Z§vada 
mŢģe nastat teprve pŚi zahŚ§t². 
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7.7 PŚezkouġen² funkce brzdy 
 
PŚi zabrzdŊn² jmenovit®ho bŚemena bŊhem spouġtŊc²ho pohybu by se nemŊla pŚekroļit brzdn§ dr§ha dvou 
d®lek ļl§nku ŚetŊzu, bŚemeno by se vġak nemŊlo zabrzdit trhavŊ. 
  

 
 
Provozn² a bezpeļnostn² brzda (dvojit§ brzda) 
 
Provozn² a bezpeļnostn² brzda jsou dvŊ na sobŊ navz§jem nez§visl® brzdy. Jsou um²stŊny za sebou na hnac² pastorkov® 
hŚ²deli. Brzda um²stŊn§ na stranŊ motoru je provozn² brzda Y1, na stranŊ krytu je bezpeļnostn² brzda Y2. ObŊ brzdy jsou 
pruģinov® kotouļov® brzdy nap§jen® stejnosmŊrnĨm proudem na principu klidov®ho proudu.  
 
 

hnac² pastorkov§ hŚ²del  rotor            víko motoru       provozní      bezpeļnostn² 
               brzda Y1      brzda Y2 

 
 
Obr. 39: UspoŚ§d§n² provozn² a bezpeļnostn² brzdy 
 
 
Provozní brzda Y1 
 
U provozn² brzdy Y1 je brzdovĨ magnet nap§jen usmŊrŔovaļem. StejnosmŊrnĨ proud je zapojen pŚes pomocn® kontakty 
smŊrovĨch stykaļŢ K2 a K3. 
 
 
Bezpeļnostn² brzda Y2 
 
U bezpeļnostn² brzdy Y2 je brzdovĨ magnet stejnŊ jako u bezpeļnostn² brzdy nap§jen z obvodu usmŊrŔovaļe. 
UsmŊrŔovaļ se pŚipojuje ke svork§m veden² k motoru (U a V) 1L1 a 1L2 na stranŊ stŚ²dav®ho proudu. 
Podm²nŊno t²mto zapojen²m na stranŊ stŚ²dav®ho proudu je reakļn² doba bezpeļnostn² brzdy vŊtġ² neģ reakļn² doba u 
provozní brzdy. 
 
 
OddŊlen® pŚezkouġen² provozn² a bezpeļnostn² brzdy (pouze DGUV V17 (BGV C1)) 
 
Nap§jen² brzdovĨch magnetŢ stejnosmŊrnĨm proudem je realizov§no pŚes konektory.  
Konektor k provozn² brzdŊ Y1 je oznaļen Ă1ñ a konektor k bezpeļnostn² brzdŊ Y2 jako Ă2ñ. 
 
K proveden² oddŊlen® zkouġky je k dispozici zkuġebn² konektor ĂPñ. Na nŊho je pŚiv§dŊno stejnosmŊrn® napŊt², 
pokud je elektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj pŚipraven k provozu. 
 

¶ Zkouġka provozn² brzdy Y1: 
Rozpojte propojení konektoru Ă2ñ a konektoru Ă2ñ od bezpeļnostn² brzdy Y2 a spojte se zkuġebn²m 
konektorem ĂPñ.  
Bezpeļnostn² brzda Y2 je odbrzdŊn§, zkouġka provozn² brzdy se prov§d² se jmenovitĨm zat²ģen²m. 
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¶ Zkouġka bezpeļnostn² brzdy Y2: 
Rozpojte propojení konektoru Ă1ñ a konektoru Ă1ñ od provozn² brzdy Y1 a spojte se zkuġebn²m konektorem 
ĂPñ. 
Provozn² brzda Y1 je odbrzdŊn§, zkouġka bezpeļnostn² brzdy se prov§d² se jmenovitĨm zat²ģen²m. Brzdn§ 
dr§ha bezpeļnostn² brzdy je vŊtġ² neģ brzdn§ dr§ha provozn² brzdy. 

 

 

 
Pozor! 

 
Po ukonļen² kaģd® zkouġky je tŚeba zase obnovit propojen² konektorŢ 1-1, pŚ²p. 2-2. 

 

 
 
 
7.8 Bezpeļnostn² kluzn§ spojka 
 
Kluzn§ spojka se nach§z² mezi rotorem zvedac²ho motoru a hnac² pastorkovou hŚ²del² a pŚen§ġ² hnac² moment. 
SouļasnŊ omezuje pŚenositelnĨ vĨkon podle nastaven®ho momentu spojky. Tak se zabr§n² pŚet²ģen² 
elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje a souļ§st² jeŚ§bu. 
  

 
Speci§ln² bezpeļnostn² vĨhodou patentovan® kluzn® spojky je jej² um²stŊn² pŚed provozn² brzdou. PŚi velk®m opotŚeben² 
spojky nedojde k nekontrolovan®mu p§du bŚemene, protoģe mŢģe bĨt drģeno brzdou v jakékoli poloze. 
 
Kluzná spojka funguje jako suchá spojka s bezazbestovĨm obloģen²m. Dobr§ moģnost seŚ²zen² momentu spojky zvenku a 
speci§ln² tŚec² obloģen² s nízkým opotŚebov§v§n²m nevyģaduj² za norm§ln²ch provozn²ch podm²nek ģ§dn® dodateļn® 
seŚizov§n² kluzn® spojky. 
 
 
7.8.1 Konstrukce bezpeļnostn² kluzn® spojky 
 

 

 
 
 
1 víko motoru 
2 pŚ²tlaļnĨ segment 1 
3 pŚ²tlaļnĨ segment 2 
4 hnac² pastorkov§ hŚ²del 
5 spojkový kotouļ 1, pŚ²p. 2 

kompletní s obloģen²m 
6 rotor kompletní 
7 náboj brzdy 

(není vyobrazeno) 
8 tlaļn§ pruģina spojky 
9 brzda 
10 válcový kolík 

(není vyobrazeno) 
11 regulaļn² matice 
12 zajiġŠovac² matice 
13 kryt brzdy 

 

 
 
   13     12     11     8     9     3     1     2     5     4     6     5 

 

 
Obr. 40: Konstrukce kluzné spojky 
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7.8.2 Nastaven² tŚec²ho momentu na bezpeļnostn² kluzn® spojce 
 
Pozor! 

 
SeŚizovac² pr§ce sm² prov§dŊt pouze zaġkolenĨ odborný personál. 

 
 
1. PŚipevnŊte zkuġebn² bŚemeno = 1,1n§sobek jmenovit®ho zat²ģen² na h§ku na bŚemeno nebo tester s²ly prokluzu na 
nosnĨ ŚetŊz. 

2. ZapnŊte kladkostroj pomoc² tlaļ²tkov®ho ovladaļe a zkontrolujte, zda se zkuġebn² bŚemeno zvedlo, pŚ²p. zda tester síly 
prokluzu zobrazuje namŊŚenou hodnotu = cca 1,3n§sobek jmenovit®ho zat²ģen². Velikost koeficientu 1,3 z§vis² na 
aktuální rychlosti zvedání. 

3. SpusŠte zkuġebn² bŚemeno na zem. 
4. Zvyġte, pŚ²p. sniģte moment spojky tak, aby se zkuġebn² bŚemeno akor§t zvedlo, pŚ²p. tester s²ly prokluzu zobrazoval 
namŊŚenou hodnotu. 

5. Moment spojky nastavte n§sleduj²c²m zpŢsobem: 
a. Povolte a sundejte kryt brzdy. 
b. Povolte zajiġŠovac² matici pomoc² 2 kl²ļŢ na ġrouby (12). 
c. Pomoc² regulaļn² matice napnŊte tlaļnou pruģinu (8) (ot§ļen²m doprava) nebo uvolnŊte (ot§ļen²m doleva), aby 
potŚebn® zkuġebn² bŚemeno akor§t zvedlo, pŚ²p. tester s²ly prokluzu zobrazoval potŚebnou namŊŚenou hodnotu. Po 
seŚ²zen² zajistŊte obŊ ġestihrann® matice a proti sobŊ pomoc² 2 kl²ļŢ na ġrouby. 

6. Na z§vŊr: Kr§tkĨm stisknut²m tlaļ²tkov®ho ovladaļe a zapnut²m zvedac²ho motoru  
   zkontrolujte moment spojky. Zaznamenejte hodnoty seŚ²zen² do revizn² knihy elektrick®ho ŚetŊzov®ho 
kladkostroje. 

 
 
                                     13         12    11    8  

 

 
 
N§lepka na tŊlese brzdov®ho magnetu: 
 
SK03../... 

  
 
SK07../... a SK10../... 

  

 
Obr. 41: Nastaven² tŚec²ho momentu na kluzn® spojce 
 
 
Kluzn§ spojka je ze z§vodu nastavena se zkuġebn²m bŚemenem. PŚi vĨmŊnŊ brzdov®ho modulu spojky nen² nov® seŚ²zen² 
spojky potŚeba. Staļ² pouze prov®st zkuġebn² zat²ģen² jmenovitĨm zat²ģen²m. 
 
Origin§ln² vzd§lenost mezi zajiġŠovac² matic² a tŊlesem brzdov®ho magnetu je uvedena na n§lepce brzdy. 
 
 
7.8.3 Kontrola meze prokluzu kluzn® spojky pŚi opakované kontrole 
 
PŚi opakovan® kontrole podle Ä26, DGUV V52 (BGV D6), pŚ²p. podle Ä23, DGUV V54 (BGV D8) mus² kontrolu meze 
prokluzu kluzn® spojky prov®st znalec. PŚitom je tŚeba zkontrolovat, ģe zvedac² mechanismus zvedne jmenovit® zat²ģen². 
BŚemeno tŊģġ² neģ 1,6n§sobek jmenovit®ho zat²ģen² se nesm² zvedat.  
 
V pŚ²padŊ, ģe nejsou k opakované kontrole k dispozici zkuġebn² bŚemena vŊtġ² neģ jmenovit® zat²ģen², lze mez prokluzu 
kluzn® spojky zkontrolovat tak® vhodnĨm testerem s²ly prokluzu. NamŊŚen§ hodnota meze prokluzu by mŊla ļinit cca 
1,3n§sobek jmenovit®ho zat²ģen². Po kontrole meze prokluzu je tŚeba jeġtŊ jednou zkontrolovat, zda bude jmenovit® 
zat²ģen² nadzvednuto. 
 
PŚi vĨskytu chyb je tŚeba prov®st seŚ²zen² kluzn® spojky podle bodu 7.8.2 a zopakovat kontrolu podle bodu 7.8.3. Hodnotu 
seŚ²zen² je tŚeba uv®st do protokolu. 
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7.9 Mont§ģ a demont§ģ brzdov®ho a spojkov®ho modulu 
 
BrzdovĨ a spojkovĨ modul je samostatnĨ, zcela uzavŚenĨ modul. 
 

Pozor! Vġechny mont§ģn² a demont§ģn² pr§ce prov§dŊjte pouze na nezat²ģen®m kladkostroji.  
ElektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj odpojte od napŊt²! 
 
PŚed demont§ģ² kompletn²ho rotoru s brzdovĨm a spojkovĨm modulem je tŚeba elektrickĨ ŚetŊzovĨ 
kladkostroj horizont§lnŊ zavŊsit nebo poloģit.  
Nebezpeļ² ztr§ty oleje! 

 

 
 
Demont§ģ brzdov®ho a spojkov®ho modulu 
 
    6  

 
 
 

 
1 víko motoru 
2 spojkovĨ kotouļ 1 kompletn² 
3 spojkovĨ kotouļ 2 kompletn² 
4 tlaļn§ pruģina spojky 
5 brzda kompletní 
6 ġrouby s válcovou hlavou 

s pruģnĨmi podloģkami 
7 regulaļn² matice 
8 zajiġŠovac² matice 
9 rotor kompletní 
10 hnac² pastorkov§ hŚ²del 
11 kryt brzdy 

12 upevŔovac² ġrouby 

11 12   8     7     4      5     1     3     9     2     10  
 
Obr. 42: Kompletní rotor s brzdovým a spojkovým modulem 
 
 

1. Povolte upevŔovac² ġrouby (12) na krytu brzdy (11). 
2. Kryt brzdy (11) posuŔte dozadu. 
3. PŚ²vodn² kabel k brzd§m odpojte od svorek a vyt§hnŊte. 
4. Povolte ġrouby s válcovou hlavou (6) na víku motoru (1). 
5. V²ko motoru (1) kompletnŊ s brzdovĨm a spojkovĨm modulem vyt§hnŊte smŊrem dozadu. 

 

 
 
Pozor! 

 
 
Kompletace probíhá v opaļn®m poŚad². 

 

 
 
 
7.10 NosnĨ ŚetŊz 
 
řetŊzy zdvihac²ch prostŚedkŢ jsou nosn® prostŚedky podl®haj²c² povinnosti pŚezkuġov§n². Proto je tŚeba db§t smŊrnic pro 
ŚetŊzy z kruhové oceli v provozu zdvihac²ch prostŚedkŢ vydanĨch nŊmeckĨm profesn²m sdruģen²m, pracoviġtŊm pro 
prevenci ¼razŢ, smŊrnic pro pŚezkuġov§n², jakoģ zkuġebn²ch pŚedpisŢ podle DIN 685-5:1981, ĻSN EN 818-
7:2002+A1:2008, DGUV V54 (BGV D8) a DGUV V52 (BGV D6). 
 
 
7.10.1 Namaz§n² nosn®ho ŚetŊzu pŚi uv§dŊn² do provozu a maz§n² bŊhem pouģ²v§n² 
 
Celkov§ d®lka nosn®ho ŚetŊzu se mus² pŚed prvn²m uveden²m do provozu namazat, jakoģ bŊhem pouģ²v§n² 
mazat bez z§tŊģe vzl²navĨm pŚevodovĨm olejem v m²stech styku ļl§nkŢ. Podle zat²ģen² a provozn²ch podm²nek 
je tŚeba ļl§nky po pŚedchoz²m oļiġtŊn² znovu namazat. 
 
V pŚ²padŊ okoln²ch vlivŢ podporuj²c²ch opotŚeben² (napŚ. p²sek, smirek) by se mŊlo pouģ²vat such® mazivo (napŚ. 
kluznĨ lak, grafitovĨ pr§ġek). 
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7.10.2 MŊŚen² opotŚeben² a vĨmŊna nosn®ho ŚetŊzu 
 
PrŢbŊģn§ kontrola nosn®ho ŚetŊzu je podle DIN 685-5:1981, pŚ²p. DGUV V54 (BGV D8) Ä27 povinn§. NosnĨ 
ŚetŊz je tŚeba zkontrolovat pŚed uveden²m do provozu a v pŚ²padŊ norm§ln²ch provozn²ch podm²nek kontrolovat 
po uplynutí cca 200 provozn²ch hodin, pŚ²p. 10 000 z§tŊģovĨch cyklŢ, v pŚ²padŊ tŊģkĨch podm²nek nasazen² 
pak v kratġ²ch intervalech. 
 
Kontrolovat je tŚeba ļl§nky zejm®na na styļnĨch m²stech z hlediska opotŚeben², tvorby trhlin, deformace a 
jin®ho poġkozen². 

 

 
řetŊz je tŚeba vymŊnit v tŊchto pŚ²padech: 

¶ Sn²ģen² jmenovit® tlouġŠky na styļnĨch m²stech o 10 % 

¶ Prodlouģen² (protaģen²) jednoho ļl§nku o 5 % nebo ŚetŊzu pŚes 11 ļl§nkŢ o 2 % 

¶ Ļl§nky jsou ztuhl® (zaseknut®) 
 
 

 
 

t = jmenovit§ d®lka jednoho ļl§nku ŚetŊzu 
d = jmen. prŢmŊr jednoho ļl§nku ŚetŊzu 
d1, d2 = skuteļnĨ prŢmŊr 
 
 
 
dm = 

Obr. 43: RozmŊry ŚetŊzu 
 
 

RozmŊry ŚetŊzu mm×mm 5×15 5,2×15 P 5,4×15 7×22 7,2×21 P 7,4×21,1 10×28 10,5×28,2 

JmenovitĨ prŢmŊr jednoho 
ļl§nku ŚetŊzu 

d [mm] 5 5,2 5,4 7 7,2 7,4 10 10,5 

Mezn² hodnota opotŚeben² 
prŢmŊru 

dm [mm] 4,5 4,7 4,9 6,3 6,5 6,7 9 9,45 

D®lka pŚes jeden ļl§nek 
ŚetŊzu 

t [mm] 15 15 15 22 21 21,1 28 28,2 

Mezn² hodnota opotŚeben² 
d®lky jednoho ļl§nku ŚetŊzu 

tmax [mm] 15,8 15,8 15,8 23,1 22,1 22,2 29,4 29,6 

D®lka pŚes 11 ļl§nkŢ ŚetŊzu 11×t [mm] 165 165 165 242 231 232,1 308 310,2 

Mezn² hodnota opotŚeben² 
d®lky 11 ļl§nkŢ ŚetŊzu 

(11×t)max [mm] 168,3 168,3 168,3 246,8 235,6 236,7 314,2 316,4 

 
Tabulka 14: MŊŚen² opotŚeben² 
 
 
Pozor! Jako n§hradn² ŚetŊz se sm² pouģ²vat vĨhradnŊ origin§ln² n§hradn² ŚetŊz vĨrobce zdvihac²ho 

mechanismu.  
PŚi vĨmŊnŊ ŚetŊzu je v pŚ²padŊ potŚeby tŚeba vymŊnit spodn² a horn² veden² ŚetŊzu. VĨmŊna 
ŚetŊzu viz ļ§st 3.1.6 a dalġ².  

 
 
7.11 MŊŚen² opotŚeben² a vĨmŊna nosn®ho h§ku 
 
Podle DIN 15405-1:1979 je tŚeba vymŊnit h§ky pŚi rozġ²Śen² vŊtġ²m neģ 10 % a pŚi zmenġen² nosn®ho prŢŚezu o 5 %. 
Poģadovan® hodnoty je tŚeba vyhledat ve zkouġce h§ku v revizní knize. 
 
 
7.12 Đdrģb§Śsk® pr§ce na pojezdu 
 
Pojezdy je tŚeba kontrolovat a udrģovat podle krit®ri² platnĨch pro pojezdy v tabulce 9. 
 
Brzda je bez¼drģbov§. 

 
 
  

 t
 11 x t

 d

 d

 d1

2

d1 + d2 
2 
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8 Doba zapnut² elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje 
 
Pozor! Nesm² se pŚekroļit pŚ²pustnĨ poļet sp²nac²ch cyklŢ a doba zapnut² (ED) (viz FEM 9.683). 

PŚ²pustnou dobu zapnut² naleznete na typov®m ġt²tku elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje. 
 
  

  
Doba zapnut² je pomŊr mezi dobou provozu a dobou provozu + dobou klidu  
 
 

Vzorec:  
ED% =  

Summe der Betriebszeiten x 100% 

Summe der Betriebszeiten + Summe der Stillstandszeiten 
 

 

 
 

Doba zapnut² je omezena pŚ²pustnĨm oteplen²m zdvihac²ho motoru.  
 
Doba provozu je z§visl§ na vĨġce zdvihu, rychlosti zdvihu elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje a na poļtu zdvihac²ch 
pohybŢ pro urļitĨ transportn² proces (vykl§d§n² n§kladn²ch automobilŢ, zav§ģen² strojŢ).  
 
V praxi je obt²ģn® respektovat dobu zapnut² bŊhem zdvihání. Proto jsou uvedeny následující praktické pokyny: 
 
 
8.1 Krátkodobý provoz 
 
Tento provozn² reģim nen² pŚ²pustnĨ pro pomalou rychlost u elektrickĨch ŚetŊzovĨch kladkostrojŢ se dvŊma rychlostmi 
zdvihu. Po dosaģen² maxim§lnŊ pŚ²pustn® doby provozu je tŚeba zaŚadit pauzy a zdvihac² prostŚedek provozovat d§le 
v pŚeruġovan®m provozu.  
 
PŚ²pustn§ doba provozu bez doby klidu po zah§jen² pr§ce a pŚi poļ§teļn² teplotŊ motoru cca 20 °C: 
 

Skupina hnacího ústrojí  
FEM 9 511 

Skupina hnacího ústrojí 
ISO 4301 

Doba zapnutí  
(ED %) 

Krátkodobý provoz * podle 
FEM 9.683 (tB v min) 

1 Bm M 3 25 % 15 

1 Am M 4 30 % 15 

2 m M 5 40 % 30 

3 m M 6 50 % 30 
 

* Doby provozu tB s elektrickĨmi ŚetŊzovĨmi kladkostroji STAGEKET jsou vyġġ², neģ je poģadov§no podle FEM 
9.683. 
 
Tabulka 15: Doba zapnutí v krátkodobém provozu 
 
  

Betriebszeit

Heben Stillstandszeit

Betriebszeit

Senken Stillstandszeit

1 Hubspiel

s [m]

t [min]
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8.2 PŚeruġovanĨ provoz 
 
Provoz se mus² pŚeruġit, jakmile se dos§hne max. pŚ²pustn® doby provozu. V z§vislosti na dobŊ provozu elektrick®ho 
ŚetŊzov®ho kladkostroje jsou zapotŚeb² n§sleduj²c² pauzy: 
 

Doba zapnutí (ED %) Pauza (min) 

15 % 5násobná doba provozu 

20 % 4násobná doba provozu 

25 % 3násobná doba provozu 

30 % 2,5násobná doba provozu 

40 % 1,5násobná doba provozu 

50 % 1násobná doba provozu 

60 % 0,66násobná doba provozu 

 
Tabulka 16: PotŚebn® pauzy v pŚeruġovan®m provozu v z§vislosti na dobŊ zapnut²  
 
 
8.3 PŚ²klad 
 
ElektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj SK030/22 typu 500/1-8 m§ zvedat bŚemena od 500 kg 3 m vysoko. 
 
Výkonové 
parametry: 

nosnost 500 kg  

 rychlost pŚi zved§n² 8 m/min ï hrubý zdvih 
 Doba zapnutí 40 % ï hrubý zdvih 
 
PŚi zah§jen² doby pouģ²v§n² m§ elektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj teplotu za studena cca 20 °C. 
 
 
 doba provozu =          = 0,75 min 
 
PŚi provozu bez pauz mŢģe pracovat cca 30 min. To je 
 

40 zdvihac²ch cyklŢ x 500 kg bŚemena = 20000 kg dopravovaný materiál. 
 
Po dosaģen² doby provozu 30 minut je tŚeba po kaģd® dobŊ provozu v délce 1 minuty zaŚadit pauzu v délce 1,5 minuty 
(3násobná doba provozu). Tato pauza je zpravidla zapotŚeb² k uv§z§n² a sund§n² bŚemena. 
 
DŢleģit®! U vĨġek zdvihu (od 10 metrŢ) je tŚeba u pŚeruġovan®ho provozu dodrģovat pauzy pro zchladnut². 

 
PomalĨ zdvih je tŚeba pouģ²vat jen k opatrn®mu usazov§n² a zved§n² bŚemen.  
Nen² vhodnĨ pro zdvih§n² bŚemen do vŊtġ² vĨġky. 
 
 

 

Volitelné 
vybavení: 

K ochranŊ motoru pŚed nadmŊrnou teplotou lze zabudovat hl²daļ teploty (je potŚeba stykaļov® 
ovládání!). 

 
 
 

9 Doba zapnutí elektrického pojezdu 
 
Je-li elektrickĨ ŚetŊzovĨ kladkostroj vybaven pojezdem, mus² provozovatel respektovat pŚ²pustnĨ poļet sp²nac²ch cyklŢ a 
dobu zapnutí elektrického pojezdu. Platí to zejména u velmi dlouhých tras pojezdu. 
 
 

Typ pojezdu PŚeruġovanĨ provoz (ED 
%) 

Krátkodobý provoz (tB in min) 

Pojezdy s jednou rychlostí 40 % 30 

Pojezdy se dvŊma rychlostmi pojezdu 40/20 % 30* 
 

* Údaj o pŚ²pustn® dobŊ provozu se vztahuje k vyġġ² rychlosti pojezdu. 
 
Tabulka 17: Doba zapnutí pro pojezdy 
 
  

3 m (zvedání) + 3 m (spouġtŊn²) 
8 m/min 
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10 Odlehļen² v tahu pro ovládací kabel 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
ovládací kabel 
 
odlehļen² v tahu 
 
 
 
 
 
 
z§vŊsnĨ ovladaļ 

 
Obr. 44: UpevnŊn² odlehļen² v tahu 
 
 
Pozor! Odlehļen² v tahu je tŚeba upevnit tak, aby na ovl§dac² kabel nepŢsobily taģn® s²ly. Tah§n² 

kladkostroje za tlaļ²tkovĨ ovladaļ prostŚednictv²m odlehļen² v tahu je nepŚ²pustn®. 

 

 
 
 

11 Maziva/ pomocné látky 
 
11.1 PŚevodovka 
 
PŚevodovka je z vĨrobn²ho z§vodu naplnŊna pŚevodovĨm olejem. PŚevodovka je namazan§ na celou dobu ģivotnosti. 
 
VĨmŊna oleje je potŚeba: 
 

¶ pŚi gener§ln² opravŊ elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje 

¶ pŚi viditeln®m ¼niku 

¶ pŚi siln®m odfuku odlehļovac²ho ventilu 

¶ po kaģd®m otevŚen² pŚevodovky 
 
Pozor! Je tŚeba zajistit, aby se v pŚevodov® skŚ²ni nach§zelo spr§vn® mnoģstv² pŚevodov®ho oleje. 

 
 
VĨmŊna oleje: 
 
Na horn² a doln² stranŊ tŊlesa se nach§z² vģdy jedna olejov§ z§tka pro vypouġtŊn² a plnŊn² oleje. 
 
PouģitĨ pŚevodovĨ olej: Miner§ln² olej; viskozita 220 mmĮ/s pŚi 40 °C. 
 
Mnoģstv² oleje naleznete v následující tabulce: 
 

Typ provedení Mnoģstv² [ml] 

SK030/...; SK031/... 175 

SK070/...; SK071/... 350 

SK100/...; SK101/..., 525 

 
Tabulka 18: Mnoģstv² oleje 
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Lze pouģ²t n§sleduj²c² druhy oleje: 
 

Výrobce Oznaļen² oleje Poznámky 

Tectrol © Tectrol Gear CLP 220  

Tectrol © Tectrol Food CLP 220 Potravin§ŚskĨ prŢmysl 

Fuchs Europe © Renolin CLP 220  

Mobil © Mobil SHC 630  

Shell © Omala 220 S2 G220  

Total © Carter EP 220  

Castrol © Alpha SP 220  

 
Tabulka 19: Druhy oleje 
 
 
Pozor! 

 
PouģitĨ olej se mus² zlikvidovat podle z§konnĨch pŚedpisŢ. 

 
 
 
11.2 řetŊz 
 
Pozor! PŚed prvn²m uveden²m do provozu a bŊhem provozu elektrick®ho ŚetŊzov®ho kladkostroje se 

mus² ļl§nky ŚetŊzu mazat v cel® d®lce vzl²navĨm pŚevodovĨm olejem. 

 
 
Maz§n² ŚetŊzu: 
 

¶ řetŊz maģte bez zat²ģen². 

¶ Maz§n² ġrafovanĨch ploch ļl§nkŢ ŚetŊzu. 

¶ řetŊz ve vaku se mus² rovnŊģ namazat. 

¶ řetŊz se mus² pŚed opakovanĨm maz§n²m oļistit. 

¶ Mnoģstv² maziva a ļastost maz§n² se mŢģe v z§vislosti na provozn²ch podm²nk§ch mŊnit. 

¶ řetŊz se mus² minim§lnŊ kaģdĨ 3. mŊs²c namazat. 

¶ Intervaly mazání se musí v pŚ²padŊ potŚeby / podle provozn²ch podm²nek zkr§tit. 

¶ V pŚ²padŊ provozn²ch podm²nek zpŢsobuj²c²ch vysok® opotŚeben² (napŚ. p²sek, smirek) pouģ²vejte such® mazivo (napŚ. 
kluznĨ lak, grafitovĨ pr§ġek). 

 
 

 
 
Obr. 45: Maz§n² ŚetŊzu 
  

strana bŚemene 
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Následující maziva jsou doporuļena k maz§n² ŚetŊzu v závislosti na provozních podmínkách: 
 

Výrobce Oznaļen² Poznámky 

Tectrol © Olej na ŚetŊzy K50  

Tectrol © Tectrol Multi Spray XL Suché mazivo 

Tectrol © Food Kettenspray Potravin§ŚskĨ prŢmysl 

Klüber © Klüberoil CA 1-460  

Klüber © Klüberoil 4UH 1-1500 Potravin§ŚskĨ prŢmysl 

Castrol © Optimol Viscogen KL300  

Fuchs Lubritech © Ceplattyn 300 Suché mazivo 

Fuchs Lubritech © Stabylan 2001  

Fuchs Lubritech © Stabylan 5006  

Fuchs Lubritech © Decordyn 350  

Fuchs Europe © Renolit SO-GFB Tuk 

Klüber © Microlube GB 00 Tuk 

 
Tabulka 20: Maziva na ŚetŊzy 
 
 
11.3 Kladnice a háky 
 
Pozor! Valiv§ loģiska h§ku a ŚetŊzov® kolo je tŚeba v pŚ²padŊ norm§ln²ch provozn²ch podm²nek namazat 

tukem na valiv§ loģiska po uplynutí cca 20 000 zdvihac²ch cyklŢ nebo jednoho roku, v pŚ²padŊ 
tŊģkĨch podm²nek nasazen² v kratġ²ch ļasovĨch intervalech. 

 
 
Maziva doporuļen§ k maz§n² loģisek: 
 

Výrobce Oznaļen² 

Tectrol © Tectrol Spezial-Fett LX 2 

Fuchs Europe © Renolit Duraplex EP3 

Fuchs Lubritech © Lagermeister LX EP2 

 
Tabulka 21: Maziva pro loģiska 
 
 
11.4 Pojezd 
 
Pozor! Pastorek a ozuben² pojezdovĨch koleļek u elektrickĨch pojezdŢ je tŚeba pŚed prvn²m uveden²m 

do provozu a v pŚ²padŊ norm§ln²ch provozn²ch podm²nek namazat tukem na valiv§ loģiska po 
uplynutí cca 10 000 j²zdn²ch cyklŢ nebo jednoho roku, v pŚ²padŊ tŊģkĨch podm²nek nasazen² 
v kratġ²ch ļasovĨch intervalech.  

 
Maziva doporuļen§ k mazání ozubení: 
 

Výrobce Oznaļen² 

Tectrol © Tectrol Spezial-Fett LX 2 

Fuchs Europe © Renolit Duraplex EP3 

Fuchs Lubritech © Lagermeister LX EP2 

 
Tabulka 22: Maziva pro ozubení 
 
 

12 OpatŚen² pŚi dosaģen² teoretick® ģivotnosti 
 
PŚi dosaģen² teoretick® ģivotnosti je tŚeba zaŚ²zen² nebo jeho souļ§sti podrobit gener§ln² opravŊ nebo ekologicky 
zlikvidovat. 
 
K tomu je tŚeba zlikvidovat maziva, jako jsou oleje a tuky, podle platnĨch z§konŢ o odpadech. Kovy, pryģ a plastov® 
materi§ly je tŚeba odevzdat k recyklaci, roztŚ²dŊn® zvl§ġŠ podle druhu materi§lu. 
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13 Vzor ES prohl§ġen² o shodŊ 
 

  




